
适应新常态，实现新发展
口美国采埃孚天合亚太有限公司，段成

2015年对于美国天合汽车，是

巨大变化的一年。在五月份公司正

式宣布并入采埃孚(ZF)集团，成

为ZF的主动和被动安全技术事业

部，名称为采埃孚天合。公司的合

并，为每一位员工带来了新的机遇

和巨大的挑战。

虽然在这一年中经历了公司

的合并等重大变化，但是整体的发

展战略和方向没有变。在目前中国

有20家生产基地的条件下，采埃孚

天合在2015年建成并投产了张家港

生产基地。这是国内最大的生产基

地，建筑面积40 000m2。在这里，

将大规模生产采埃孚天合的电子驻

车系统(EPB)，前、后刹车卡钳

产品和刹车助力器产品。机械加工

生产线采用了采埃孚天合全球标准

的加工工艺流程，加上本土的解决

方案。既满足了采埃孚天合产品的

严格质量要求，又实现了低成本、

高效率的运营成本控制。在过去几

年众多工艺工程t)ififfl的努力下，按

照采埃孚天合的全球的工艺标准指

导，产品的装配生产设备已全部实

现了国产化。产品的装配技术，防

错技术和追溯技术已经达到了行业

的最高水平，下一步的目标是实现

更高的自动化装配比率。

该生产基地还将大规模生产被

动安全产品，采埃孚天合最新一代

的安全带系列产品和安全气囊系列

产品。同样，在产品装配工艺和设

备的设计制造中，采用了全球统一

标准加国产化的模式。由本土工程

师主导设计，开发、培养当地自动

化设备供应商，国外专家参加设计

评审并验收。这种工作模式，既保

证了生产工艺的全球统一，又培养

了国内的技术人才，使他们站在了

同一水平上。同时，也促使当地的

自动化设备供应商的开发制造水平

不断提高。

随着国家对车辆和乘员安全法

规的不断完善和提高，采埃孚天合

的高品质乘员安全系统系列产品，

将会有快速的增长。

生产基地在实验室设备的配置

和功能方面，也都是按照公司的统

一标准，为产品和生产工艺的质量

保障，设定了严格的标准和手段。

也是在这一年，公司还在西安

工厂建成了安全气囊气体发生器的

生产基地。在2叭6年会投入批量生
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产。意味着安全气囊气体发生器生

产的进一步国产化已经完成。

201 5年是一个充满了变化、

机遇和挑战的一年。多年来高速发

展的汽车行业速度降下来了，从困

惑、疑I'aqN找出新路和对策，我们

经历了，也逐渐习惯了中国发展模

式的新常态。

尽管大的经济环境，变得越来

越严酷，但是采埃孚天合在2015年

的投资和扩张的步伐没有减缓，对

中国的汽车行业，和我们占据高端

汽车零部件产品的优势，使我们对

未来新的一年和更长远的发展充满

了信心! 棚m物
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