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＾＾ｌｉｌｉ＿ＭＢ余种 ， 如何合理制定装配流程 ， 不仅能实
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＇

， 的 「池半 ， 这

应商 的难题。 ２０ １ ５ 年 ， 该厂家 曾 与北京

Ｉ？＊？Ｊ 绅浦贿 ＰＨ飼似下齢
“

绅浦技
”

）

＂―

合作 ， 采 用 了其提供的汽车底盘刹车柱塞

式主缸装配线 。

“

在第
一

次的合作中 ， 我

Ｉ１ 们的装配线将他 们之前 的 加工效率提升

Ｊ 了
－

倍 ， 而且为他们节省 了大量人力成

Ｗｗｆ
） 本 ， 所以在他们为真空助 力器产品组装寻

ｆ１
＾
細佳解决方案的时候 ， 也是第

－

时间想

Ｉ＾
ｆｌ 到 了我们 。

”

绅名科技 自动化事业部总经
＾

理金泰焕先生坦言道 ， 是绅 名科技过硬的

自 动化装配线技 术 ， 加深 了 彼此的信任 ，

＾ 并为双方开拓 了进
一

步的合作机遇 。

ＷｍＪＦ 线狐 这 条真娜 力 器装 ｋ制十装ｗ

品型号超过 ２０ 种 ， 是典型的多品种小批

自动化装配线量式装配 。

“

因此 ， 我们在考虑 自动化的
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Ｉ 同 时 ， 还要兼顾柔性化 。 最后给对方提
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供的方案是 ，
２２ 台设备 ， 其中 ８ 台手动 ，
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１／ＪＩｙ－ｉ ＾ｌＸ １

＝
１ Ｕ １ ４ 台 自动 。

”

绅名科技 自动化事业部技术

士曰 ／杆＾
ｎｏ／□ｒｉＡ＾

＾科长李钟铭先生介绍说 ，

“

整条线的节拍

ｊ７Ｅ ＼ｙ ＼／乂 １木幽＿取 这継細设计的初衷 ，

为了满足客户产品的小批量多品种需求 ，

量身定做 自动化装配线 。

”

李科长解释说 ，

这条真空助力器 自 动化装配线 ， 是北京绅 名科技有限公 司为长春某家 因为考虑到成本因素 ， 鉴于有些环节可以

零部件制造企业提供的继汽车底盘刹车柱塞式主缸装配线之后的第二条 自 考虑人工方式 ， 所以这条线的 自动化程度

动化装配线 。 高度的柔性设计以及合理的装配流程设计 ， 不仅让这家企业 并不是特别高 ， 而是将成本与效率进行综

的订单加工获得 了更大的 自 由 度 ， 还极大地提 高 了 产品装配质量 ， 降低 了合考量 ， 将 自动化程度最大化 。

零部件废品率 ， 为该企业的未来发展提供质量与效率的
“

双保险
”

。装配线的起始端 由 ８ 台设备组成三

个手动加工单元 ， 每个手动加工单元由一

个人完成 。 首先是
一

个两侧布局的手动加

工单元 ， 同 时进行真空助力器前后壳体

的导 向杆和密封圈 的装配 ， 装配好的产

品 由传送带送至下
一

个工位 。

“

而第三个

车系 统是汽车底盘的重要组成部制动系统中都会安装真空助力器 ， 作为制手动加工单元是绅名 科技技术实力 的第

分 ， 它的性能直接影响到汽车行驶动系统的伺服装置 。
一

个重要体现 ， 就是真空助力器核心零

的安全性 ， 对于确保车辆行驶安全以及驾真空助力器主要 由真空伺服气室和部件控制 阀的组装单元 。

”

据李科长介绍 ，

驶员 的安全具有关键作用 。 为了提高刹车控制 阀组成 ，

“

真空
”

就意味着密封 ， 真控制阀部件结构复杂 ， 由 ９ 个零部件组成 ，

的有效率 ， 并缩短刹车距离 ， 现在的轿车空助力器 中与密封相关的零配件多达 ２０这个装配 ＋ 检测环节原来客户 需要 ３ 台
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图 １ 绅名科技自动化事业部总经理金泰焕先生 （

左 ） 与技术科长图 ２ 绅名科技提供的 自动化装配线由 ２２ 台设备组成

李钟铭先生

设备才能完成 ， 而绅名科技仅用 了 １ 台设判断制动组缸的安装位置是否正确 。对中 国用户的理解 ， 我们坚信 自动化装配

备就实现了 。 除了在测试方面尝试 了 很多创新设是他们未来发展所必须的 。

”

金总 自信地

真空助力器有前后两个壳体 ， 而且计之外 ， 为了让装配流程更加合理化 ， 绅说道 。

“

即使现在国 内 的 自 动化装配领域

内部结构复杂 ， 最关键的问题在于要保持名 科技还为该用户特别设计了
一些环节 ， 的大多数订单还被国外品牌 占据着 ， 但从

“

真空
”

，

一旦前后壳体铆接在一起 ， 测试充分体现了绅名科技对于 自 动化装配的２０ １ ４ 年开始发展至今我们完成的三条装配

密封性 出现问题 ， 那就意味着前功尽弃 。 深刻理解 。 线 ， 为我们树立了持续发展的信心。

”

因 此 ， 绅名 科技 的设计人 员在设计装配比如在推杆头压装工位 ， 这个环节在 国产 自 动化装配线领域 ， 绅名 科

流程的时候 ， 就充分考虑到 了如何对每需要对推杆头的实 际高度与预期高度的技就像
一

面旗帜 ， 不仅为 自 己 ， 还为更多

一

个装配环节进行严格把关 ， 力求交到差值进行补偿 ， 之前 ， 用户是手动选取补的 中 国企业树立了信心 。

“

国产 自动化装

下
一道工序的每

一

个零部件都是合格品 。 偿塑片 ， 而这条线上实现了垫片的 自动选配线有着诸多优势 ， 首先就是地理优势 ，

“

２２ 台设备 ， 依据的最基本要求都是先装取与压装 ， 设备可以 自行判断差值并智能我们距离用 户 更近 ， 可以及时对用 户 的

配再检测 ， 检测环节几乎贯穿在装配的每选取 。 并且 ， 之前需要三台设备才能完成需求进行反应 ， 其次 ， 我们 的定制化程

一

个环节 。

”

李科长道出 了绅名科技对设的工作 ， 在这条线上 ， 数量缩减为
一

台 。度更高 ， 可 以真正 了解用 户需求 ， 为他

计的一丝不苟 。再 比如在拆除辅助工具环节 ， 有 的们量身打造最适合 自 己的 自动化装配线 ，

贯穿在装配线 中 的测试总共达 １ ０ 次真空助力器型号因 为里面有弹簧 ， 因此为另 外 ， 我们 的成本相 比较德国 、 日 本的

之多 ， 拿前后壳体合装收 口前检测和收 口了不让前后壳体弹开 ， 会采用工艺螺母预产品要更低 。

”

金总表示 ， 现在绅名 科技

后检测举例来说 ，

“

收 口前要测试弹簧的先固定 ， 而在前后壳体收完 口之后 ， 螺母的两条装配线 已经被中 国市场验证成功 ，

抗力 、 控制阀是否达标 ， 助力 曲线等等 ， 需要拆卸 。 之前该企业采用人工拆卸的方另外的
一

条也即将上阵服役 ， 度过新业务

收 口后 ， 我们借助
“

拐点下密封测试 ， 常式 ， 经过绅名科技的设计 ， 现在完全可以发展的磨合期 ， 绅名科技现在有筹码可以

规助力 曲线 ， 静密封测试
”

来检测产品性实现螺母的 自动拆卸 。 有单向阀的产品则理直气壮地进军中国 自动化装配市场 。

能是否合格 ， 总成装配后 ， 设置两台测试实现了单向阀的 自 动拆卸 。 这为企业节约 ２０ １ ７ 年 ， 绅名 科技计划完成 ５ 条 自

设备 ，

一

台是空行程测试 ，

一

台是总成动了人力成本 ， 充分体现了 自动化的优势 。动化装配线 ， 产品主要围绕与汽车安全相

／ 静密封测试 ， 静密封就是在产品不动的 关的转向 、 制动 、 减震三大领域 ， 相 比较

时候把它组装起来 ， 测试产品真空泄露量 ， 国产白动化装酉０线的一面旗 Ｉ

ｔ只之前的一年一条 ， 产量相当于翻 了五番 ！

助力 曲线我们采用的是伺服 电机推动的方２００５ 年起家的绅 名 科技 ， 作为斗 山对此 ， 金总表示 ， 绅名科技将与韩国知名

式 ， 模拟刹车状态 ， 检测产品输 出力是否机床的金牌代理
一直在机床领域做得风生企业合作 ， 扩大核心技术能力 ， 共同完成

达到指标 。

”

还有用于判断制动主缸位置水起 ，
２０ １ ３ 年 ， 绅名科技领导层看准 自动五条装配线的生产 ，

“

实业兴邦 ， 绅名 科

和助力器型号匹配装配是否正确的视觉拍化装配市场的发展前景 ， 并决定开辟装配技
一直脚踏实地的在为中 国企业的腾飞而

照检查 ，

“

因 为用户对于制动组缸的安装自 动化这
一

新的业务领域 。

“

虽然装配 自努力 ， 我们要利用此合作契机 ， 引进国外

位置有要求 ， 所以在组装之前就对产品拍动化对于绅名科技来说是全新的业务 ， 但先进技术并消化 ， 加强 自 身竞争力 ， 为中

一

次照 ， 装配完成再拍
一

次照 ， 用显示屏是基于我们多年来服务于中 国用户 ， 以及国制造业的快速发展贡献
一

份力量。

”
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