
技术前沿 ＩＦｅａ ｔ ｕ ｒｅｓ

本 。 Ｗ ｉ ｌ ｌ ｉ ａｍＣｈａｐｐｅ ｌ
说 ：

“

第二代 ＮＴＸ

丨 〇〇 （ ） 将収 丨Ｕｒ

＇

ｉ
芒騎 Ｉ Ｕ ：轴 丨

： 作：

丨
丨抄 １

｜
１ ｉｔ細能撤购买諷床 。 第二代 Ｎ ＴＸ

ＨＩ＊＊

＊

＿ ） 将在夜Ｗ卞ｃ量生 产 ， 副 、

ＶｕＢ ｐ＾ＩｒＪＪｆｈ


ｈ ｉ

ｉ Ｌ Ｎ
ｉ

ｎ ｉ ＾ Ｉ
１

１ ｔ ｖ

ｒ－ａ ？

．

ｊ
ｌ ｌ １Ｈ

－ＪＭ＂ １

１
 １

１

ｆ＊
ｉＷａ ； ｕ ｌ ｉ ＾ ｉｎ ｈ ＾ ＾ ， ｉ ｉ ｉ

ｉ

－
Ｈ

：

ｊ ｉ ｎ ｗ＾ ＾ ｆ ｎ

Ｈ Ｍ Ｈ ）

达６ ５ｍ ｍ（ 选 配 ） ， 支 持 ＜／
）

４ ３ ０＿和

ｉ

＾

ｌ ｒ ＢＢ！

ｐ／ Ｈ
ｉ

于该机特有的加工能力 ，
Ａ ｐ

ｏ
ｇ
ｅｅ 能 自 己

机床 完成许多加工步骤 ， 不需要通常 的外包

＼Ｔ
￣

 ｜六〔 ＾／ 、
卩
人 方式 ， 例如齿轮加工 、 键槽和花键拉削 、

＼／３ Ｉ７
）
＼ＪｔＩ

—

Ｉ

ｐ
ｉ Ｉ深孔钻 以及少数枪钻加工 ， 这是 因为该

＠ ？＾？＾ 机齡＿麵压力达 ７ ． （） ＼＾ ３
。 自 动

更多糖彩请扫描二维码

化系统包括增加 的棒料送料机 ， 机床 内

１ ０ 年 来 ，
Ａ
ｐ ｏ ｇ ｅ ｅＩ ｎ ｄ ｕ ｓ ｔ ｒ ｉ ｅ ｓ 公 司 一直保持高 速 増 长 ， 每 年 壻 松 达的可动卸件器 ， 因 此 Ａ ｐ ｏｇ

ｅ ｅ 的 机床在

１ ５％
￣

２ ５％
， 在 Ｍ Ａ Ｃ Ｈ 展 会 后 他 们 新 购 人 ＤＭ ＧＭ Ｏ Ｒ 丨 的第 二 代 Ｎ ＴＸ夜 间也能无人值守地生产 ， 无需操作人

１ ００ ０ 车 ／ 铣复合中心为大幅提高生产率做好 了准备 。 员在生产期 间对工件进行操作 ， 每周生

产时间增加 ６０％ 。

文 德马吉森精机机床贸易有限公司 为 确保 高 质量 、 高 重 复精度 和 高

可靠性 ， 该机配直线直接测量 系统 ， 雷

尼绍 测 头和 刀具破损检 测 系统 。 因 此 ，

Ａｐｏｇ ｅ ｅ 能在零件完成加工前在加工中进

行探测 、 检查零件 ， 并 自 动更新 刀具偏

Ａ
ｐ ｏｇ ｅ ｅＩ ｎ ｄｕ ｓ ｔ ｒ ｉ ｅ ｓ 公司位于威尔特卡及使用 定制 的夹具 ， 耗时长 、 技能要移值 。
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我们为全球各地的企业生用 率低 ， 改进空 间较小 ， 因此产能受到程师在办公室中就能访问 图纸 、 装卡图及

产零件 ， 与客户合作开发精益和高效的限制 。 我们预计 引 人第二代 Ｎ ＴＸ １ ０００说明并安排任务计划 。
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质的复杂 、 精细和严格公差要求的零件棒料开始先用 激光切割 ， 然后加工到最机床极高 的 制 造质量和 高精度特点让

领域享有卓越声望 ， 能满足极高标准要终规格 。 不仅能减少材料浪费 ， 还能显我们 完全放心 。
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求 。 然而 ， 现有的加工方式需要多 次装著缩短每一个零件的生产时间 ， 节省成示 。
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