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装配公 司 ） 两家整合成立 了 制造合伙 公

司 。 合并重组后的公司决定突破 电缆组

件业务 ， 在经济衰退期 间将精力集 中 到

数控加工业务方面 。 就这样 ， 这个合并 部 日 本北村 卧式加工 中心 ， 并将零部件 进刀速度要求配备更好的夹紧系统 。

重组的公司逐步发展到 如 今枪械零件和 移人高产模式 。
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军事弹药零部件的高容量
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图 ２ 合并重组后的制作合伙公司主要生产零部件之
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取其长 期 机 床设备供应商 Ｐ ｒ ｏ ｄ ｕ ｃ ｔ ｉ ｖ ｉ ｔｙ使夹头变形 的情况下 ， 可允许施加更大表示公司 已经看到 刀具寿命的显著改善 ，
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一致性和可靠性节省 了 操作人员

的设备 。 稳定性 ， 也使整体结构变得紧凑 。的大量时间 ， 并可实现机床运转的无人
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致的刀具位部安全性 ， 取得更好的粗加工效果 。
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这种情况而言 ， 我们不仅得到 了所需要

置 。 新开槽夹头系统的 另 外
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个优点是地面 ３ 〇
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梯形螺纹和导面设计 旨在的
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