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先进技术
助力航空航天工业腾飞

航空般天是最能体现
－

酬造业 和质量。

齡实力肛程 ， 它涉及槪合金 、 ｝ Ｊ Ｕ峻紙獅 ｉｋＳＳｔ行业的基

工技术 、 电子设备等
一

系列装备领域 ， 石 。 只有掌握了先进的制造技术 ， 才能

｜川速实 观 Ｉ 」端数控机 床Ｗ 产化将有 效生产出高性能的航空航天产品 。 在未来

推动中国航空航天事业健康发展 。的
一

段时间 ， 航空航天制造业的发展趋

航空航天工业产品零件的特点是 势主要有 ：产品信息集成程度越来鶴 ，

＾ 耐高温 、 高酿 、 細 」

＋

． ， ＿枱金材 数字倾计 、 制造 、 麵
－

体化 ； 零件

料和复合材料多 、 复雑构件多 、 工艺 瞭雑度不断提高 ， 大量零件采廳

要賴 。 这綱勘 卩工设紐丨 了更高 雜构 、 轻雖獅舰雛需要的特

＾
＊

Ｉ要求 ， 为了推动航空航天事业的发展 ， 殊结构 ， 新１艺将在零件加Ｉ中不断涌

近几年来 ， 有实力的机床生产厂家开始现 ； 钛合金和复合材料等新材料在零件

研发制造高端数控机床 ， 以替代进 口
，中的应用 比例将越来越大 ， 航空航天产

为民族事业作出 了贡献 。 航空航天发展品对零件的寿命和可靠性要求越来越

背后有精密机床做支撑 ， 航空航天工业高 ， 产品更新周期 日益加快 ， 因而对零

１＼＾＿是精密机床需求的重大客户 ， 也是机床件加工精度和加工效率的要求越来越

工业最重要的市场之
－

。高 。

航空航天产品的很 多零件结构很作为装备制造业的工作母机 ， 机

ＨＭＢ ＇ 复杂 ， 还有机械加工困难的窄槽 、 异型 床工具行业担负着提供优 良装 备 的使

纖 ，孔、 狐等等 ， 这繼夥个工柳不 命 。 在航Ｓ企 ｉｋ ， 制脏要是大型 、

同类型的机床来完成加Ｔ ． ， 这就造成了复合 、 精密 、 多轴联动高档机床 ， 要求

效率低下 。 为了解决这个问题 ， 航空航机床具有高刚性 、 高效率 ， 对难加工材

尺 制造机床的复合化程度越来越高 ， 这料进行切 削 ， 占 比很小的 国产机床往

帛纟 样在机床上一次装卡 ， 就可完成多个甚往只能用于一般工序或作为辅助设备 ，

至所有的加工工序 ， 大大提高了加工效 很倾人关键制造工序 。 航空航天领域

率 。 同时 ， 航空航天制造用机床还应该要想实现新突破 ， 机床企业仍需努力 ，

具备 自动装卡校正 、 过程监控与误差补因为其 中许多零部件最终要依赖机床

偿等能力 ， 这样才能大大提高加工效率的加工来实现 ， 两者之间相辅相成 。

航空航天需要专业刀具辅助加工

就航 空航 天行业 来讲 ， 其 刀 具 的 应 用 水平 未必 比汽 车 领域 高 多 少 ， 两 者

的 主要 区 别 在 于 ， 汽 车行业通 常是 大批量地 使 用 刀 具 ，
而 航 空航天业 则 是 大

件 小批量生 产 ， 专 业性 刀 具 使 用 较 多 。 专 业化 刀 具 厂 的 产 品 多 数都是 有任 务

安排 的 ， 无论如何也需要 首 先 满 足航 空航天领域 的 刀 具 需 求 。 这 些 专 用 刀 具

顯产 品 无 法 完 全从市 场 上 获得 ， 因 而 专 业 化厂 在 产 品 面 向 市 场 之前 ， 必 须 首 先

要 满 足行业 的 使 用 需 求 。 但 目 前 国 内 专 业化厂 所 能提供 的 多 是 专 用 刀 具 ， 市

场 上 的 通 用 刀 具 产 品 不 全 面 ， 因 而 企 业应 用 以 进 口 居 多 。 另 外 ，

一些进 口 的

高 档 数控加 工 中 心 所使 用 的 刀 具也基本都 源 自 进 口
。
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中 国航空航天工具协会常务副秘书长杨卫先生表示
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