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Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴｒａｎ ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ 公 司是瑞士的大型运输和物流企 收之
一

， 该公 司不断进行投资 ， 以扩大

其物流结构 。 随着扩建第
一阶段的结束 ， 该公司新建的

一

个用于粮食和健康产品的全 自 动托盘高

架库率先投入使用 。

文 丨 
Ｕ ｒｓ Ｇ ｒ ｉ ｉ ｔ ｔｅ ｒ

Ｇ
ａ ｌ ｌ ｉ ｋｅ ｒＴｒａｎ ｓ

ｐ
ｏ ｒ ｔ 公司是瑞士的

一Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 司 现 有 员 工在 －

２ ６

＇

Ｃ 的环境温度下进行食 品货物 的

个家族企业 ， 目 前 ， 该公司 已经２５ ０ ０ 人 ， 其 中 ２ １ ００ 人在瑞士本土工作 。 物 流作业 。 物 流 中 心 ４ （
Ｌ Ｃ４

） 通过其

传到第三代人的手 中 ，
已发展成为

一

家该运输和物流公司 的业务 由
“

小客车物外观设计和紧凑的 内部物流方案来实现

在 ６个国家拥有 】 ７ 家分公司的物流企业 。 流
”

、

“

低温物流
”

、

“

健康产品物流
”

以食品货物的最大可支配性和物流作业的

迄今为止 ， 该公闻 的 家族财富仍 １ ００％及
“

食 品 、 低温 、 鲜品物流
”

组成 ， 在最高安全性 。 在物 流 中 心交付使 用 之

保 留在瑞士 ， 而公司 的所有者们拥有经保持完整冷链的前提下将瑞士以及 国 际前 ，
Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ 公 司 主 要 是

济上的 自 主权 ， 这样 ， 他们便能够不受市场认证的鲜品和冷藏产 品在各种不 同在物 流 中心 ３（
ＬＣ ３

） 进行食 品产 品 的

企业季度经济指标的局限 ， 坚持发展经的温度 区进行 中途存储 、 分拣处理 、 并储存和转运作业 ， 这里的环境温度低于

济准则和遵守价值规律 ， 为提高企业的按照顾客的需求进行包装和发货 。零 度 。 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴｒ ａ ｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 司 的 物

效益 ， 面向未来的发展而不断进行投资 。Ｓ ｔ ６ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物 流 和 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒ流负责人 Ｍ ａ ｒ ｔ ｉ ｎＨ ｏ ｆｅ ｒ 说 ：

“

由 于建成

与该原则相一致是 ， Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔＴ ｒ ａ ｎ ｓ

ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 司 在 Ｄ ａ

ｇ
ｍ ｅ ｒ ｓ ｅ ｌ ｌ ｅ ｎ 新了新的物流 中心 ， 我们 已能够应对国 内

公司遵循环保理念 ， 尤其是有 目 的建设建的 物流 中 心 ４ （
ＬＣ４

） 项 目 上进行技和 国外顾客对物流服务 的全面性增长需

节能环保的基础设施 。 术合作 ， 新建的物流 中 心 ４（
Ｌ Ｃ４

） 是求
”

。 这样便充分挖掘 出 了 我们应对顾
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客需求 的物流服务能 力 。 但是 ， 这賴 项 目 ， 该建设项 目 分为两个阶段来实施 。 Ｍ、

资 ｄｉ必 须遵照 我 们 公 ｎ
ｌ 所 记 义 的这 心 企來

？

阶段 Ｌｌ经 按 丨
Ｉ
划 ｒ２ ０ １ ５ （

｜

Ｕ ０ ｊ
］ 成

？ （ 则 ： 即 最 Ａ 的 水 准 、 ｍｍ功 Ｖｉ 成 。 改 阶段 拈 设 立
＇

１

、

高 ２ Ｘ ｍ
．

（

； ｎ ｉ

ｊ ＾ｒ
Ｊ
Ｊ

ｌｌＵ ｉ ＾ ｕ ｆｔ

＇

＾ ｏ ｏ ｉ
Ｈ Ｌ ｆｔ ｒ ｒ ｜｜ ｜

ＨＨ
ｆ

人性 化 。 （ 图 ｌ
） ａ藏高架库 。 ：－

ｉ

Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 ｍ１ 拥 吖 利Ｓ ｔ ６ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物 流 承 速 的 该 冷 藏 高 切

用 最现 代 丨 匕的 ｇ ｐ ｓ 技术所装 备起細运 库 有 四 条通 边 ． 该 家 族 企 业 为 该 冷 藏 ／
］ ［

输车 队 、 建筑物 、 技 术 设 施 以 及 办 公 ／高 架 痄 购 置 丫４ ｆ ｒ 货 架 操 作 装 置 。

一

货物分拣处理工位 。 鉴于这些还不能完 家 瑞 士 的 系 统提 供 商 作 为 物 流 中 心 ４

｜

全满 足 公 司 物 流作业 的要求 ，
Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒ （

Ｌ Ｃ４ ） 建设 项 目 的 承建商 为该 项 目 提
｜

Ｔ ｒ ａ ｎ ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ 公 丨
丨

１ｆｔ 新 建 的 物 流 中 心 供
？

：

丨

丨

．

．

吹：施了带 有集成化货物分拣区的 货

４ （
ＬＣ４

） 内为在此停放的 ８ ００ 辆小客车物 输 送 驶人和 驶 出 线路段 、 水平运 输？

新安装 了－台光伏设备 。 这也体现 了配送车 、 各 种 不 同 特点 的 升 降机

为 业 主 的 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ 公 司 的装置 以及
一

部用 于 防火 目 的 的 惰性气

环保意识 。 体 装 置 （ 图 ２
） 。 此 外 ，

Ｓ ｔ Ｓ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物 流置公司 的 内部物流必须达到最高水准的

还 为 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 荀 现 有 的紧凑程度 。 在此 ， 不只是可支配性的数

要求获得良好业绩的高频率企业资源规划 （ Ｅ Ｒ Ｐ
） 以及货物经营系 据 ， 而且必须要考虑实现冗余和 紧急状

Ｄ ａ ｇｍ ｅ ｒ ｓ ｅ ｌ ｌ ｅ ｎ 的地理 位 置靠 近 边统 （Ｗ ａ ｒ ｅ ｎｗ ｉ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ａ ｆｔ ｓ ｓ
ｙ
ｓ ｔ ｅｍ

） 连 接况的方案 。 此外 ， 人性化和安全性也是

境 ， 到 Ａ ｌ ｔ ｉ ｓ ｈ ｏ ｆｅ ｎ ， 恰 巧 处 于 Ａ２ 号了
一

台 用 于库房管理和控制 的新材料流同 等重要 的议题
”

。 必须 为工作 人 员创

高 速 公 路 和 Ｇ ｏ ｔ ｔ ｈ ａ ｒ ｄ 的 铁 路 线 的 中计算器 （
Ｍ ＦＲ

） 。 除 了常规功能外 ， 该材建能够使其感到舒适的工作环境 ， 并且

心 位置 ， 交通 条件理 想 。 过 去 ， 鉴 于料流计算器还提供货架操作装置的全面能够通过这样的工作环境来激发工作人

企 业 的 物 流 服 务 战 略 目 标 ，
Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒ智能化能源管理功能 。 此外 ， 通过

一

个员 的积极性 。 除此之外 ， 这样的局面还

Ｔｒ ａｎ ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ 公 司
一 直 是 坚 持 发 展 扩 大Ｓ ｔ Ｓ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎＷ ｉ ｎ ＣＣ 实现 了 可实 时看 到设能够使得整个物流系统的生产力呈现上

“

食品 、 鲜品 、 低温物流
”

， 坚持在 富有备 图像 的功能 。 升趋势 。

传统的家族企业所在地不断追求扩大库 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 司 新 的 物

房 的 货 物 贮 存 能 力 。 Ｓ ｔ Ｓ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物 流 公 在冰冷的环境中 流 中 心 ４（ Ｌ Ｃ４ ） 的 用 于物流作业准 备

司 为 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 司 在 达 格 保持有条理的通行能力阶段的建筑是

一座 ６ 层 的楼房 ，
工作人

默塞伦 （
Ｄ ａ

ｇ
ｍ ｅ ｒ ｓ ｅ ｌ ｌ ｅ ｎ

） 新建的物流 中Ｓ ｔ Ｓ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物 流 负 责 人 Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒ员在此 完成 物 流作业 的 所有 操作性任

心 ４ （
Ｌ Ｃ４

） 项 目 是
一

个非常有前景 的Ｖｕ
ｊ
ｃ ｉ ｃ 回 忆说 ，

“

符合需求 的规划和设务 。货物入库安排在该楼房的底层 （
ＥＧ

） 。

在货物人库 的过程 中 ， 所提供的托盘被

放置在滚动轨道上 ， 由 固定安装 的线路

＾ｍ ２

＊

０７ ２；８ ２；９Ｌｍ
罐仪对货物形状尺寸进行监控 （ 图 ３

） 。


＋



１＾■ 因为货物 的条形码相对货物输送方 向是

Ｚ－

 纵 向 打 印 的 ． 这样 便既能够从托盘窄侧 ，

， ，

鶸＝＝ｒ
—

／Ｊ＼ Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ ｐ
ｏ ｒ ｔ公 司 在 该

Ｐ ｜｜ 彳睛《歷⑴ 丨 ｉ
ｉ酬臟

（ 丨綱 圓 ｘ 麵 ＿ ） 来搬运 货物 ， 允许

＝＝＝
－

个賴。 雜 ， 補針誠化的举

图 １ 符合要求的 内部物流技术解决方案要求最高水平的缜密的规划和设置升站点、的货物输送技术装置 （
ＦＴ

） 上既

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ ２ ０ １ ７
－

０ １

．

Ｃ３ 
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技术前沿 ＩＦｅ ａ ｔ ｕ ｒｅｓ

－Ｗｔｅｉ１ＭＶ －
＂￣

Ｚ７ ＾１！由 于 输送机＿ 板 是 平面运行 的 ，

ｆＳＰ
－

？獨 ｒｎ，
“

Ｉ Ｍ撕如抓 货 物 输 送 Ｎ
＇ｍ 力 。 为

广 能够可靠适应滚动式 台车 ， 这 四 台 电

ｍ ， ． ；ｆＶＩ 站点 。 这札 丨 ： 作 人 ⑴ ｉ

ｉＭ 議
＇

＿也

Ｉ ＇＂ｉ＾ ｈｍ
，

，

ｉ ！

＇

 ？Ｍ Ｊ
ｌ ｉ

＇

ｉ ｎＶ． ｌＭ ； ｉ １

＿觀 求 。 此 外 ’ 人 丨 丨

．

丨翅秦？

ＫｊＬＪＰ
＊ ｗ ＞．／ ＾

＇ 小 。 、 ．

．视＜

０ ｖｕ
，

ｖ Ｍ ＜

篇 瞄准进－步改善功能

图 ３ 使用条码扫描进行位移测量 ， 用
一

个导电轨供电 在为 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公司规划

和设计 以及实施 内 部物 流技术方案 时 ，

Ｓ ｔ ６ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流公司 的专家完全是遵循着

有 ４ 个托盘组成的堆垛 ， 又有单个托盘以实现 的
”

。 在快速运行 门 开启 之后 的确 保 未 来
“

冷供 应链
”

（

“

Ｃ ｏ ｌ ｄＳ ｕ ｐ ｐ ｙ

处在输送的途 中 。 在该货物输送技术装３ ｓ 内 ， 空气 隔墙 装 置启 动 ， 之后排 出Ｃｈａ ｉ ｎ

”

） 的理念 。

置 （
ＦＴ

） 和高架库之间设置有
一

台双向惰性气体 ， 并且缓解寒冷 ， 或是阻止热

推动车 。 这样可定时接受托盘堆垛 ， 并气涌人 。 不注重细节便
一

事无成 。
Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒ

在输送工位上将托盘分配到承担运输任 Ｔ ｒ ａ ｎ ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ 公 司 不 再 依 靠 偶 然 的 巧

务的大众牌小客车上 ， 满载的大众牌小尽管 丨令 ｆ旦舒适 合 来 实 现 内 部 物 流 ， 而 是 要 使 这 个

客车的行驶速度最高可达 ３ ． ０ ｍ ／ ｓ 。 结合冷藏高架库 的底层 和顶层之间是用２ ３ ０ ｍｘ ９ ５ ｍ 的新冷藏高架库达到 最佳

物 流作业最佳效率来设置货物 承载工于货物分拣及按照顾客的需求进行货物化 。
Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ

ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 司 的 物 流

具 ， 这样 ， 通过直线轨道输送和排出 的包装作业和贴标签 的 区域 。 所需货物的负责人 Ｍ ａ ｒ ｔ ｉ ｎＨ ｏ ｆｅ ｒ 说 ：

“

整个系统的

货物每小时达 ７ ５ 次 ， 每次可输送或排输入和输 出有专 门 的缆索举升设备来完实 际性能 、 人性化 、 效益和设计均满足

出两个托盘 。 成 ， 缆索举升设备垂直的将顶层和底层了我们 的要求 。 此外 ， 该设备采用 了缜

该 冷 藏高 架库 的 库存 能 力 为 ９ ２ ００连接起来 。 该缆索举升设备是按照主控密的事故应对策略 ， 也就是在可能 出 现

个托盘 。 货 物 处置工 位分布在 ４ 个 高原理进行工作的 ， 并装有
一

个装货装置 ， 具体事故时 ， 仍能够继续保持物流 。 我

约 ２ ６ ｍ 的 库房 通道 内 ， 每个通道长为每次最多可 同 时装入或给 出 ４ ８ 个托盘 ， 们要求无论是企业的 外部形象还是企业

６ ５ ｍ 。 有 ４ 台 Ｍ ａ ｓ ｔ ｅ ｒ２４ＴＫ 型 货 架 操单次货物承载量最大为 １ ０ ０ ０ ｋ
ｇ 。的 内 部形象在欧洲范 围 内 均达到这样的

作装置 （ Ｒ Ｂ Ｇ ） 在该 ４ 个通道 内 运行 。台 架 的 底部基 础 由 两块 硬 木 板组要求
”

。

这种装有伸 缩 叉的 单杆货 架 操作装置成 ， 硬木板上装有格条 。 在 台架的底部目 前 ，
ＳＵｉ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物 流 公 司

（
ＲＢ Ｇ

） 设置为双层放置货物 ， 必要时 ， 基础上有两部货物分类车 ， 用 于货物分为 Ｇ ａ ｌ ｌ ｉ ｋ ｅ ｒＴ ｒ ａ ｎ ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ 公 司 在

每小时最多 可完成 ２ ２ 次双层货物放置拣 。 这种结构形式的优点是 ： 不会 发生Ｄ ａ
ｇ
ｍ ｅ ｒ ｓ ｅ ｌ ｌ ｅｎ 承建的物流 中心 ４ （

ＬＣ４
）

作业 。 偏转 ， 且工作场所的舒适性好 。 使用 木建设项 目 的 第二个 阶段正 处 在 准备之

Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒＶｕ
ｊ
ｃ ｉ ｃ 解 释 说 ：

“

在 冷 藏料 ， 寒冷不会通过金属材料传递给作业中 ， 在第二个阶段还将新建
一

个 自 动化

的环境 中 ， 发生火灾的风险相对要高 。 的工人 。 除此之外 ， 为 了实现垂直运输 ， 的高架库 ， 该高架库为 ９ 通道库房 ， 将

而在高架库进行灭火又十分 困难 。 因此该冷藏高架库采用 了４ 台 电梯 。 这些 电设有 ２ ６２ ０ ０ 个托盘存放位 。 该 新 高 架
“

在减少氧气含量 的基础上将毗连 的 区梯也用 于输送滚动式集装箱 。 这些滚动库将 以新建的物流中心 ４
（
ＬＣ４

） 为蓝本 ，

域设置有温度差是必要的 。 在有顾客光式集装箱通过
一

个专用 的 由两部分组成计划 在 ２ ０ １ ７ 年投人使 用 ， 其冷藏 区 同

顾的 区域 ， 须装有空调 闸 门 来进行温度的
一

个接着
一

个平放的链式输送机组成样将设置水平和垂直运行的整套输送技

调节。 我们是通过使用快速运行门 来加的站点 ， 停在组合式输送路段的起始处 。 术设备 ？ ｍ

２０Ｃ３ 
现代制造

．
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