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自动化高货架库房

制药的准备需要精准物流作保证

瑞士的 Ｓ ｔ６ｅ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流股份公司 （ Ｓ ｔｏｅｃ ｋ ｌ ｉ ｎ Ｌｏｇ ｉ ｓ ｔ ｉ ｋ ＡＧ ） 为 ＥＶ Ｅ Ｒ 耶纳制约有限公司 （ ＥＶ Ｅ Ｒ

Ｐｈ ａ ｒｍＪ ｅｎ ａＧｍ ｂＨ ） 实施了一个 自 动化高架库 （
ＨＲＬ

） 项 目 。 抝 ：称 ， 该 ｆ 丨 动化Ｍ架库仵 ＥＶＥＲ 耶

纳制药物流作 收的运转中起着核心作坩 ， 从而对 ＥＶ Ｅ Ｒ 耶纳任 Ｕｉ
ｌ际 屮场上的扩张捉供 支持 。 在

该 自 动化高架库 （ Ｈ ＲＬ ） 交付使用 前 ， 人们为该项 Ｈ 进行 了符合欧盟 Ｇ Ｄ Ｐ（Ｇ ｏ ｏ ｄＤ ｉ ｓ ｔ ｒ ｉ ｂ ｕ ｔ ｉ ｏ ｎ

Ｐｒａｃ ｔ ｉ ｃ ｅ ） 的核算 ， 并实施 了ＷＭ Ｓ（库房管埋系统 ） 这呰都是投人正常运转前所耑准备的步骤 。

５Ｃ Ｉ
Ｕ ＲＳＧＲＵＴＴＥＲ

Ｅ
ｖｅｒ 耶纳制药有限公司斥资 ２ 千万调说 ：

“

这项最高技术水平的投资将推动力于研发和 生产消毒除菌类药品 ， 以改

欧元新建成
一

座 用 于 制 药 的楼房我们在世界肠 胃病药物生产领域继续扩善病人 身体 的健康状况及生活质量 ， 特

和
一

个 自 动化高架库 。 ｅｖ ｅ ｒ 耶纳制药大市场
”

（ 图 １
） 。 别 是帮 助 那些在 中 风 后 出 现痴 呆症状

在其新开发的 Ｊ ｅ ｎ ａ
－ Ｌ ｏｂ ｅ ｄ ａ （德国 的耶 或是头部和脑部有创伤的病人 。

ＥＶ ＥＲ

纳 － 罗 伯达 ） 所实施的这个新的建设项 集功能 、 美学 耶纳制 药有 限公 司最大年生产能力 为 １

目 是该制药集团落实整合制药生产能力 和可 ｆ寺续性于一体亿 ３ 千万个单位药品 。 该公荀持有欧盟

和物流作业能力主体规划的一个具有决ＥＶ ＥＲ 耶纳制 药有限公 司是奥地利ＧＭ Ｐ
（
Ｇ ｏ ｏ ｄＭ ａ ｎ ｕ ｆａｃ ｔｕ ｒ ｉ ｎ

ｇ
Ｐ ｒａｃ ｔ ｉ ｃｅ

） 合格

定性意义的里程碑 。 ２ ０ １ ５ 年 ４ 月 ２ ７ 日 ， 国 际型 ＥＶＥＲ 制药集团位于德国的
一

个证 ， 按照欧盟的最高质量标准实施生产 ，

奥地利 ＥＶ Ｅ Ｒ 制 药集 团 老 板 Ｆ ｒ ｉ ｅ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ子公司 ， 该公司坐落在德 国 图林根大学并进行缜密监控 ， 具备在无尘室 内 条件

Ｈ ｉ ｌ ｌｅｂｒａｎｄ 博士在该项 目 的揭幕典礼上强城耶纳 ， 约有员工 ２ ８０ 人 。 该子公 司致下完美协调生产流程的条件 。

２２Ｃ３ 
现代制造

？ 顸汴物淹２０ １ ７
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图 １ 在 庆祝 自 动化高架库投入使用之际 ，

Ｅ Ｖ Ｅ Ｒ
＇

 ｊ
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ｉ

＝
有限公司于薦 年 ４ 月—行了 Ｉ

图 ２ 出于健康卫生方面的原因 ，
ＥＶＥ Ｒ 耶纳制药有限公司将库存的货物从

一

个木制托盘推到
一

个铝制

历经近两年的时间 ，
ＥＶＥＲ 耶纳制药

有限公司在耶纳建成的新的 中央生产用楼

房和物流设施于 ２０ １ ５ 年 ４ 月 底正式交付便可与技术性冷却措施结合使用
”

。而是将货物输送到托盘交换机上 （ 图 ２
） 。

使用 。 鉴于该建筑物的外墙设计及其能源通常 ， 采用欧盟标准的托盘将需收进在此 ， 首先是
一

个空的铝托盘在运行 ， 随

效益 ， 在几个月 前 ， 该项 目 的负责人在
一

的货物运送到库房里并 由工作人员将托盘后 ， 由
一

个木制托盘将托盘交换机输送来

次招待会上获得 了耶纳市的建筑物外墙放置在输送作业线上 。 这些货物 由工作人的货物集中起来 。 然后释放推移生产流程 ，

设计奖 ， 即
“

节能特别奖
”

。 新建的 自动员用手持扫描器进行检测并将信息转送至此时 ， 目 标托盘上方的双推移薄片关闭 ，

化高架库直接坐落在这座新建筑物旁 。 据库房管理系统 （
ＬＶ Ｓ

） 。 因为在 ＥＶＥＲ 耶并形成
一个最佳的滑动面 。 在此 ， 由控制

Ｈ ｅｅｎｅ＋Ｐｏｅｂ ｓ ｔ 建筑师事务所的负责人称 ： 纳制药有限公司 内部的系统循环中 ， 出于器启动 电动驱动装置。 这样 ， 货物单元便

该 自动化高架库的外墙颜色鲜艳程度能够健康卫生方面的原因没有选用木制托盘 ， 从三个方面被围住 ， 柔和的滑向 目 的地 。

随着其高度的增加而减弱 。 这样 ， 即使该

自动化高架库高达飄 亦仍能和谐 白勺

１
‘ ■

賺 丨

＇

Ｉ震 巾 ｉ ｌ ：請 丨

：麵 卜Ｘ．－

 ，

賴建筑物 外繼值 ＇她服 ；

：

Ｃ
；

响 ’ 能＿的＿— ｜ 、

 …二

托盘交换机是材料流的关键Ｘｈ
由 飾關賴所嫌■ 敏感的

ｉＵ ＝」

ｓ 制 药产品 ， 所 以在落实该 ｎ 动罐
，：ｒｉ ：

；

麵 求 。
Ｅ Ｖ ｔＭ酬撕 限細ｆ

＾ Ｊ

＇

｜

！Ａ ｄ ａ ｌ ｂ ｅ ｒ ｔＬ ． ｃｍ ｂ ｃ ｋ ｅ
ｈ ｓ

Ｓ ｉ ｉ ｉ ：

麵 被动式 制冷设备 。 此外 ， 为此 Ｈ 斷
的我们还将咼架库的混凝土凹槽建在 了 图 ３ 货物通过安装在 自动化高架库底层的输送装置有选择地或直接将货物输送到高架库中 ， 也可能

地下 ６ ｍ 深处 。 这样 ， 地下环境的 凉爽会输送到手工作业的库房

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ ２ ０ １ ７
－

０ １
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无论是空的木制托盘 ， 还是铝制托盘 ， 均 ｜ ］

｜

＊？ ＾ｌＳｉ ｌ ｜
能够 阻止未经许可者进人库房 ， 同 时 ，

ｙＨａＢ ｌ

＾
＊

７
ｍ ｕ ｉ ｍ ／ ｒ 〃

ｕ
＇

“测議 ｎ 川

托錢 中架瓶 多 ＂
ｉ ｍ时接受 ＿ ２ ｗ ，ｔ物

ｊｙ

？

ｍＢＳｍｂＨｉｊＩ針 货物输酿職 卜 丨

＇

丨 ＾的

获体 。

，

我体达到这 １

、

数ｗ ， —■ ．

丨

｜

人 门 ， 这物
’

ｍ細 ［麵ｗ 会

高度监控装置从这些货物 载体前＿过 ， １ １ 丨

ｍｍ 。

托麟孜便 １

＊

１ 动■ 货物的接受位输送 。
ｉ ｌ ｌ ｌ？

｜Ｐ


：

 ｒ． 作 人 丨Ａ嫌祕娜 的 规选

－

旦托盘投放器清空 ， 将会有 另
？

垛托盘 １ ｉｉｊｐ＾
ＷＰＪ

｜
货物 以及 出 货 和 向 欧洲共 同 体 发 货 。 货

驶入。 由集成到输送技术装置里固定安ｓ ｊ＾ａ ．

￣

 ＞ ｈ 物包装生产线设有三个站点 ， 每个站点

的扫描器来读取那些紧紧固定在托盘中部
ｊ

ｊ

ｌ

由 ６ 个缓冲及货物交付工位组成 ， 这些

的条形码 ， 从而识别与货物组成－个货物 ｎ：位 同 时也是坡道滚筒输送 线 （ 图 ６
） 。

单元的铝制托盘 。 这样 ， 便能够进行精 ？６ 用
－

部鮮在这些轻麵斜的 滚筒输送

的检测 ， 瓶由控制装置将检测值ａ
－步 线上利 用 铝制标准托盘为这些工位供货

传输给材料流计算机 （
ｍ ｆｒ

） 。纖篇議  Ｖ
． ｎ

；

货物通过安装在该 自 动化高架库底 这三个站点 同时都摆满货 ， 推车便 会通

层 （
ＥＧ

） 的输送装置有选择地或是直接 过总 长度为 ２ ８ｒａ 的轻微倾斜的 滚筒输
图 ４ Ｓ ｔｄｅｃｋ ｌ ｉ ｎ 物流股份公司研发的主杆结构系 ，

将货物输送到高架库 中 ， 也可能会首先列货架操作装置从高？架 ）＾隹备 区输送轨道处送线顶端 回 来 ， 整个过程持续的时间为

输送到手工作业的库房 （ 图 ３
） 。 在手工接收托盘 ３ １ ． ８ｓ 。 由

一

个传感器来监控托盘验收 ，

库房里 ， 工作人员用爪式堆垛机进行托这样 ， 该过程的信息便能够传送给材料

盘的入库和 出 库作业 。 手工库房里还设软件来进行确定 ，
也就是要确保能够实流计算机 （Ｍ ＦＲ

） 。

有货物拣选处理工位 ， 货物拣选处理工现各个轴之 间 的最大能量交换 。 为 此 ，Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒＶｕ
ｊ
ｃ ｉ ｃ

、
Ｍ ａ ｔ ｔ ｉ ａ ｓＦ ｏ ｅｈ ｎ ｅ ｒ 和

位装有人字升降台 ， 以方便货物 的验收那些时间非临界轴不
一

定非要转得像要Ｒｏ ｌ ａｎｄＥ ｂ ｅ ｒｈａ ｒｄ 是瑞士Ｓ ｔｏｅｃｋ ｌ ｉ ｎ 物流股

工序 ， 并使工位进
一

步实现人性化 。求的那么快 。 总之 ， 软件要确保 自 动化份公司的项 目 负责人 。
Ｏ ｌ ｉ ｖｅ ｒＶｕ

ｊ
ｃ ｉｃ 说 ：

货架操作装置 （
ＲＢＧ ） 总是要 以尽可能

“

这个项 目 的 真正挑 战是设置符合欧盟

高架库的活力和安全性最大的能量效率来作业 ， 从而不会对托ＧＤ Ｐ （
Ｇ ｏ ｏｄＤ ｉ ｓ ｔ ｒ ｉ ｂｕ ｔ ｉ ｏ ｎＰ ｒａ ｃ ｔ ｉ ｃ ｅ

） 要求

该 制 药 高 架 库 有 ３ 个通道 ， 单层盘的通行能力产生负面影响 。的库房管理系统 （ＷＭ Ｓ
） 。 这 既涉及到

货 物 存 放 为 ５ ｍ 高 。 该 高 架 库 可 接设计 ， 也涉及到研发 以及核算
”

。

受 ５ ２ ０ ０ 个 铝 制 托 盘 （ 尺 寸 规 格 为 符合 Ｇ Ｄ Ｐ 准则的核算

１ ２ ５ ０ｍ ｍｘ８ ５ ０ｍ ｍ
） ， 最 大 允 许 重保证了高质量资料证明的出具符合欧盟 ｇ ｄ ｐ 的库房管理系统

量 为 ８ ０ ０ｋ ｇ ， 用 ３ 部 由 瑞士Ｓ ｔ ｏ ｅ ｃｋ ｌ ｉｎ在该制药高架库的准备区 另设置了与巨额的花费密不可分

物流股份公司提供的主杆结构系列 的 自防火 区段 。 当 报瞥时 ， 该制药高架库 的Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒＶｕ
ｊ
ｃ ｉ ｃ 说 ， 物流的流程 ， 如

动化货架操作装置 （
ＲＢＧ

） ， 从该制药高大 门 会 自 动关 闭 。 这些快速关 闭 的大 门库房的维护 ， 也关系到要符合欧盟 ＧＤ Ｐ

架库准备区的输送轨道处接收托盘 （ 图 ４
） 。

高 ３ ８ ｍ 的单杆货架操作装置可在 ４３ ． ５ｍ



长的范 围 内运行 ， 该装置装有
－

个伸 ＊１

臂 叉 ， 该伸缩臂 叉是起重配件 。快 速 开： １ ｆ

＂
，
介

制药高架库的货物人库和 出 库作业 关 闭 ， 既 能
丨

ｎｈ ｜？

既可在平面上进行 ， 也可在高 ４ ． ５ 〇 Ｉ％
ｍ

ｒ
平面上进行 。 为 了 能够达 到这个 目 的 ， 用 ， 又 能 阻 ；

｜ Ｉ Ｉ Ｉ
！

输送 技 术 装 置在货架部分安装 了
一

个移 止 未 经 许 可｜ ；

麵升＿卿值不鹏 库脈

小相 匹配 ， 而且要根据每个具体作业 的 ｊ ｇｊ

丨ｙ＂

蒯｜匿
动作通过 自 动化货架操作装置 （

ｒｂｇ
）^

２４Ｅｌ 现代制造
．

２０ １ ７
－

０ １ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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的 问题 。

“

为 了保护患者 ， 需无条件的制
ｊａ ｉ

｜ｉ^

Ｖ ， １

－

 ｉ

－

ｎ
＾

ｕ ｕ ｒ
ｊ ｘ^

必 须 确 保俳 除 ！
ｌ
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Ａｄａ ｌ ｂ ｅｒｔＬ ｅｍｂ ｃｋｅ 博士总结道 ：
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我们从们 的 期 待 已 完 全得 以 落实 。 在实施该的积极性 ， 并证明 了该 团 队 的能力和经
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公司作为我们 的合作伙伴是正确的 。 我Ｆｏｅｈｎｅ ｒ 先生领导的团 队都表现出 了很高进一步扩张
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