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龍麵艮木方上摆放成－层 ， 很多层叠■？ ／

加形成
－

个运输单元 ，
叉车会首先将这个＿＾？ ：

；

：

；■■／
运输单元运送到 临时仓库 内的存放位置 ：

＿■■如 歷
上

，
然后将其騷出库用于最终加工工序 １

：＿Ｗ／

Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ

移动数据采集
是工业 ４ ．０ 的第一步

在 Ｓ ａ ａ ｒ ｂ ｒｕ ｃ ｋ ｅ ｎ ，
Ｓ ａ ｉ ｎ ｔ

－Ｇ ｏ ｂ ａ ｉ ｎ ＰＡＭ 公司一直在 自 己的临时仓库内进行着人库 、 出库和倒库

的工作 ， 借助于移动数椐采集系统 ， 所有控制过程都是透明 而高效的 。 作为移动解决方案和 自 动

识别技术供应商 ，
ＳＡＰ 的仓储管理系统协同 Ｏｒｂ ｉ ｓＭＰＳ 系统致力于消除仓库 内的流程一致性问题 。

文 丨 
Ａ ｎ ｄ ｒｅａ ｓ Ｓ ｃｈａｆｆ ｒ

ｙ

饮用 水的供应 中 ， 水在具有特殊法国 Ｓ ａ ｉｎ ｔ
－Ｇ ｏ ｂ ａ ｉ ｎ 集团 的

一

员 ， 其在世管 。

”

所有在此处制 造 的管道都是通过

涂层的管道系统 中 的安全运送和界范围 内拥有 ２ １ 个生产基地 ， 每年 向超两个班次的运行来生产的 ， 其长度均为

水源的纯净具有同样重要的意义 。 因此 ， 过 １ ４５ 个 国 家提供超过 ２ ００ ０ ０ ｋｍ 的 输６ｍ
， 直径在 ８ ０

￣

７ ００ｍｍ
。 所有

‘ ‘

畅

在全世界超过 １ ０ ０ 个国家和 １ ０００ 个主要水管道 。 销型号
”

将直接加工送到成品库 ， 在成

城市 以及无数的小城市和社区都在依靠 Ｓ ａ ｉ ｎ ｔ
－Ｇ ｏ ｂ ａ ｉｎ ＰＡＭ 公司 生产主管品库这些

“

畅销型号
”

会以最快的速度

Ｓ ａ ｉ ｎ ｔ
－Ｇ ｏ ｂ ａ ｉ ｎＰＡＭ 公司生产的高性能球Ｇ ｅ ｒｏＰｏｋａｒ 先生说 ：

“

仅仅我们工厂每天发运出去 。

墨铸铁管道 。
Ｓ ａ ｉ ｎ ｔ

－Ｇｏｂ ａ ｉ ｎＰＡＭ 公罚是就会生产 １ ５ ００ 根到 １ ８ ００ 根水管和污水那些不太畅销 的管道型号会在铸造
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和 镀锌之后作为半成 品暂时露天存放 ，
６ 个月的系统导人期

并在稍后的 时间点开始最终加工 。 管道尽 管 － 系 列 的 复 杂 要 求 ，
Ｓ ａ ｉ ｎ ｔ

－ ％

＾ ^
需要細根木方上摆放成

－

层 ， 很多层 Ｇ ｏ ｂ ａ ｉｎ ＰＡＭ 公司还是在 Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓ 公司 ｆｔ

叠加形成
一

个运输单元 ， 叉车会首先将部物 流 专 家 的 帮 助 下按 照 预 估 的 预 算
１

 ｉ
＇

＂ ＜

！
ｉ

这个运输单元运送到 临时仓库 内 的存放在 ６ 个月 内 完成 了项 目 实施 。 人库系统

位置上 ， 然后将其重新 出 库用 于最终加在 ２ ０ １ ４ 年 圣诞节之 前 已 经开始投人使

工工序 的使 用 。 根据 不 同 的 管道型号 ， 用 ，
２ ０ １ ５ 年 １ 月开始了遴选流程和倒库

每层最多摆放 １ ０ 根管子 ， 每
一

垛最多累系统 。 因为 ＳＡＰ 软件的投人使用属于法

叠 ５ 层 。 国集团 的业务 战略和信息战略 问题 ， 所

以关于 ＳＡＰ 仓储管理系统就是顺理成章、

ｆ

清晰了解 １ ０〇〇〇 根管道的事情 。 相 关责任方
一

开始就对 Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓｂＭｏａＳ ｌｉＪｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ．ｃｎ

Ｐ ｏ ｋ ａ ｒ 先 生 解释说 ：

“

在 临 时仓 库Ｍ Ｐ Ｓ 非常信任 ， 因为它可以完全整合到

我 们监控超 过 ｌ ｏ ｏ ｏｏ 件半 成 品 ， 为 了ｓａ ｐ 中去 ， 操作简单并提供与流程相关放 目艮全 供

使正 确 的 管道型号在正 确 的 时 间 点 给的界面上的可视化信息 。

到 下
一

个生产 工 位 ， 我 们 需 要 清 晰 了临时仓库 内 的流程衔接和 自 动化是

解实时状态和 所有 的货物移动 。

”

所 以 一个特殊的挑 战 。 采用 与 ＲＦ Ｉ Ｄ 芯片相

Ｓ ａ ａ ｒｂ ｒ ｕ ｃ ｋ ｅ ｎ 工厂实施了ＳＡ Ｐ 的仓储管结合的二维码技术在此能够确保所有需
？



Ｉ

縣统 （
ＳＡＰＷＭ

） 和 Ｏ ｒｂ ｉ ｓ 多腿系统 要的信息被正确读取和处理 。 仓雜 Ｉ：ｌｉ
＾？

ｅ＝ａ

（
Ｏ ｒｂ ｉ ｓＭＰＳ

） 。 其 中 ，
Ｏ ｒｂ ｉ ｓＭ Ｐ Ｓ 是基于 作人 员首先会通过手持扫描枪完成不 同ｆ－

ａｂａｐ 的移动数据采集方案 。的扫描流程 。 扫描之后 ，

一

个 ｓａｐ 相关Ｉ — 園
—

为 了 准确无误的鉴别管道型号 ， 用 的物料号会从第三方的 Ｍ Ｅ 系统 中被传

户使用 了Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 自 动识别技术和二维码 递 出 去 。 借助于这些信息 ， 现在能够确

技术 。 它们能通过 Ｏ ｒｂ ｉ ｓ Ｍ Ｐ Ｓ 以最简单保铸管 以正确 的方式和数量归集成运输

的方式与 ｓａ ｐ 仓储管理系统相连接 ， 这 单元 。

样就确保 了数据 的顺 畅传输 。
Ｐ ｏ ｋ ａ ｒ 先作为 反馈 ， 全部信息 通 过仓库 内

生解释说 ：

“

通过具有移动数据采集的 自的 工 序 流程进 人 到 Ｓ Ａ ＰＷＭ 系 统 中 ，以
“

推动生产物流信息技术应用 ， 促

动识别功能和支持对话流程 以及无纸化Ｓ Ａ ＰＷＭ 系统会为每个运输单元在临时进物流信息资源整合
”

为核心 ， 为物

信息流 ， 我们在临时存储方面获得 了更 库 内 自 动确定
一个存放位置 。 由此所产

＇

流行业中的管理者 ｆ口技术工程师 ， 提

高的透明度以及效率 。生 的运输请求会显示在相应物料堆的触供物流技术 、 典型案例和成功经验等

由 于记录过程现在全部 自 动 完成 ， 屏终端上 。 根据 Ｏ ｒｂ ｉ ｓ 专家所言 ， 通过内容 ， 搭建网上互动平台 ，
关注物流

仓库 内 的工作人员能借助于在移动方案读取 ＲＨ Ｄ 芯 片上的信息系统 ， 能够确新动态
， 探讨物流新趋势 。

中给 出 的信息来无缝跟踪全部的商品流保在入库时 ，
正确的运输单元被存放在

向 ， 这就节省 了大量用于寻找指定型号 预定的位置上 ， 而在 出库过程 中 ， 库存田 面

管道及其存放位置的时间 。 存货差异 以 管理保持正确 。

及仓库盘点 时 出 现 的 偏差都不存在 了 。Ｐ ｏ ｋａ ｒ 先生 总结 到 ：

“

借助 于 Ｓ Ａ Ｐ

Ｐ ｏ ｋ ａ ｒ 先生说 ：

“

现在 ， 在仓库 内所有的仓储管理 系 统 ， 用 于移动数据 采 集 的由 ２＾秘

物 品 会 出 现在 ＳＡ Ｐ 仓储管理 系统 中 。

”

Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓＭ Ｐ Ｓ 系统以及 自 动识别技术 ， 我

因 为管道的信息确认是通过 自 动识别 系们使仓储流程更加透明和有效并且还实

统 ， 而不是通过 目 视来完成的 。 所 以 ， 现了一个从未有过的库存准确性 。 同时

物料混淆 问题实际上 已经被避免 了 。 由通过这
？

步也为建立工业 ４ ． 〇 意义上 的联系我们 ：

于信息技术在临时仓储方面的支持 ， 物内 部物流流程和生产流程的数字 网 络打电话 （
Ｔｅ ｌ

）
：＋８６ －

１ ０
－

６ ３ ３ ２６０９０
－

９８

料的上下游流程 同 时也得到 了很好的兼下基础 。

”

该仓储方案也应该 同样在成传真 （
Ｆａｘ

）
：＋８６ －

１ ０
－

６３ ３ ２６〇＂

顾 ， 以便于能够尽早发现并报告失误 ， 品库 内实施 ， 稍后会计划在其他工厂也ｂｍａ ｉ ｌ ： ｍｍ＠Ｖ （）ｇ ｅ ｌ ＿？）ｍ －〇ｉ

这是
一

个非常正面的副效应 。将引进实施 。 ＧＥ］ｗ
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ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 现代物涪２ ０ １ ７
－
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