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创新的结构可按照 多种不 同的方式进行
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（ 別 系统可按照 客 ｐ 的基
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－９＾＾础设施和物料流状况进行设计 ， 并且规
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ＶＢ／＾接收 Ｉ
： 作站 中 的商品 简单地放翻 传送

带上 ． 让其穿过通道 ， 随 ｖ面妾抵达仓

胃 库或生产车间 的 目 的地 。 识别应答器始

终能够被准确地分配至正确的物体 ， 不

管间 隙如何 小 ， 输送速度如何快 ， 或＃

＾ ｉ ｉ ｈ ．＿賴雜 ， 雜臟够 从

縣帽誠施麵行 。 在某些时候 ，

配备 了Ｒ Ｆ １ Ｄ 标签但不需要登记的商 品

Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 可能会被遗 留在接近仓库或包装站的地
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１ 方 ， 没有 问题 ， 软件可使用过滤器确保
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１ 不需被读的标签不被系统读取 。 这种解
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｜ｒ 错误 。
ＲＦＭ ＳＰ ｒｏ 系统检查并确保包装和

＊

１＾１０ １ｂ

１
＿

｜

＂＜

口 派送的产 品 与订单要求
－致 。 这可 以帮

助改善派送至店铺的物料流 ， 并降低数

量错误的可能性 。

ＲＦＭ ｓＰ ｒｏ 系统可通过集成条码扫描

器 、
二维码 阅读器 以及测量物体尺寸 的

自 己的需求 了 然于胸 ： 让仓库和目 前 ，
Ａ ｄ ｌ ｅ ｒ 公 司 ９０％ 的产 品都配体积测量 系统创建定制化的高端识别解

ＸＴ店铺的物流透 明 清晰 。 这就是 为备 了Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 标签 。
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些产品甚 至在送往决方案 。

何服装零售店 Ａｄ ｌ ｅ ｒＭ ｏｄｅｍａ ｒｋ ｔ ｅ 公司在配送 中心之前就 已经配备 了Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 标签 。

２０ １ ３ 年夏天首次采用 Ｒ Ｆ ［ Ｄ 技术后又逐剩下所有没配备 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 标签 的产品都将射频闸口系统 ： 扫描大型物体和

渐在其他店铺采 用 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技 术 的 原 因 。 在配送 中心配备标签 。 这些 Ｒ Ｆ ＩＤ 标签 仓库车辆的 Ｉ？口

目 前 ， 该公司共有 １ ７ ０ 个商店 采 用 了这构成 了Ａ ｄ ｌ ｅ ｒ 公司全 自 动仓储管理解决为 了 登记由 叉车或其他仓库车辆运

种新技术 。 此外 ， 公司的 中心仓库也装方 案 的基础 ， 通过釆用 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技术控制输的大型物体和商品 ， 公司釆用 了ＲＦＧ ｓ

备 了Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技术 ， 覆盖 了店铺所涉及 的从 中心仓库到店铺的仓储水平 。 Ｐ ｒ ｏ 追踪系统 ， 这是
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种灵活且智 能 的

所有物流过程以及配送中心的仓储控制 。Ｓ
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ｒ ｏ 公司为 Ａ ｄ ｌ ｅ ｒ 公司提供和安多合
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解决方案 ， 可用于扫描进站和 出

装 了店铺及配送 中心实施 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技术所站商品 。 这套系统的外观就像
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扇大 门 ，

—－ｒ－ 用 的软件 ， 而传感器和传感器系统本身它 由 用 于识别物体的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 读 ／ 写装置 、

／ ，？ 均 由 Ｓ ＩＣＫ 公司提供 。集成分配算法的 中央控制器 、 以及用 于

ｍ 检戀体 、 速度和方 向 的二维激光扫描

射频模块系统 ： 识别传动带上仪组成 。
ＲＦＧ ｓＰ ｒ ｏ 系统可远程分配唯
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ｉ Ｍ小物体的通道式解决方￥的 Ｒ Ｆ ＩＤ 标签 。 它还能够分析来 自 ＲＦ ＩＤ

ｆ？ＲＦＭ ｓＰ ｒｏ 追踪系统设计用于为用 户读 ／ 写装置 的信息 ， 并过滤来 自 静态响
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（提供更高 的仓储生产率和 系统灵活性 。 应器的任何相关数据 。 标麵服务 、 监

用 于识别物体 的 ＲＨ Ｄ 通道可 采 用 多个控和诊断工具确保了 ＲＦＧ ｓＰ ｒｏ 系统在运

模块进行配置 。 这些模块提供两种不 同行过程 中具有高可用性 。 ＧＺ３

４２Ｅ３ 
现代制造 ． Ｗ ｆＣＷ ｌ ｉ Ｓ ｉ２０ １ ７

－

０ １ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


