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数字化已在位于 伽＿ 〇 的咖 ｉ 工厂逐步实现 ， 在生产线上 ，
＼

了

％＜＾！
｜｜｜＾ 沿固定线路行驶的无人驾驶运输车在几乎没有人的情况下 自

动将配件和成品设备运翻各个工作岗位

数字化

数字化降临制造业ｇ
更多精彩请扫描二维码

从一家配电柜生产商今天的生产中可以看到 ， 未来的制造业会是怎样的 ， 在意大利 Ｖａ ｌ ｅ ｇ ｇ
ｉ ｏ

生产高能效的制冷设备的工厂中 ， 生产线已经完全实现 了数字化 。

文 Ｒｅ ｉ ｎ ｈ ｏ ｌｄＳｃｈ ａｆｅ ｒ

４ 我在一个拥有 ４ 条制 冷设备生产全按照工业 ４ ． ０ 所倡导的那样进行生产 。道 ， 他将障碍物往外移动
一

段距离 ， 车

３ 线 的厂房 中 四 处走动并逐渐靠近
“

设备进行生产时 ， 以前挂在墙壁上辆在短暂停顿后继续行驶 。 其他 ３ 条生

其 中
一

条生产线时 ，
Ｒ ｉ ｔ ｔａ ｌ 制造工程公司的所有纸质资料现在都 以数字化形式存产线上还有 印刷 的安装指南 ， 但很快这

的项 目 经理 Ａｎｄ ｒｅＢ ｅｎｎ ｅ ｒ 提醒我说 ：

“

小在 ，
工作人员可 以直接在 自 己的工作 岗也会改变 ， 据 Ｂ ｅ ｎ ｎ ｅ ｒ 说这些线将陆续改

心 ！ 要与黑色生产线保持距离 ， 那里总位上调取 （ 图 １ ） 。

”

设备上只剩下
一

张建 （ 图 ２
） 。

有无人驾 驶且几乎不发 出 声响的运输 系手掌大 的小纸片 ， 据悉 ， 这张小纸片也

统 ， 它们为生产线输送配件 。

”

虽然有人 将很快被
一

个包含所有必要制造数据的 节能减 ｆ非的重要

靠近时运输车辆会立即停下 ， 但人们并ＲＦ ＩＤ（射频识别 ） 芯片取代 。 Ｒ ｉ ｔ ｔ ａ ｌ 在 Ｈ ｅ ｒ ｂ ｏｍ 的 科 研 经 理

不愿意这样导致运行 中 断 ，
正在这时

一

突 然 无 人 驾 驶 运 输 车 停 了 下 来 ，
Ｔｈ ｏｍ ａ ｓＳ ｔ ｅ ｆｆｅ ｎ 博士解释 了生产高效制

辆无人驾 驶运输车载着
一

台安装在支架Ｒ ｉ ｔ ｔａ ｌ 的工作人员将
＿

一

个物体放在了离生冷设备系列 Ｂ ｌ ｕ ｅｅ＋ 的重要性 ：

“

在整个

上的制冷设 备悠闲地驶近 ， 停在
一

个工产线很近的拐弯处 ， 他没有料到车辆在欧洲大约有 ２ ００ 万个配 电柜制冷设备 ，

作站前 ， 将支架和设备卸 下 ， 然后行驶那里的拐弯程度 比想象的大 。

“

你看 ， 车其整体经济性消耗潜力为 ２ＧＷ
， 每年的

离开 ， 目 前 ４ 条生产线 中 的
一

条几乎完辆的安全设施工作正常 。

”

Ｂ ｅ ｎｎ ｅ ｒ 评论Ｃ０
２ 排放量约为 ４００ 万 ｔ 。

”

在 Ｖａ ｌ ｅ
ｇ ｇ ｉ ｏ

３ ８Ｅｌ
现代制造
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生产的制冷设备系 列 Ｂ ｌ ｕ ｅｅ＋ 可将高峰 启 或关 闭压缩 制冷过 ＾ ^

期 的能源消耗降低 ７ ５％
， 如果所有的 制程 。

”

Ｓ ｔ ｅ ｆｆｅ ｎ 解释道 ，

：＾ ｓ


； ５
ｆｆ

‘

冷设备都采用 新的系 列替 代 ， 人们 不仅 这 就 是 说 ： 系 统 进
＋

＾藝 ？

．

４ ．

．應＞

能够降低能源消耗 ， 而且还能明显降低 行满负荷冷却 ， 直到

欧洲的 （：０
２ 排放 。 这样可 以节约 ３ ００ 万 达到需要的温度 ， 然 Ｃ

ｐ

＇

Ｔ

＾

＊

ｔ 的 ｃ〇
２ ， 由于功率明显下降 ， 理论上可 后再完全关机 ，

一

旦

以关 闭
－

个 中 等规麵核 电站 ，
Ｓ ｔ ｅ ｆｆｅ ｎ

＇

温度重新升高 ， 电动
ｊ

＇

ｌ ＇Ｊ
形象地说明 了这点 。机必须 以最大 功率启 ^

据 Ｓ ｔ ｅ ｆｆｅ ｎ 说 ， 其他使用 Ｒ ｉ ｔ ｔ ａ ｌ 制冷 动 ， 这样不仅产生很 Ｌ ＾Ｓｉ

设备的企业也证明 了它 们 的效率 ： 戴姆 高 的能源消耗 ， 而且
？

ｆ
勒汽车制 造 厂 因 此节约 了９ １ ． ２％ ， 奥迪 也会给 电机 、 通风装 图 ２ 在不远的将来另外 ３ 条制冷设备生产线也将按照工业 ４ ． ０ 的标

７ ９ ． ４％
， 大 众 ７ ６ ． ３％

， 雷 诺 ５３％
， 即 便置和其它部件带来 巨 准进行改造

是效率 已然很高的沃尔沃工厂也节约 了大的负荷 ， 此外待冷

１ ７ ． １ ％
， 机床生产商的情况也类似 。却的配 电柜组件也被置于持续的 热 负荷除 了对成熟的 Ｂ ｌ ｕ ｅｅ＋ 技术进行改

“

能源节约始终为 ７ ５％ 左右 。

”

制冷下 ， 使用 寿命明显缩短 。进外 ， 开发者还十分注重改善新设备的

设备的特殊之处也在于精确的调节 ， 这 人性化设计 ， 因 此 Ｒ ｉ ｔ ｔ ａ ｌ 的新
一

代制冷

位 Ｒ ｉ ｔ ｔ ａ ｌ 的经理介绍说 ，

“

制冷单元负责 连续的 ｇＰ分负载运行
１

设备首次釆用 了集成 ＴＦＴ 触摸显示屏 ，

配 电柜 中 的恒定 温度 ， 这些设备 中 的滞Ｂ ｌ ｕｅｅ＋ 系列设备可 以实现连续的部使用 两种语言的显示屏反映 了设备的整

后接近零 ， 延长了待冷却部件的使用 寿分负载运行 ，
Ｓ ｔ ｅ ｆｆｅ ｎ 继续解释道 ， 这意体状态 ， 使操作和配置非常方便 。

命 。

”

以前的 滞 后为 ５Ｋ
， 配件会 因 此被味着能源消耗更少 ， 热负荷更低 ， 电动以

“

节能
”

著称的 Ｂ ｌ ｕ ｅｅ＋ 家族从

置于
一

定的温度负荷下 。机和通风装置的 负载更小 以及服务和调２０ １ ５ 年初开始制造 ， 在 Ｈ ｅ ｒ ｂ ｏ ｒｎ 进行开

新
一

代 制冷设备的技术核心是将
…

试成本更低 ， 逆变器技术实现 了 电动机发 ， 未来 Ｒ ｉ ｔ ｔ ａ ｌ 所有的制冷设备都将在

个热管集成至传统的压缩制冷循环过程功率的可调节性 。 Ｖａ ｌ ｅ ｇ ｇ ｉ ｏ 生产 ， 那里将成为这家企业的

中 ， 这项专利实现了配电柜的被动冷却 ， Ｓ ｔ ｅ ｆｆｅｎ 谈到有利 的 附带效应 ：

“

以制冷设备 中心 。

如果制冷功率不够 ， 设备会额外使用 带前我们必须针对每个 电压范围提供不 同

有压缩机的传统主动冷却 系统 。 这里的 的设备 ， 而现在新 的 制 冷设备通过逆变 意大利 ： 制冷技术中心

关 键是 ， 主动 冷却 系统采 用 无级调节 ， 器技术可 以用于多种 电压范围 。

”

对于用意大利北部集 中 了许多与制冷设备

可 以针对个性化要求进行精确调整 ， 这户 而言 ， 这意 味着可 以在全世界使用 这相关的技术 ，
Ｐ ａｄｕａ 大学是全世界著名 的

个 由 热管 、 转速调节的压缩机和通风装
一

设备 ， 不需要考虑 电压情况 。 通过这制冷技术研究 中心 。

“

在 Ｖｅｎ ｅ ｔ ｏ 区聚集

置组成的混合 系统不仅仅在能源消耗方
一

技术创新 ，
Ｂ ｌ ｕｅｅ＋ 系列设备可以更加着欧洲最多的制冷领域的企业 。

”

Ｓ ｔｅ ｆｆｅ ｎ

面有积极作 用 。

“

传统的 配 电柜制 冷设灵活地应用 ，
Ｒ ｉ ｔ ｔ ａ ｌ 可 以大幅度减少以前解释说 ， 大约 １ ５ ０ 家企业的生产能力 占

备通常釆用两点调节装置 ， 在需要时开的型号种类 。整个欧洲的 ６０％
， 多年前 Ｒ ｉ ｔ ｔａ ｌ 也在那

里建立 了
一

个制冷设备生产厂 ， 如今将

＾ｍｉｉｒｉｎ
对其

＝＝一
电

－

１

：
Ｖ通 １

＿ 单元 ’ 即 制 冷设备 、 冷水机 、 热交换器

！麵 电制 ｍ ！

Ｌ
． ．

．５Ｕ 
１Ｖａ ｌ ｅｇｇ ｉ ｏ公司 的

产 沾经卿 ｉ ｃ ｏ ｌ ａ ｓ ａ ｌ ａ ｎ ｄ ｉ ｎ ｉ 細 ， 符合工

ｒ Ｉ 、

丨 卩．

４ ． （）财翻誠＿ １Ｋ ｉ ｔ ｔ ａ ｌ的生产系

５ｆ 统具有诸多优点 ，

“

纸质版生产流程完全

一 Ｉ 从工厂 中消失 ， 所有的记录都是数字ｆｔ

＝＝＝ 的 。 翻翻 、 更細＿ 灵 活性以

糟 丨

＂進
，

＇

谓 ， 都是 ］

少 ／’ 作指南 ４ ． 〇 带给我们的优势 。

”

ｃｋ］

ｍｍ ａ ． ｖｏ ｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自肋 丨匕与驱肋 ２ ０ １ ７

－

０ ３
？

ＥＩ
现代制造３ ９


