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输送系统

智能化输送线馈电分配的应用
随着中国制造 ２０２ ５ 的努力推进和蓬勃发展 ， 输送线越来越复杂 ， 越来越智能化 ，
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极大的简化其配电系统所需要的规划 、 设讣 、 安装 、 调试所需的时间和成本 ， 提高 了运行效苹和可

更多靖彩请扫描二维码

文 Ｉ 闫方波亚太 区 行业 自 动化和解决 万 案 學 业部 总监

着 中 国 制 造 ２ ０ ２ ５ 的 努 力 推 进 ， 缆集成在输送线系统 ， 原有的集 中 式架材 ， 是实现智能输送线系统的
一

种 良好

应用 于设备制造领域的输送线朝构在 电源配 电 、 通信和控制等方面越来选择 。

着智能化 、 复杂化 、 节能化的方 向 不断越难 以满足现场布线的实 际需要 ， 离散Ｆ ｉ ｅ ｌ ｄｐ ｏ
ｗ ｅ ｒ

？

是 种模块化 电 力供

发展 ， 更进
一

步与物联 网 、 大数据相结式控制 系统得 以广泛的应用 。 而为 了满电 、 分接和分配的系统 ； 釆用 主支线供

合 ， 方便企业时时掌握输送线上各个环足这 种 发展变 化和 解决 现场 布 线 的 实电模式为现场各个负载就近供 电 。 其主

节和设备 、 物流的状态 。 伴随着越来越际需求 ，
Ｆ ｉ ｅ ｌ ｄ

ｐ
ｏｗ ｅ ｒ

？

采用 模块化设计 、 体是
一

体式绝缘穿刺模组 ， 实现主线 电

多 的供 电 电缆 ， 信号传输线缆和通信 电绝缘 穿刺 技 术 ． 颜 色识 别 、 耐候性选缆在不断线条件下的 电源分支和 电源分

配 ： 即通过 内部的特种金属 刀 片刺破主

线 电缆的绝缘层 ， 而分支线缆则通过模

＾
ｐｊｌｊ

组上的分支 回路和 即插接 口 实现 。 再配

ｅａ
°

 以各种规格的功能模块和绝缘外壳及密

ｐ＾封组件 ， 构成
一

个灵活 多样的 电源分配

系统 。 可实现幢分接 、 支路保护 、 应

＾急議嫌繼ｓ酬等功能 。

：欐

一

叫卟。丽
８

系统的结构

通常 ，
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产品包含三个基

教ｊ 本零件 ， 绝缘穿刺模块 、 高防护等级 会色

缘外壳 、 配合主 、 分支线缆的密封醜

成 。 绝缘穿刺難适用 多 种麵駐线

电缆 ， 宽范麵支线幢 ， 同 时保麵

，＾
＇

＇

＇

Ａ 佳的连接效果 。 为 了实现更多 的现场分
＇

 支需求 ， 模块釆用 多通道连接方式 ， 可

／／ 同 时从两个支线分接点 引 出 分支馈线 。

图 魏德米勒 Ｆ ｉ ｅ ｄ ｐ
ｏｗｅ严 在智能化输送线憤电分配的应用 ７ １ ９ 为 了保证主线的稳定 ， 模块还配有主线
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固定装置 ， 保证在不 同 电缆截面条件下行供 电 ， 而主线不切断 。 这样
一方面既计算相应的负载和压降 ， 确 定合适的供

的 电缆固定 。 降低了 负荷侧供 线路的线损 ， 又提高电拓扑结构 ： 是 单线供 电 、 双线供 电 、

高防护等级外壳采用高强度环保工了主线的分接效率 ， 更可 以在
一

定 电源中 间点供 电还是环 网供 电 ， 均可 以在软

程塑料 ， 具有 良好的耐候性能 ， 可直接 功率下联接更多 的负载 。 另
一

方面 ， 清件 中直观的通过不 同 的颜色显示 出 来 。

用 于户 外应用 场景＾ 为 了满足在恶劣环 晰的颜色标识和标记号也能避免在接线缩短了项 目 前期和现场实施的周期 ， 降

境下的应用 ， 外壳ｉ附件采用抗震动和过程 中 的失误 ， 降低 了 现场对于调试 、 低了现场施工成本 。 总之 ，
Ｈ ｅ ｌ ｄｐ
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抗撞击的结构 ， 保证在严苛工况下的长 运行所造成的风险和时间损 失 ， 并提高系统在优化智能化输送线系统 中配电结

期可靠使用 。 所配备的密封组件在适用 现场的调试效率 。 构 、 信号传输以及通信有着简便 、 灵活 、

不 同 电缆截面 、 结构的 同 时 ， 也匹配高其次 ， 高防护等级的外壳和密封系可靠的诸多优点 。

防护等级外壳 ， 满足各种工况条件下的 统 。 采用高强度工程塑料 ，

一

体式结构 ，随着智能化输送线的广泛推广 ， 原

应用 。 为 了 匹配即插 即用 的需求 ， 配备匹配 电缆外径的密封圈保证 了在不 同主有集 中式布置所需的线缆越来越多 ， 现

了 多种现场连接器和线束满足从供 电到支线分接情况下的应用 ， 系列化的外壳场布线所需的安装时间和调试时间越来

通讯各种需求 。 和密封圈在满足不 同功能模块装配的 同越长 ， 成本越来越高 ， 经常 出 现工程师

时也保证 了 线缆进 出 的防护等级 。 采用成年 累 月 在现场 的状况 ， 提高 了 系统集

Ｆ ｉｅ ｌｄｐｏｗｅｒ
？ 系统的特点的材料能够耐紫外线 、 防水 、 防尘 、 耐 成商和 成 套 商 的 成 本 ， 降低 了 劳动 效
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系统在设备制造领域 ， 油 、 耐污 、 耐酸碱 。 优化的结构保证 了率 。 而离散式系统所带来 的线缆使用量

尤其是 自 动化输送线领域有着极其鲜 明外壳的抗冲击和耐震动性能 ， 可 以在严 的降低和现场工作量的降低是显而易见

的特点 。 随着输送线的智能化和 自 动化 ， 苛恶劣 的环境下长期有效运行 。 尤其是 的 。 参考 以往的项 目 数据所得 ， 使用 离

越来越多 的输送线采用 离散式控制 以及优化了散热的性能 ， 在满足 电缆分接与散式布线所需的综合成本要 比使用 集 中

相应的 电源分配 ， 更多的传感器 、 电机防护 、 控制与传输 的条件下 ， 通过 内部 式布线所需 的成本要下降 ３ ０％
￣

３ ５％ 。

控制 和变频等装置集 中于动力 分配点 。 导 电部件 、 功能部件和外壳的 系统性结其 中从集 中 式到分布式所使用 的 电缆即

而且随着系统柔性化地提高 ， 输送线的构设计 ， 保证了设备的长期有效运行 。可节约 ８ １％ 的成本 ， 机械安装和 电气安

临时调整和工作点的变更与扩展不断增为 了满足现场接线 的要求 ， 在结合装 可 下 降 ３ ３％ 的成本 。 即便传统接 线

多 ， 这样就需要更加灵活 的 电源分配 、 标准产 品 的基础上 ， 定制化组装与预制盒与穿刺技术相 比 ， 其 电气安装调试所

信号传输和数据通信 。 大量的 多样化的线缆 ， 尤其是配合不 同需求的定制化组节省的成本也可高达 ８０％ 。 可见 ， 使用

线缆在先进的系统 中得 以应用 。 而传统装 ， 从根本上提供 了标准化产 品与个性Ｆ ｉ ｅ ｌ ｄｐ
ｏｗｅ ｒ

？

具有更高的性价 比 ， 更加适

集 中 式的供 电 、 变频 、 控制等系统的劣化需求的协调统
一

。
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具有 合在复杂系统 中 的应用 。 输送线越复杂

势也就越来越明显 ， 也就越来越多 的被丰富的模块式零部件体系 ， 结合相关的越智能 ，
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系统的性价 比优势

离散式输送线系统所取代 。 在此情况下 ， 电子 、 连接器 等 产 品 线 ， 可 实 现
“

乐就越明显 。

供 电 以及 电源分配系统的进步就成为实高
”

式 的 自 由组合 ， 提供 即插 即用 、
工

现智 能化的基本步骤 ，
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的厂预制 、
工厂检测 、 现场组装调试的

一未来的发展中展望

主要特点为 ： 首先 ， 绝缘穿刺技术简化站式解决方案 ： 比如交流主线 、 直流馈Ｆ ｉ ｅ ｌ ｄｐ
ｏｗ ｅ ｒ
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系统不仅仅是制 造领

了现场 电缆分支与 电源分配 。 在现有的线 、 馈线保护 、 状态检测 与 传输等等 ， 域 ， 在智 能化仓储 中心 、 机场行李分拣

现场 电源分配方案 中 ，

一

般有 电缆分线均可 以根据现场 的实 际需求而进行设计系统 、 邮政物流系统乃至新能源领域都

盒 、
Ｔ 型连接器和绝缘穿刺等技术 。 电和规划 。 独特的分线连接方式也使现场会得以广泛的应用 。 随着和更多智能化

缆分线盒需要现场进行 电缆的处理 、 连调试变得更加简单和高效 。 而且不仅仅模块的组合 ， 其配 电 、 控制 以及数据传

接 以及盒体的安装 ，
Ｔ 型连接器需要在是 电源的分配 ， 对于信号传输和数据通输等方面会显示 出越来越多 的新产品和

现场处理主 、 支线后进行连接器的安装 ， 讯业能够在这个系统 中 实现 ， 甚至 内嵌新应用 。 综上所述 ，
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系统适

其工作量都会随着输送线系统的复杂而Ｌ Ｅ Ｄ 照明 、 远程 Ｉ ／Ｏ
、 控制模块 以及各应 了智能化输送线系统的不断扩展 ； 模

大幅攀升 ， 同时也会产生更多 的故障点 ， 种表计信号的传输也能够依赖该系统实块化组建 ， 个性化组装 ， 集成化功 能 ，

并带来调试的不便 。 在采用 绝缘穿刺技现 。性价比高 ： 耐候性好 ，
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在智

术之后 ， 可 以免除现场分接线时需要将通用 的开放型辅助软件可 以直接规能化输送线 的应用 也会越来越成熟 ， 越

主线切断后再进行
“

Ｔ
”

接或
“

ｎ
”

接 ， 划 Ｆ ｉ ｅ ｌ ｄ
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和负载 ， 根据设施布置规来越为 更 多 的 人所 接 受 ， 在 中 国 制 造

可 以在负载侧直接从主线上引 出 支线进 划 图 来模拟现场负荷的分配是否合理 ，
２ ０２ ５ 的

“

智造
”

发展 中做出贡献 。 ＧＺ３
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