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发 揋前景 瞄 准 自 动 化 、 数据测 定 的快速

＾ ，’性 、 友好的可操作性 以及互联网等领域 。

ｈ 自 动 化减少 了 自 于误操作产生 的 影 响 ，

＃
｜

，优化 了 人 力 资 源 的 利 用 ， 如 基 于 Ｍ ａ ｒ
－

Ｓ ｕｒｆ ＬＤ １ ３ ０
“

工业 ４ ． ０

”

酬量系统 。
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图 １ 手持式 ３ Ｄ繊仪实现了２ ２＿ 的测量精度 的集 成 化头现 ｎ ｆｌ环 质 甲 ：化＿ 勺 减賴

的加工 ， 解决方案也包括
一

个软件模块

“

同步齿轮
”

， 测量过程通过用 户 简单和

德国 Ｗ ｅ ｒ ｔｈ 测量技术有限公司的研＜０ ． ００ １Ｎ
， 远低于传统的测头 ， 广泛应快速有关的数据的输入而产生的额定数

发重点是台 式复合式光学三坐标测量机用 于工具 、 钟表元件 、 汽车 发动机喷油据进行 。

（ ＣＭＭ ） ， 他们将多传感器技术集成到三嘴以及微小电机零件的测量 。 除此之外 ，另外的高科技展品是 Ｍ ａ ｒ Ｓ ｕ ｒ ｆ ＣＮＣ

坐标测量机上 。 比如 ， 新型多轴机床系最新研发的产 品也可以应用 于计算机层Ｐ ｒ ｅｍ ｉ ｕｍＴｙ ｐ ｌ
， 它是全 自 动制造过程 中

统 Ｓ ｃ ｏ
ｐ

－Ｃｈ ｅｃ ｋＦ ＢＤＺ
， 选配众多不同的析检查 。 新型的 多光谱法优化 了 多材料轮 廓和表面粗糙度 的高质量解决方案 ，

传感器集成到 测量机上 ， 其 中包括搜集工件的测量 ， 如镶嵌式插塞连接器 。或者 Ｍ ａ ｒＳ ｕ ｒｆ ＣＷＭ １ ０ ０ 和 Ｍ ａ ｒ Ｖ ｉ ｓ ｉ ｏｎ

和 图像处理信息的传感器 ，

“

传统的
”

测ＭＭ４２ ０ＣＮＣ 车间测量显微镜上的小型

量探头 、 激光探头 、 光纤探头 以及纳米自动化减少了误操作的影响测头实现托盘的测量 。

聚焦探头 。 基于广泛 的测量范围 ， 该系来 自德 国 Ｇ ｏ ｅ ｔ ｔ ｉ ｎ
ｇ 的 Ｍ ａ ｈ ｒ 公司将

统可满足每项测量任务的需求 ， 可针对 测量解决方案的发展重点放到 了未来趋 Ｊ１ ＩＯＩ过程中的直接测 １量仪

每项测量任务选择最适合的传感器进行势
“

工业 ４ ． ０

”

或者智能工厂上 。 他们将Ｃ ｒｅ ａ ｆｏｍｉ 公司在展会上推 出 的手持

测量 ， 这样
一

个换装工位就可 以实现简

单 自 动换装 。８＾？ ＩＭＷ ．
■

小型化的趋势 １
一

 ■
需要新型麵雜 丨
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－． ．

ｒ

＾－ Ｊ一

Ｍ
随 着 小 型 化 增 长 的 发 展 趋 势 ， 为

了 高精度 测 量 非 常 小 的 零 件 的 几何 细
｜＿ｔ ｜１

“ Ｉ－ｉｍ

节 ， 这
＂

１
１ ４Ｗ ｅ ｒ ｔ ｈ接触式 Ｗ Ｆ ＰＩ ｜

｜ ＾？－ 一 ． ． ．？

３Ｄ
， 测量数据通过 图像处理传感器来分 Ｉ ；（１｜

析 。 探测元件是个玻璃球体 ， 其测头可 ＩＨＨＨＨ
ｆｅｌ

， Ｉ

ｐｉ
以在 自 身 照 明 或者外部射光的 照 明条件 ｊ

１

下进行测量 。 在与 测量物体接触时借助 Ｉ

的 机 电 测心 件 州 比 ， 新雕感 系统的

特点是 ： 对于断裂不敏感 （不易断裂 ） 。

最 小 测 头 直 径 为 ２ ０ ＂
ｍ

， 测 量 接 触 力图 ２ 机器人搬运作业 ：

Ｍ ａ ｒ
－

Ｓ ｕ ｒ ｆ Ｃ Ｎ Ｃ 轮廓测量

４２Ｅ１ 现代制造
？

顸代金圍加工 ２ ０ １ ７
－

０ ５ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ３ 接触式光纤测头 ＼＾ ３ 〇 只需 ０｜＾｜｜｜＾｜｜＾＾＾＾＾｜ 丨

： 对于触觉式测量方法 ， 如果是非常小的

要很小的测量接触力 ， 最小测头直 加 ： ［： 公 ）謝”止点 ， ■则柳： 力
■

式

ｚ
－

＇ １系统零部件误差的 自动修正

Ａ ｔｏ ｓ系 列 的  ｔ

＇

丨 动Ｓ ｃ ａ ｎ ｂｏ ｘ
－ Ｓ

ｙ
ｓ ｔｅｍ是

集 机动性 和 高 安全性为
一

体 的标准 ３ Ｄ

测 量设 备 ， 用 于全 自 动 的 ３ Ｄ 扫 描 及检

＾ 测 ， 目 的 是 自 动 修ＭＩ 过 程 中 的 系

统零部件误差 。 位于德国 Ｗｏ ｌ ｆｔ ｂ ｕ ｒ
ｇ 的

ＶＷＧ ｏ ｌ ｆ汽车厂用该系统对发动机罩 、

后置盖和汽车 门 的生产过程进行质量监

式 ３Ｄ 扫描仪 （Ｈａｎ ｄｙ
－

Ｐｒｏ ｂ ｅ
－Ｔａ ｓ ｔｅ ｒ

） 是对或者不同测量物体的定位 ， 不仅适用于测 ， 或者应用于类似部件生产线 。 新型

于三坐标测量技术和便携式测量系统的补几何形体 的测量 ， 也适用 于表面粗糙度Ｓ ｃ ａ ｎ Ｂ ｏｘ７ ２ ６ ０ 作业中采用
一

个小型转臂

充 ， 可进行接触式检测和动态测量 。 坐标的测量 。 与
一

台 ３Ｄ 扫描仪 Ｍ ｅ ｔ ｒ ａ Ｓ ＣＡＮ式机器人 ， 其在垂直方 向通过
一个直线

测量仪 （ＫＭＧ ） 是
一

种 固定式高精度测连接还可 以完成扫描任务 ， 这种解决方轴作业 ，
８ 个 自 由 度使大角 度的零部件

量系统 ， 但是固定式的测量技术不适用于案可 以快速和 低成本检测 出好的和不合和室内 的测量成为可能 。

动态的加工流程 ， 采用 固定式测量的前提格零部件 ， 这种检测仪器可 以让坐标检海克斯康计量更名 为海克斯康制造

是需要耗时 、 费钱试样的搬运 ， 因此使坐测仪减负约 ８０％ 。 智能 ， 这次 以全新的面貌亮相展会 。 提

标测量仪的测量率受到极大限制 。 Ｇ０Ｍ 光学测量 技术有 限公司在展供 以软件为 核心 的信息技术解决方案 ，

手持式 ３Ｄ 扫描仪实现了生产过程 中会上突 出 展现的是无接触光学 ３Ｄ 测量这些方案贯穿整个工业制造流程 ， 旨在

的直接和快速测量 ， 这种新型扫描仪不系统 ， 借助于两台摄像机实现对车身零实现品质和生产力的提升 。

“

产品质量对

仅实现了２ ２ ｐ
ｍ 的 测量精度且具有测量部件在短时间 内的 ３Ｄ 结构全方位检测 ， 于加工企业起着决定性的 因素 ， 而且是

时 间短的优点 ， 也可 以直接用 于生产线这种方法特别适用于 自 由 成型表面的快永恒不变的 。

”

海克斯康制造智能市场营

批量加工的测量 。 手持测量仪通过双摄速检测 ， 与常规的触觉式方法相 比速度销高级副总裁 Ｊ ｏ ｈ ｎＰ ａ ｕ ｌ ｓ ｅ ｎ 说道 ， 并继

像头传感器进行接触式检测和动态测量 ， 更快 。 续表示 ，

“

生产力往往是通过测量技术的

实现了测量头在接触瞬间的精准定位 。测量数据可直接进行分析并与 ＣＡＤ成功而决定的 ， 海克斯康开发的技术为

该系统适用 于不 同规格零部件的测数据记录进行 比较 ， 马上识别 出 的偏差客户生产速度提升和生产力 加速提供支

量 ， 对于环境的改变并不敏感 ， 如振动在加工过程 中得到 了快速的修正 。 不过持 。

”
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