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帮助企业扩大客户群和产品种类
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ＣＡＤ／ＣＡＭ 软件恰好可以实现这－ 目标 。
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个公司 以麒請疏遍
关 于 此 次 收 购 有 两 个 紧 迫 的 丨可 图 〗 这种用于能源行业的精密制造丙烯酸部件是

－

种直径为 ９  ｉ ｎ 的盘 ， 有 ２〇７ 个相同的孔 ， 通过无

题 ： 首先是位置 ， 其 次是产 品 和 客 户数个插槽相互连接 。 Ｓ ｃｏｔｔ Ｍａ ｓｏ ｎ 花费了几个小时进行加工 ， 但几乎没时间利用 Ｍ ａ ｓ ｔｅｒｃ ａｍ 来编程 。

群 缺 乏 多 样 性 在 收 购 时 Ｆ ｏ ｒｗ ａ ｒ ｄ个 ？ＬｔＳｆｉ
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个点
，
在其 种對以窗 □Ｍ Ｓ？并搭 紙逸中 ， ￥欠件将 自
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 ２０ ７ 条刀位轨迹
Ｔｅｃｈ ｎｏ ｌ ｏｇ ｉ ｅ ｓ 公司主要加工塑料部件 ， 那

时只有 四个客户 ， 其 中
一个客户 占据 了

公司所有业务的 ９ ７％ 。 关系 网 络 ， 争取扩大业务多元性 ， 制造每次都能有效地 、 反复地制 造 。 对此 ，

为 解 决 第
一

个 问 题 ， 业 主 将 生塑料和金属零件 。 结果是 ， 在公司搬迁公司采用 Ｍ ａ ｓ ｔｅｒｃａｍＣＡＭ 软件 ， 最终扩

产 基地搬 到 了 位 于 Ｃ ｉｎｃ ｉ ｎ ｎ ａ ｔ ｉ 的
一个前就迎来 了稳定的报价业务流 。大了 制造能力 ， 可 以为多种行业制造复
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） 的厂房 ， 几公 司 合 伙 人 兼 制 造 副 总 裁 Ｓ ｃ ｏ ｔ ｔ杂零件 。
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乎是之前设施的三倍大 。 为解决第二个Ｍ ａ ｓｏｎ 称 ：

“

获得及保持业务 的关键是形Ｍ ａ ｓ ｏ ｎ 从来没有用过 Ｍ ａ ｓ ｔ ｅ ｒｃ ａｍ 软

问题 ， 公司开始挖掘合伙人广阔 的行业成每个新零件的稳定的制造过程 ， 从而件 ， 这种软件便于学 习 且可 以解决各种
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制 造挑 战 的特性 ， 由 此让他非常惊讶 。

随着业务量快速增加 ， 这
一点变得至关

重要 ， 合伙人戦 ］ 了第二个班次 。 ： ／
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对于每个新应用 ，
Ｍ ａ ｓ ｏ ｎ 称 ， 他在

不断学习 软件 的新功能 以及对于更先进
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铝医用器具 ， 勉强装人设备的包络线 内 。

利用集成零件和工件夹紧解决方案的模拟 图 ３ 三位视图和强大的刀位轨迹将帮助 Ｆｏ ｒｗａ ｒｄ Ｔｅ ｃｈ ｎｏ ｌ ｏ
ｇ

ｉ ｅ ｓ 公司加工带有凹槽和复杂几何形状的

模型 ，
工厂可以有效且安全地导航刀具并犯 零件

有效切削零件上的每
一

处 ， 甚至在有些情

况下可以贯通工件夹紧解决方案 ，

一般创成所有 ２０ ７ 条刀位痕迹 。 他采用 相 同 的件 。 利用 Ｍ ａ ｓ ｔ ｅ ｒ ｃ ａｍ 在铣床 中对相 同的

建这种单设置制造程序需要 ４ ｈ
。方法生成插槽痕迹 ， 对此 ， 他会画

一

条线 ， 刀位路径和特征进行编程 ， 实现采用
一

软件也有助 于公司 加 工精密部件 ， 指示每个插槽的位置 。种设置加工多种零件 ， 这种能力最近帮

如用于 能源行业的丙稀酸部件 ， 由
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个利用 ＣＡＭ 软件更先进的能力 ， 公助 Ｆｏ ｒｗａ ｒｄＴｅ ｃ ｈｎｏ ｌｏｇ ｉ ｅ ｓ 公司赢得 了
一份

直径为 ９ ｉ ｎ 的盘组成 ， 有 ２０ ７ 个相 同 的司可 以提高车 削 加工 的生产力 。
Ｍ ａ ｓ ｏ ｎ制造汽车液压元件的合同 ，

Ｍ ａ ｓｏｎ 称 ：

“

我

孔 ， 通过无数个插槽相互连接 。 每个零表示 ， 在合伙 人最初 购买这个公司 时 ， 们现在在一个地方编程 ， 采用
一

种设置

件需要加工几个小时 ， 但编程所耗时间他们将一小箱切屑运给了金属 回收 中心 。 制造 ， 这大大节省了成本 。
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非常少 。
Ｍ ａ ｓ ｏ ｎ 称 ， 他需要做的 只是在如今 ， 他们每个月 都会将金属切屑装载尽 管 Ｍ ａ ｓ ｏ ｎ 只 能 在忙忙碌碌 中 学

每个孔上标记一个点 ， 然后画
一

个窗 口 ，到牵 引 式拖车上 。 公司利 用 带有活轴的习 Ｍ ａ ｓ ｔ ｅ ｒ ｃ ａｍ 的软件 ， 但他称可 以通过

选中所有点 ， 之后 Ｍ ａ ｓ ｔ ｅ ｒ ｃ ａｍ 会 自动生Ｄ ｏ ｏ ｓ ａ ｎ 车床 ， 将棒料变成 ４ 轴和 ６ 轴零点击屏幕上 的 问 号 找到 很 多 问 题 的 答

案或者 向 位于 Ｏ ｈ ｉ ｏ 的 Ｍ ａ ｓ ｔ ｅ ｒｃ ａｍ 转销
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个客户 ， 即便如此 ， 公司 与该客户 的业

图 ２Ｍａ ｓ ｔｅ ｒｃａｍ 让整个制造过程变得简单 ， 只麵免操作模型受到干扰 ，
然后生成混合复杂麵的

务量仍持续增长 ， 大多数客户 也是
一

样

刀位痕迹 的情况 。 ＧＥＤ
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