
Ｃａ ｓｅＳ ｔ ｕｄ
ｙ 丨
走进行业

推动汽车零部件发展

目 前 ， 汽车工业已成为世界上规 制造的专用 技术 ， 而且都非常重视汽

Ｉ
模最大的产业之

一

。 汽车产业 由于产 车制造工艺流程的开发 ， 他们能够实

： 业链长 、 覆盖面广 、 关联度高 ． 综合 现交钥匙工程 ， 補 自 己的系统开发
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１性强、 技术要求高 、 附加值高 ， 已成 能力 ， 机床可雜指标极为先进 ， 制

为许多 国家的支柱产业 。造成本不断降低 ， 新产 品投放周期大

汽车零部件行业是汽车工业的基 大缩短 。

础 ， 汽车零部件行业的发展和汽车工汽车零部件系统的集成化 、 模块
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－业的发展是相互促进 、 共 同 发展的 。 化就是通过全新的设计和工艺 ， 将以
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． 随着汽车技术的进步 、 市场竞争的 日 往 由 多个零部件分别实现的功能 ， 集

益激烈 ， 整车制造企业逐步 由传统的成在
一

个模块组件 中 ， 以实现 由单个

？
＃ｆ％垂直－体化 的生产模式 向 以鮮设 縣雜 代替多个零部件 的 技术手

计 、 开发 、 生产为核心的专业化模式 段 。 汽车零部件系统集成化 、 模块化

转变 。 汽车零部件生产逐渐从整车制 具有很多优势 ， 首先 ， 与单个零部件

造企业中分离 出来 ， 形成
一

个独立的 相 比 ， 集成化 、 模块化组件的重量更

行业 。 轻 ， 有利于整机的轻量化 ， 从而达到

在传统汽车制造领域 ， 汽车零部 节能减排的 目 的 ； 其次 ， 集成化 、 模

＾ 件的开发不仅需要长时间的研发与测 块化组件所 占的空间更小 ， 娜优化
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试 ， 在制造零件模具环节同样也需要 整机的空间細 ， 从而改善整机性能 ；
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个漫长的周期 。 而从新技术与新车 再次 ， 与单个零部件相 比 ， 集成化 、

型的研发角度来说 ， 研发速度与成＃ 模块化组件减少了安装工序 ， 提高了
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Ｗｉ可谓是紧密相关 。 中国汽车工业的迅 細的效率 。 汽车零部件雜的集成

猛发展 ， 为国 内的汽车模具也带来了化、 模块化 已成为汽车零部件行业 ，

广阔的发展空间 。尤其是乘用车汽车零部件行业
一

个重

近几 十年来 ， 机械加 工 技 术 的要的趋势 。

＾ 发展很快 ， 各种新技术在不断发展和在
“

工业 ４ ． ０

”

探索 中 ， 智 能化

应用 。 尤其是 以数控机床 发展 为 先的初步技术正在逐步引用 。 随着汽车

ＣＴ导 ， 即 以数控机床专机化或者是 以专制造业逐步 向
“

工业 ４ ．０

”

时代切换 ，

用 机床数控化来解决柔性和高效率的汽车主机厂在生产环节不断智能化 ，

矛盾 。 目前 ， 汽车零部件的生产大多也将直接推动汽车庞大前后端体系的

采用高速加工 中心组成的敏捷生产系重塑 。 各种智能化技术必将推进汽车

统 。 欧美及 日 本等国不仅掌握了设备制造业的变革与发展 。

中国汽车零部件产业面临转型升级

新 常 态 下 ， 中 国 汽 车 零部件 产 业必须 实 现转 型 升 级才 有 出 路 。 为 引 领 汽

车 零部件 产 业 的 健康 发展 ， 应尽快研 究和确 定 零部件 未 来 发展 方 向 ，
制 定 零

部 件 产 业 未来 发展规划和 目 标 。 到 ２ ０２ ５ 年 ， 建立 完善具 有较 强 国 际 竞 争 力 的

零部 件 配 套供应体 系 ， 形 成 基 本 完 整 的 产 品 研 发体 系
，
基 本 实现 中 国 零部件

产 业 由 制 造 向 创 造的 战略转 变 。
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中 国汽车工业协会副秘书长叶盛基表示
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