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协作机器人

小批量产品＿
也可实现合理化生产

应用激光支持的辅助系统 可节省安装作业时间 ， 并且中型企业 也可在此？础上实现小批量产品

的经济化生产 。
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体化助于位于 Ｌｔｉ ｎ ｅ ｂｕ ｒ
ｇ 的 ＬＡＰ 有限公司 的在小批量产 品的生产 中 ， 通常是 由

二ｔｌ 和 自 动化技术 中 心的工程师研发ＣＡ Ｄ（计算机辅助设计 ）
Ｐ ｒ ｏ 激光投影

一

名 工人手工进行安装作业 ， 在此 ， 激

出 了
一

台带有视觉辅助装置 的用 于大型仪进行作业 ， 并在此基础上有效地支持光支持的辅助系统能够有效地提供视觉

结构件安装作业的演示机 ， 该演示机借人 － 机器人 － 合作 （
ＭＲＫ ） 。方面的辅助 。这是
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台样机的应用情景 ，
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他Ｘ说 ， 奸使職

动单元进行定位 。 产品
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作业中的任努分配ｆ＼
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来校准实 ｐｓ工作慨 ， 并捕拟 巾断 光装置也錄人和懸賊雜业 巾 ｗ

播放 。 据 Ｌ Ａ Ｐ 有 限公 司 称 ， 在此工作任务分配 。

“

由 于具有 多 色功 能 ， 所 以图 ３ＬＡ Ｐ 有限公司的市场营销和产品管理负责

人员 只须对运动单元进行预定位 ， 接下Ｌ Ａ Ｐ 投影仪 同 时也是 人和机器之 间 的 人 Ｒ ａ ｌ ｆ Ｍ ｉ ｉ ｌ ｌ ｅ ｒ Ｐｏ ｌ

ｙ
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由于具有多Ｓ

来的工作则是通过软件来完成 ， 这样便
－

个连接件 。

”

ＬＡ Ｐ 投影仪不仅能够投

可大大节省宝贵 的作业时间 。影传统的红色 （
二极管激光器的波长为

°

６ ３ ５ｎｍ ） ，
也能够投影绿色线 （

二极管

借助于激光进行定位激光器的波长为 ５ ２ ０ｎｍ ） 和黄色线 （ 覆们 想要 使小企业 和 中 型企业 （ Ｋ Ｍ Ｕ
）

第二个创 新型 的 应 用 情景 是借 助盖红 色线和绿色线 ） 。

“

这样 ， 便可将 人具 备 在 没有 昂 贵 的 程 序化开 支 的 条件

于激光 投 影 仪进行 智 能 化定 位 ， 并在和机器的任务划分开来 。

”

例 如 ， 绿色下 能够有 经济地进行小批量 产 品生 产

部分 自 动化安装 流程 中 采 用 相机 系统 。 线的部位 由机器人进行作业 ， 而红色线的 能力 并保持 自 己 的竞争力 。
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由 机 电
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体 化和 自 动 化技 术 中 心研 发的部位是特别复杂的结构件部位 ， 则 由新 的 工 业时 代 ， 大 型企业现在 已 经具

的 演 示机 里使 用 了 轻量级机器 人 ， 以人 来进行作业 。
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通过这样 的方法 ， 能备 利 用 机器 和结构 件 的 数字化 网 络和

对 Ｃ Ｆ Ｋ （ 纤维干 式缠绕 和压条 加 工 方够 发挥人和机器在生产 中 的最佳有效潜更 多地使用 程序化 昂 贵机器 人 的 能力 。

法 ） 制 成 的 壳层进行等离子预处理再能 。
“

今天 ， 已经有 了直观化操 作机器人功

涂上粘合涂层 。 在 Ｃ Ｆ Ｋ 制 成的壳层硬 能 的技术 。

”

在这
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方面 ， 机器 人应能

壳上 装 上枞 梁 ， 并 用 外 皮 进行粘 合 。 对技术工人缺乏的回答支 持 中 型企业 （ ＫＭ Ｕ
） ， 以补 足 由 于

迄 今 为 止 ， 人 们 通 常还是 采 用 模 板 来机 电
一体 化 和 自 动 化 技 术 中 心 项人 口 结构 变化和 资质好 的 技 术工 人 的

实 现 枞 梁 或 是 夹 子在 Ｃ Ｆ Ｋ 制 成 的 壳目 负责人 Ｍ ａ ｔ ｔ ｈ ｉ ａ ｓＶｅ ｔ ｔ ｅ 工程师表示 ， 缺乏所产生 的短板 。

“

机器 人可 以承担

层上定 位 。 而该演示 机 则 是使 用 Ｌ Ａ Ｐ激光支持 的 人 － 机器人 － 工位是现在 已简 单 的 工 作 ， 这 样 ， 资质好 的 技 术工

有 限 公 司 的 Ｃ Ａ Ｄ － Ｐｍ 激 光 投 影 仪 ： 经进入
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个象征 。
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我人则 可将 自 己 的注意力 集 中 到 其他方

该 Ｃ Ａ Ｄ － Ｐ ｒ ｏ 激 光 投 影 仪 外 形 尺 寸 为 面 。
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这对于小觀 脈 ， 这样 ， 餅擁够与賴上适销

产品生产和特种机器的生产来说是
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种图 ２ 激光投影仪投影安装的具体位置的各种类型机器人实现兼容 。 ＣＥ１
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