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机器人逐渐融入加工中心

受 全球性 的 经济衰退 影 响 ， 能 容 易 。 首 先 ， 灵 活性是 实 现 自 动 化

源 和 交 通 运 输 业 的 需 求 下 降 明 显 ’ｗ 关 键 ， 智 能 单元 可 以将机器 人 和

这 也直接导致重型 和超 重 型机床 市机床更好地集成在
？起 ，

Ｓ Ｃ Ｈ ＵＮ Ｋ

场 的低迷 。 公 司 的快速 更换模块就是极具代表

但从应 用 需求 细 分情 况 看 ， 重 性 的 机器 人 附件程序 ， 能够 满 足 柔

型和超 重型机床 所 代表 的极 限 制 ｊｇ 性化生产 线需求 ， 缩短生产辅助 时

能 力 ， 特 别 是在航空航天 、 国 防 ：［： 间 。 目 前该类产 品 已 经得 到 了 广 泛

＊和 能 源装 备等 高端应 用 领域依 旧 ｍ应用 和认可 。

无 可 替 代 ， 因 为 没有这些 制 造 装 备然 而 ， 随 着 智 能 制 造理念 被 市

就造不 出 核心零件 。 场 不 断接 受 ， 曾
－

度 被忽视 的 工 装

机 器 人 并 不 能 取 代 机床 ， 不 仅夹具 ， 在 工艺 准 备 中 的 重要性 日 益

在动 力 方面 ， 机器 人 的 加 工精度还凸 显 。 现 代 工 装 夹具 的 发展方 向 为

远远达不 到 机床 的 水 准 。 因 此重 型柔性 、 精 密 ． 标 准 、 智 能 。 传 统的

机床产 品 的进一步升级如 果 不能 和工 装 夹具适于 人工上 下料 ， 却 不 能

典型用 户 的 高 端需 求相 结合 ， 就 很满足 自 动 化的需求 。 机器 人上下料

难 实现从提供机 床 向提供 制 造能 力只 能 完成基 本 的 工件预 定 位 ， 但最

的 蜕变 ， 也就不 可能 实 现从追求生后 的精确定位还需夹具完成 。 因此 ，

产能力 向 追求技术提供能 力 的提升 ， 夹具本身具有的 自 动化程度 、 柔性 ，

此时机床 和机器 人 的 融合就显得至 以及砸 时 间 的 长麵 大 影 响 了 整

关重要 。 个制造环节的效能 。

当 今世界机床制造领域 中 ，
ｄｍｇ此 外 ， 智 能 运 输 也 必 不 可 少 ，

ＭＯＲ Ｉ 公司 、
ＭＡＺＡＫ公司 、

ＯＫＵＭＡ 公传统的辊子料道相对来说过于笨重 ，

司和 ＭＡ Ｋ Ｉ ＮＯ 公司无疑在加工 中心灵活性 不高 ， 然 而广 泛应 用 于 电子

和复合加工机床产品种类上最 丰富 ， 制 造 等行业 的 无线运输 很难 达到 大

其产 品在车铣类先进切 削 加 工技 术型加 工 中 心 的要 求 。 以 ＡＧＶ 为例 ，

领域也处于领先地位 ， 具有相 当 的现有的 Ａ Ｇ Ｖ 产 品移动精度不能达到

代表性 。
ＤＭＧ ＭＯＲ Ｉ 将于 Ｃ Ｉ Ｍ Ｔ ２０ １ ７要求 ，

且移动 电池的 续航能 力 也不

胃ｇ
＇以、

北京机床展之 际在 中 国 市场展示创能满足需求 ， 因 此合适 的运输解决

新 的 技术和 新 品 的首秀 ， 其 中 首秀 方案也是重金难求 。

的新 品就包含配有机器 人 的机床 加需 求拉 动 技 术 的 创 新 ， 更 加 先

工 中心 。 机器人走人金属加工车 间 ， 进 的 解 决方 案层 出 不穷 ， 逐渐填补

为厂商带来 了更高 的效率和利润 。市场 的 空 白 ， 机床 和机器 人 的 高度

但实 现加 工 中 心 的 自 动化并不融合使智能工厂不再是未来 。 ｍ

２０ １ ７ 年中国机床工具行业形势不容乐观
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ｇＰＶｖ ２〇 丨 ７ 年 中 国机床工具消 费市场和产 业运行趋势预 计仍将处于下行 区 间 ， 降幅

会雜收 冑 ，

■从 ｔ減底部的可 能 。

—

中 国机床工具工业协会执行副理事长 毛予锋
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