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乍机器人
填补金属加工企业劳动力缺口

Ｒ ａ
ｐ

ｉ ｄ
－Ｌ ｉ ｎ ｅ 是一家有 ９０ 年历史的美国金厲加工公司 ， 随着熟练工人缺 Ｕ 越來越大 ， 该公司通

过部署 Ｒｅ ｔｈ ｉｎｋＲｏｂｏ ｔ ｉ ｃ ｓ 的 Ｂ ａｘｔｅｒ 智能协作机器人等 自 动化解决方案 ， 不仅解决 了劳动力缺乏的问

题 ， 还提升了灵活忭 ， 确保 了产品质量 ， Ｆ Ｉ ．增加 了销量 。

Ｒｅ ｔｈ ｉ ｎ ｋ Ｒｏ ｂｏ ｔ ｉｃｓ 公司

Ｒ
ａ
ｐ

ｉ ｄ
－ Ｌ ｉ ｎ ｅ 是美 国密歇根州 领先的力投资 自 动化使得工厂所有产 品生产线口 ， 也提供了灵活性 。

金 属 加 工 公司 ， 服务 覆盖激光切每平方英尺 （约等于 ０ ． ０ ９ 平方米 ） 的销

割 、 转塔冲床 、 水射流切割 、 金属冲压 售量提升三倍 。填利
＇劳动力缺 ｍ ， 维持产品一

及工具设计等 。 近年来 ， 寻找熟练工人Ｒａｐ
ｉ ｄ

－Ｌ ｉｎ ｅ 始创于 １ ９２６ 年 ，

一直注致性

愈加 困难 ， 该公司主席 Ｍ ａ ｒｋＬ ｉ ｎ ｄ
ｑ
ｕ ｉ ｓ ｔ重工厂 自 动化 ， 近三年更是通过 自 动化Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 智能协作机器人不仅能解决

意识到必须做出 改革才能在竞争激烈 的解决方案为公司带来显著改变 。
Ｒ ａ

ｐ
ｉ ｄ

－Ｒ ａｐ ｉ ｄ
－ Ｌ ｉ ｎ ｅ 熟练工人紧缺的 问题 ， 更能

市场上取得先机 。 自动化是重整公司 的Ｌ ｉ ｎ ｅ 部署 Ｒ ｅ ｔ ｈ ｉ ｎ ｋＲｏｂ ｏ ｔ ｉ ｃ ｓ 的 Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 智帮 助 公司提升
一致性及保持产 品质量 。

必经之路 ， 成果证明这是 明智之选 。 大能协作机器人后 ， 不仅填补 了劳动力缺Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 与铣床配合使用 ， 处理机器的进

料 和 部件拾取 ， 为 办 公家具 和 面 板 加

工繼 £ 制雜 》 Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ
每天处理 ６ ０ ０

多 卄 在 板 短 四 １
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ｊ
ｊ 内 实 观 了

ｍｍｇ^ ｍ ｜
Ｔ＼一认咖 的投 资 回报率 目 标 。
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并肩工作的机器人 。 它能保证产品的

一

雜 ， 还可 以满足 我们对质量 的要求 。

Ｈｉ
＾

｜
Ｅ

 ；
Ｊ从 回 报率 、 产量 及产 品质量方面评估 ，

；

＾

 ｙＢ ａ ｘ ｔｅｒ 为我们带来极大的益处 。
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■ ．

－１／ ｉｍＡｆｆＨ 作业 ，觸都有约 ｎｏ 小时的
“

关灯
”

生产 。

图 １Ｂ ａ ｘ ｔｅ ｒ 是
一

台能和员工并肩工作的机器人 下转第 ４０ 页
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搭建 了起 来 ， 在生产旺季到 来之前 ， 完应用这
一

系统后 ， 节拍达到 ｌ 〇 ．４ ｓ
， 比人法带动现有 的控制 系统运行 。 因此 ， 珞

成试车并正常运转至今 。工上下料的节拍 １ ２ ． ３ ｓ 快 １ ． ９ ｓ
；
上料成功石科技为深 圳工厂更换了新 的控 制 柜 ，

该系统的基本生产流程 ： 视觉系统率达到 ９８％ 以上 ， 基本与人工持平 ； 以升级了控制系统 。 并且派工程师到现场 ，

拍照并识别毛埋料的有无与位置 ， 并将坐生产旺季计算 ，每两台机床节省人工 ４ 人 ， 将整套程序进行了更新 ， 使得节拍 又小

标信息发送给机器人 ， 机器人获得毛还料直接节省人工成本 ； 间接减少了人力管幅提高 。 下
一

步 ， 珞石科技还要根据半

位置信息 ， 使用抓手 １ 抓取毛埋料 ， 并进理成本 ， 替代下来的工人可 以投入到更年多 的实际生产 ， 继续优化上下料系统

人等待位置 ； 机床 Ａ 完成加工 ， 打开机需要工人的场合 ， 间接提高 了工厂生产运行的流程与逻辑 ， 显著提高整体节拍

床 门并告知机器人 ； 机器人获得加工完成效率 。 在苹果手机生产旺季系统没有故以及上料成功率 。

信号后 ， 使用抓手 ２ 从机床卡盘中取出成障 ， 平稳生产 ，
且生产出来的刀具质量好 ，早在成立之初 ， 珞石就 以打造 国 内

品 ； 机器人使用抓手 １ 将新的毛述料放入
一

致性高 ， 有效保证了工厂的利益 。领先 品质的小负 载工业机器人为 目 标 。

卡盘 ， 并发信号让卡盘夹紧 ； 机器人退出虽然现在深圳工厂在使用该上下料时至今 日 ， 珞石科技凭借 Ｘ Ｂ 系列机器

机床并发信号将机床门关闭 ，然后触发
“

开系统的过程 中 没有遇到任何 问题 ， 但对人的 出 色表现赢得了市场和用 户的尊重 ，

始
”

信号 ， 机床开始检测上料与并开始加于精益求精的珞石科技工程师来说 ， 服成为 国 内小负载机器人领域的翘楚 。

一

工
； 机器人将成品放人成品料盘 ， 然后利务并没有到 此为止 。 该系统在流程 、 节直以来 ， 珞石致力于为企业提供更高效 、

用 导轨运动到机床 Ｂ 预定位置 ， 进行上拍 以及安全防护上 ， 仍然有很大的改进更人性化的机器人 ， 并在前行 中不断提

述运动 ， 为机床 Ｂ 上下料 。空间 。 事实上 ， 这套上下料系统安装完升产 品 品质 。 而对于 Ｘ Ｂ 机器 人来说 ，

珞石科技的 ＸＢ６ 机器人 以及这套上成后 的半年里 ， 珞石科技的控制 技术 已每一次用 户 的肯定都是
一个新的开始 ，

下料 系 统成功满足 了 客户 的 多种需求 ， 发生 了 翻天覆地的变化 ， 原装配置 已无珞石对技术创新的追求永不止步 。
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提升灵活性 ， 賴未来獅雖 帛＿ 。ｆｅ ！

１ ９ ８９年 ，
Ｍ ａ ｒｋＬ ｉ ｎ ｄｑ

ｕ ｉ ｓ ｔ收 购 了Ｍ ａ ｒｋＬ ｉ ｎ ｄｑ ｕ ｉ ｓ ｔ
表示 ：

“

很多公司在

Ｒ ａ
ｐ

ｉ ｄ － Ｌ ｉ ｎ ｅ 公司 ， 并于 １ ９ ９４ 年开始实施 投资 自 动化的时候遇麵境 ， 因为他们

员工持股计划 。 现在 ，
Ｒａｐ ｉ ｄ

－Ｌ ｉ ｎｅ 的 １ ５ ０只用 单
一

的方式去生产
一

种产 品 。 我们
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器人 ， 这家金属加工公司 的未来发展如发挥了重要作用 ，
Ｂ ａｘ ｔ ｅ ｒ 可 以处理各类

零 部件 ， 在 工 ｒ 执
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图 ３Ｒ ａ ｐ ｉ ｄ Ｌ ｉ ｎ ｅ 部 署 Ｒ ｅ ｔ ｈ ｉ ｎ ｋ Ｒ ｏ ｂ ｏ ｔ ｉ ｃ ｓ 的 Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ

条
：
 智 能协作机器人后 ， 不仅填补了 劳动 力缺 口 ，

的产 口口质量 。

也提供了灵活性
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賴 企业改善 流程 、

“

制造业正在 发生转变 ， 这是不争的事实 。
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决 定 并 保 持 市 场 竞 量持续增 长 ， 并在工业 《 ０ 时代 熠熠生

图 ２ Ｂ ａ ｘ ｔｅ ｒ 可以处理各类零部件 ， 在工厂执行不同任务争力 。
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ｐ
ｉ ｄ －Ｌ ｉｎｅ 正辉 。
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