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美国 旧 ｅ ｒｂ 集团通过互联网销售和推销近 ３ ５ ０００ 种各种不同的产品 。 新的包装系统简化了其产品包装作业流程

包装

提高效益的人性化气垫^
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位于 Ｍ ｅ ｔ ｚ ｉ ｎ ｇｅｎ 的专门从事防妒包装制造的 Ｓ ｔ ｏ ｒｏ ｐａｃ ｋ 公 司的产品配肾中还囊 ｆｆｉ 广續身

定制的防护包装以及将 ＩＩ
：集成进其客户包装作业生产流程中进行灵活应川的防护包装 。 现

在 ， 这种有效的包装在美国电子商务 ｉ Ｈ ｅｒｂ 集团的 商品包装中已 占 ３ ０％ 。
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国 ｉ Ｈ ｅ ｒｂ 集 团是
一

家在美 国 国 内自 ２０ １ ４ 年年 中起 ， 位于 Ｍ ｅ ｔｚ ｉｎｇｅｎ 的专公 司 合 作 的 目 的 是 ， 优 化商 品 保 护性

以及世界范 围 内销 售营养补充剂门 从事防护性包装技术解决方案研发的包 装 流程 以 及 降低 包 装 作业生 产成 本

电子商务公司 。 该公司成立于 １ ９ ９６ 年 ，
Ｓ ｔｏｒｏ

ｐ
ａ ｃ ｋ 公司便配合 ｉＨ ｅ ｒｂ 集团实现商和 减 少 货 物 在 运 输 中 的 货 损 。 今 天 ，

经营上百种维生素 、 补充剂和天然保健品包装流程的最佳化 。保护性包装 已 经实 现 了 与 纸 质包 装 的

产 品 。 该 公 １
］ 自 成 立 以 来 业务迅速扩 竞争 。 但 是 ， 因 为 纸 是 平 着 从 机器 里

大 ， 现 已发展成为一家 电子商务集 团 。商品包装的效率提高了３０％出 来 的 ， 机器操作 人 员 必须 用 手将纸

该集 团 所经营 的 大多 数产 品 在 美 国 的 ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ 集 团通过以气垫填充空的空弄皱 在
一

起 ， 之 后填 人每个包 裹 中 ，

Ｈ ｅ ｂ ｒ ｏ ｎ 进行包装发货 。 此外 ，
ｉ Ｈ ｅ ｒｂ 集间取代纸质包装 ， 商品包装流程的效率这 样 ， 纸质 包 装 便 比 保 护性包装 的 包

团在美国 的 Ｐ ｅ ｒ ｒ ｉ ｓ 还设有
一

个发售 中心 。 提高 了３ ０％ 。
ｉＨ ｅ ｒｂ 集 团 与 Ｓ ｔ ｏ ｒ ｏ ｐ ａ ｃ ｋ装的作业时间 长 。 此外 ， 采用 纸质包装 ，

２４Ｃ３ 
现代制造 ？ 預代物 丨 Ｓ ｉ２ ０ １ ７

－

０ ２ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｆｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ ｜
技术前沿

经常会 出 现 从机器里 出 来 的纸 的堆积 ， 了全 自 动化 。 包装作业人员 可很方便的

在 跨 国 货 物 配 发 中 ， 有 时 还 会 产 生 包
ｌ
ｄ

＼＿ 賊进 发货纸板箱ｆｆｌ 。 所有作 业流程 自

一 。囊行 。

实现包装作业流程的标准化 ｓ装作业将进－步实现自动化

Ｓ ｔ ｏ ｒｏ
ｐ
ａ ｃ ｋ 公 罚 首 先对 当 前使 用 的包 通 过 实 施 新 的 包装 技 术 解 决 方 案 ，

装 材料 、 运输 丨 ：具 以 及现雜流生产 流 ｍ細匕 ｒＭ ｉ
： 、

丨 丨

＇

． 的总成 本 。 每 个纸

程的组织断 了脾 的綠 。 械 ， ｎｏｆ
？

ｆｆｉ脑緋麵效賴觀訂 ３ ０％ 。

国 ｓ＿ ｐ
ａ ｃｋ 公司 的防护包装专家 ｊ＿

ｆ

Ｒｅｖ＾ ｒ＾Ｍ 采取新的包装技术解决方案之前使用 纸

Ｌ ｅ ｉｍ ｂ ｅ ｒ
ｇ
ｅ ｒ 对 ｉＨ ｅ ｒ ｂ 集 团位于肯塔基州 来进行包装 ， 则每个纸板箱的平均包装

库房 的商 品 包装 流程进行 了分析研究 ， 作业时间 为 ９ ． ３ ｓ 。 而 用 采 用 Ｓ ｔ ｏｍ
ｐ
ａ ｃ ｋ

了 解 了 该 电 商集 团 货物配送 作业 的概 图 １Ｓ ｔｏｒａｐａ ｃ
ｋ 公司 ｊｆ供的Ｓｆｆｆｉ ｌ包 ■装技术解夬方 公司提供的气垫进行包装 ， 则每个纸板

案显者提局了美国 ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ 集团 的产品保护性包ｕ—
ｉ



貌 ， 并进一步听取 了包装作业人 员 的意装＾产流爲輸益 箱 的平均包装作业时 间 为 ６ ． ６ｓ 。 这样 ，

见反馈 。 由 此我 们得知 ，

“

各个包装作
＾

 每个包装作业人员 １ｈ 最多可包装 ２０００

业人员在包装作业 中 用 纸的量是有差异 个纸板箱的商品 。 实施新的包装技术解

的 ， 而且各人是以 自 己的方式将纸弄皱Ａ ｉ ｒ
ｐ

ｌ ｕ ｓＭ ｉ ｎ ｉ 型包装机 。 这样 ， 包裹填决方案后 ， 包装作业的人员成本降低 了

的
”

。 由 此 ， 我们 得 出 的结论是 ， 第
一

充空间所需的气垫的量是相 同 的 ， 所以 １ ９％ 。

目 标是实现包装 作业流程的标准化 ， 这气垫的应用 不再受个人 因 素 的影 响 ， 由按照 Ｓ ｔｏ ｒｏｐ
ａｃｋ 公司提供的新的包装

包括使用 包装材料的量和包装流程的标此 ， 商 品 的包装 流程便变得较为 简单 ， 技术解决方案 ， 美 国 ｉ Ｈ ｅ ｒｂ 集 团实现保

准化 。且可实现人性化 。 而之前 ， 包装作业人护性包装作业流程和供货 ， 还能够通过

由于 ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ 集 团所经营的是不带尖员 先控制脚踏板 ， 以将包装纸从机器里进一步优化信息 ， 从而实现对顾客的进

角 的 重量 较轻 的 商 品 ， 因 此 ， 人 们 决取出 ， 接着将其皱在一起 ， 并用 手将其 一步管理 。 Ｓｔｏ ｒｏｐ
ａｃｋ 公司是根据客户的

定采用 Ａ ｉ ｒｐ ｌ ｕ ｓＶｏ ｉ ｄ 品牌的气垫作为包填人商品包裹的空位处 。
Ｓ ｔ ｏ ｒ ｏ

ｐ
ａ ｃ ｋ 公愿望和建议来研发包装作业流程的进

一

装 物 ， 并 采 用 与 该包装 物 配 套 使 用 的司提供的保护性包装技术方案几乎实现步 自动化的 。 ＧＬ３
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