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范 围也傭 自 动检测 区域 、 成品胎缓存
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进行控制 ， 确保所有工艺设备处全部材

内 部物流 自 动化的领 沣者为佳Ｍ轮胎首家美Ｗ 料 １ ００％ 的 到位率 。 该 自 动化处理系统

工厂提供点对点的 自 动化解决方案将会在 ２０ １ ７ 年 到 ２ ０ １ ９ 年之 间分三个阶
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经可 以在梦工厂解决方案 中整合上游关

于芬兰乌尔维拉市的 Ｃ ｉｍ ｃ ｏ ｒｐ 是将会为建于切斯特县的新型乘用 车子午键部件 ， 他们在原材料和部件处理 中可

Ｈ一个基于 自 动化龙 门 机器人订单线轮胎工厂安装 自 动化物流系统 。 新工以完美的适配 。 完全控制 的物料流和一

执行和轮胎处理解决方案的制造商和集厂是佳通在美 国 的第
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个制造工厂 ， 也个优化的工厂布局使得我们确保佳通新

成商 ， 它将为一个全球化的轮胎公司佳是其全球第八个生产工厂 。 佳通 已经在建工厂最大化地节省空间 。
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通轮胎提供点对点 的 自 动化物流处理梦印度尼西亚拥有
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个工厂 ， 在 中 国拥有梦工厂解决方案既适用 于新厂建设

工厂解决方案 ， 该全新生产厂位于美 国六个工厂 。 南卡 罗 莱纳州工厂全部投产也适用 于 旧厂改造 。 Ｃ ｉ ｍ ｃ ｏ ｒ ｐ 已经为轮

南卡 罗 莱纳州 。 Ｃ ｉｍ ｃ ｏ ｒｐ 负责全套交钥后预期将会提供 １ ７ ００ 多个新 的 工作 岗胎行业全球排名 前十位的七家工厂提供

匙系统 ， 不仅包括所有 的 自 动化设备也位 ， 每年生产 １ 〇〇〇 万条乘用车和轻型卡自 动化解决方案 。 每个制造工艺阶段的

包括全部的系统控制 、 项 目 管理和无缝车轮胎 。 负责美国￥厂项 目 的佳通集 团全控制包括实时的产 品数据和库存管理 ，

集成 。设备中心的总经理吴知澄 ， 评价道 ：
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在数千万美元的交易 中 ， Ｃ ｉｍ ｃ ｏ ｒ ｐ
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开始我们就决定建立一个配备最先进如成型机和硫化机 ， 确保 关键设备生产

和它 的控股公 司村 田 机械 （ Ｍ ｕ ｒ ａ ｔ ｅ ｃ ） ，自 动化技术的现代化轮胎制造工厂 。 投能力的增加 。 ［２３
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