
Ｃａ ｓｅＳｔｕｄｙ ｜

走进行业

關＿
物流系统中的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 系统

如今在欧洲 ，
Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 控股有限公 司拥有 ７ ００ 多家连锁超市 。 为 ｆ避 免药品运输过程屮 出现任

何差错 ， 该公司采用 了 来 自 Ｐ
ｌ

ｊ门子的 ＲＦ Ｉ Ｄ（无线射频 以别 ） 技术 。
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Ｌ ｉ ｎ ｄ ｎ ｅ ｒ 来说 ， 随着装卸能力不断加强 ，

在公司 内 部物流系统 中 ， 建立更高效透

明 的流程 、 将运输过程 中 的 失误降到最的手推车并控制方 向 。 装载过程会显示西 门子 ＲＦ １ Ｄ 技术 。 安装在输送线上的

低变得十分必要 。 这是
一

项艰难而
“

野在
一

个 Ｉ ＰＣ４ ７ ７Ｄ 上 ， 以便随时在现场查Ｓ ｉｍ ａ ｔ ｉ Ｃ ＲＦ６ ８ ０Ｒ 读写器配有两个 ＲＦ ６２０Ａ

心勃勃
”

的工程 ， 其核心是启 用 和实施看当前运输的状态 。
Ｓ ｉ ｍ ａ ｔ ｉ ｃＲ Ｆ６ ５ ０Ｒ 读天线 ， 可以识别 通过 的小车 。 其突 出 的

西 门 子定制化的射频识别解决方案 。 总写器通过本地 ＴＣ Ｐ ／ Ｉ Ｐ 和 ＸＭ Ｌ 消息 ， 与优势在于 ，
Ｒ Ｆ６ ８ ０Ｒ 读写器拥有特殊算

部设在乌尔姆的 Ｍ ｅ ｒ ｃ ａ ｔ ｉ ｓ 信息 系统股份工业 ＰＣ 建立连接 ， 该工业 ＰＣ 通过工业法和高抗干扰性 ， 因此特别适用 于金属

有限公司 ， 负责将该解决方案与现有的以太 网 与仓储管理 系统连接 。 通过安装环境 ，
Ｒ Ｆ ６ ２ ０Ａ 天线的性能也随之提高 ，

“

Ｌ ｉｓａ

”

仓储管理系统连接起来 。由耐用 的塑料制成的 ＲＦ６ ３ ０Ｌ 电子标签 ， 保证了工厂 内快速和简易的操作 。

这个项 目 最大的挑战在于 ，
经常使大约 １ ９ ０ ０００ 辆手推车能够准确识别 。 受

“

西 门 子 Ｒ Ｆ １ Ｄ 系 统 的 读取精 准率

用 的 装货 门 ， 是仓库和运输 系统之间 的损 的标签可 以在任何时候轻松替换 ， 并超过 了９ ９％ ， 与 之 前 由 工 人 视觉控制

接 口 。 在项 目 的最初阶段 ， 对 ５ ０ 个装载登记于仓储管理系统 。 读取质量会被持相 比 ， 大大减少甚至消 除 了 发货错误现

点 ／ 装货门 ， 进行了基于 Ｓ ｉ ｍ ａ ｔ ｉ ｃＲ Ｆ ６００续监控 ， 设计和调试软件在快速实施和象 。

”

Ｌ ｉ ｎ ｄ ｎ ｅ ｒ 说到 。 仓储管理系统 中所

的 Ｒ Ｆ ＩＤ 射频 门 的解决方案的开 发 、 实优化 中起着重要作用 ， 因 为通过这些软有 的商品物流都被 自 动记录下来并生成

施和优化 ， 主要针对装载过程和 发货操件可 以将
一个 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频 门 的 系统优化文档 ， 这使得进一步优化追踪和识别变

作 （ 如 图 ） 。 技术人员在每个装货 门 口后直接将配置数据传送到其它 ＲＦ １Ｄ 门 。得 更容 易 。 西 门 子 ＲＦ １Ｄ 系统 的 优 势 ，

安装了
一

个 Ｓ ｉｍ ａ ｔ ｉ ｃＲＦ６５０Ｒ 读写器 ， 并接 下 来 ， 中 央仓 库 和 新 建 于 乌 尔令项 目 组成员大为震撼 ， 并决定在未来

配有两对 Ｒ Ｆ６４０Ａ 天线 ， 用 于检测通过姆北部的仓库 的传输设备 中 ， 也配置 了将 ＲＦ ＩＤ 系统运用 到更多领域 中 ？ＵＪＺ］
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