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自动生产接线端子的设备是
一

个详细和个性化制造策略的结果

自动化生产

配电柜优化方案＿
说到制造业领域经常会用的

一

句话是
“

压力增加
”

， 配电柜的制造就是一个例子 ， 其特点是过

程成本 占 比很高 ， 在此 可以想办法改善经济性 。
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统 的 配 电柜 制 造 受 生 产 厂 的 影术相关的变化和创新 ， 它们 的功能通常这个方案的意义在于成本只是在配 电柜

１

＂

？ 响 ， 有手工作业的特点 ， 生产过以软件为基础 ， 而这
一

事实又体现在配中增加了
一

个简单的连接点 。 总成本 的

程大多劳动强度高 ， 很少能够看到 自 动电柜的重要性 中 ， 例如可 以看到价值制７ ５ ％ 用于生产过程 ， 材料费用大多不是

化或物料流 ， 几乎不存在规模效应 ， 管造部分在整个设备 中所 占 的 比例 不断上主要的 ， 这
一

乍看令人惊讶的结果 隐藏

理层通常很少重视 ， 这更加深了这个行升 ， 同时必须缩短交货时间 ， 减少失误 ， 了 巨大的潜力 ， 这说明每个生产企业都

业 四 十多年来在制造技术方面
一直停滞实现开发与生产的紧密融合 ， 因此当 务能够直接影响过程成本 。 此外优化应该

不前的 印象 ， 尽管配 电柜 中安装的产 品之急是兼顾两者 ， 以便能够应对未来 的是长期 和可持续的 ， 重要的是 ： 不仅要

和解决方案在持续发展 ， 制造时的主要挑战 。 考虑制造 ， 工程和物流 同样重要 。

生产过程仍然相 同 ， 通过菲尼克斯 电气通过 Ｃ ｌ ｉ

ｐ
－ Ｘ 方案菲尼克斯 电气公可持续的长期解决方案是什么样的

公司 的 Ｃ ｌ ｉ

ｐ
－Ｘ 方案 ， 用 户得到 了 解决司得到 了解决方案 ， 它考虑 了配 电柜制呢 ？ 自 动化这一概念通常也与提高效率

方案 ， 它们 以成熟的核心技术 以及工程 、 造时 的 个性化需求和＾的具体特点 ， 和优化过程成本等 口号 出 现在
一

起 ， 这

１ Ｔ 集 成 、 生 产和物 流方面 的 丰 富知 识这样便可 以在现有核心技术 以及工程 、 也可能是
一

个切实有效的措施 ， 但效果

为基础 。 制造和物流等专业知识 的基础上制 定专不能百分之百保证 ， 需要很多技术和经

相 比之下机器和设备 的特点是与技门 针对客户 的方案 ， 采取必要 的措施 ， 济方面的努力 ， 此外专用生产线被证明

３ ８Ｅ］
现代制造 ． 師自甜 丨匕与驱０ １ ２ ０ １ ７

－

０４ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ





Ｆｅ ａ ｔｕ ｒｅ ｓ 丨 技术前沿 ｌ

、

＊

．

精益化设计 精益化生产Ｐ
高效 、 全面的研发过程 有条不細生产线^

５
，１＾＊

物流邊 ■

ＩＴ＿ 过程 自 动化七
＇

 ■＊ｋｍＰｉ

量 身定制 的 自 动化

地点提供正确 的信息
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Ｘ 方案考虑到配电柜制造中所有相关的生产过程
，
并对其进行系统监控ｍ ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌｃｏｍ ．ｃ ｎ

效率更高 ， 详细观察单个过程就会 明显 用 自 动化手段 ； 针对装配设置特定 的解 互联＠新助能效提升

看到这点 ， 因 为市场上能够提供 的解决 决方案 。 在 电路板或配 电柜 中安装构造两化融合促产业转型
方案很有 限 。模块和组件 ， 有操作帮助 ， 几乎完全符

Ａ Ｚ 配 电 柜 的 规 划 和 发 展 ： 通 过合 自 动化方案 。 电缆和 电线的装配 ：

一

ＣＡ ｘ 系统全面 覆盖 ， 利 用 率方面 的 巨般 电线是 自 动化装配 ， 用于全 自 动布线

大差异 ； 制 定 电路原理 图 和机械构造的的设备正在测试运行 中 。 完整配 电柜结

结构数据 ； 附加功能如 自 动路 由 。 配 电 构 的检查 ： 目 前正在测试基于摄像头的／

ｖ

柜和 电路獅祕織顧配細工 難猶雜 ， 不酬生产鋪不剛

中心进行 ＊ 针对加工给定的数据如螺纹 测试周期 。

孔的直径通常来 自工程 中产生 的机觀

型 。 导轨的装配 ： 通常采 用 手工切割工 建设辅助系统和制造系统

具或半 自 动化装置誠 ； 也有觀酿这舒雖 已经显示了配 电獅造

方案但不常见細加 了獅補 ； 触 随雑 ， 此外还有通其動
＂

？祕

子组件装配导轨 ， 具备机械方案但使用 充分考虑 ， 其 中包括工程过程 中 的产 品

率低 。选择 ， 因 为 明 确 的精益原则在此有助于

创建和使用 标签材料 ： 材料准备 采严格的产品变化管理 ， 众多物流过程也自

樣忘记 ’ 为 了实现价值生产链 中的高＋的管理者及中 、 高级技术工程师 ，

＾ｉｓ ｓｅ传播从现场层 、 控制层到管理层的

＾ 合祕 ， 目 此刊 ： 独 自靴赃自动條术 ， 顧行业解决案例 ’

总体策略是未来可持续发展某？情况下需要＾^ａ一
搭建基于网站 、 电子快讯 、 微博和

工业 ４
．
０ 并不意味着 价值生产链的在此背景下 ，

Ｃ ｌ ｉ

ｐ
－Ｘ 方案系统考虑微信的互动交流平台 。

所有子过程都必须 实现 自 动化 ， 不惜任了价值生产链 中 的所有环节 ， 整个过程

何代价的 自 动 化不是 目 的
， 未来项 目 的的解决方案与 用 户

一起共 同开发 ， 在这

各个组成部 分 为 相应 总体 战略提供 了种情况下连续的生产线包括人工辅助完

解 决 方案 ， 以 便应对 日 益严峻的挑战 ，全可能会有更高 的效率 ， 因此 比子过程

这也意味 着 带 有适 当人工辅助 的 手 工的 自 动化 更适合 来 优化运行 时 间 和 成ａｊｉ

ｊ
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操作制 造 系 统可 能 更 加 经 济和 更 有持本 ， 主导系统软件 Ｃ ｌ ｉ

ｐ
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续性 ，
以统一的 产 品描述和连续的数据放式解决方案平台的基础 ， 以装备 了开

联系我们 ：

链为 基础 ， 可 以 为 工厂 开发 面 向 未来的放式接 口Ｅ －Ｃ １＠ Ｓ Ｓ 和 自 动化 Ｍ Ｌ 的平台电话 （
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）
：＋８６ －

１ ０
－

６ ３ ３ ２６０９０
－

９８

解 决 方 案 ， 就像 菲 尼 克斯 电 气 公 司 的为基础 ， 可 以建立个性化的 员工辅助 系传真 （
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）
：＋８６ －

１ ０
－
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ｐ
－Ｘ 方案 ： 用 于 配 电柜的可持续解 决统或 自 动化生产设备 ， 它们 能够很好地 Ｅ
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方案 。 落实用 户 的要求 ， 这样就可以得到一个^

可持续的解决方案 。 ＧＫ］為 Ｖｏ
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