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ｍ
床 （英文名称 ｍａ ｃｈ ｉ ｎ ｅ ｔｏ ｏ ｌ

） 是指党 中央 、 国务 院审时度势加强统筹规划工具行业进入以结构调整 、 转型升级为

制 造机器 的机器 ， 亦称工作母机和前瞻部署 ， 于 ２ ０ １ ５ 年 ５ 月 正式发布实主基调的新发展阶段 ， 增速下行压力增

或工具机 ， 简称机床 。 现代机械制造 中施制造强国 战略的第
一

个十年 的行动纲大 ， 甚至 出现负增长 。

加工机械零件的方法很多 ， 除切 削加工领—— 《 中 国制造 ２ ０２ ５ 》 。 自 ２ ０ １ ５ 年 ５ 月 正式发布和实施 《 中

夕卜 ， 还有铸造 、 锻造 、 焊接 、 冲压 、 挤 《中 国制造 ２０２ ５ 》 提出 加快发展新
一

国 制造 ２０２５ 》 以来 ， 虽然 中 国机床工具

压等 ， 但凡属精度要求较高和表面粗糙代信息技术产业、 高档数控机床和机器行业仍在低位徘徊
一

年左右 ， 但 自 ２０ １ ６

度要求较细的零部件 ，

一般都需要在机人 、 航空航天装备 、 海洋工程装备及高技年 ６ 月 份起 ， 全行业止跌趋 稳 ， 并不断

床上用切削的方法进行最终加工 。 因而 ， 术船舶 、 先进轨道交通装备 、 节能与新夯实 回升基础和增强 回升动力 ， 企稳 回

机床工具行业是关系 国 民经济和 国 防安能源汽车 、 电力 装备 、 农机装备 、 新材升态势逐步显现 。
２０ １ ７ 年 １

－

２ 月 机床工具 、

全 的 战 略性 、 基础性行业 ， 是工业化 、 料 、 生物医药及高性能医疗器械等十大重金属切削机床 、 金属成形机床主营业务收

现代化建设的 发动机和动 力源 ， 是
一

个点领域 。 《中 国制造 ２０２５ 》 的五大工程之入分别 同 比增长 ７ ．７％
、

１ ． １％ 和 １ ３％
， 增

国 家综合 国 力 和 技术水平 的重要体现 。

一一高端装备创新工程 ， 也将高档数控速分别 较 ２０ １ ５ 年 １
－

５ 月 回 升 ４ ． ８ 个 、
１ ． ８

当今世界制造强国无
一

不是机床工具制机床列为重点发展的高端装备领域 ， 明确个和 ５ ． ８ 个百分点 。

造强国 。 只有在机床工具行业具备优势 ， 要求开发
一

批标志性 、 带动性强的重点产在主营业 务 收入增速 回 升 的 同 时 ，

才能在综合国力竞争 中 占据更有利 的 战品和重大装备 ， 提升 自主设计水平和系统经济效益也不断改善 。 ２０ １ ７ 年 １
－

２ 月 机

略地位 。 固本培元 ， 强基振兴 ， 加快发集成能力 ， 突破共性关键技术与工程化 、 床工具 、 金属切削机床 、 金属成形机床

展机床工具行业 ， 是提高综合 国力 、 建产业化瓶颈 ， 组织开展应用试点和示范 ， 利 润 总 额 分 别 同 比 增 长 ２ ５ ． ８％ 、
７ ８ ． ４％

设制造强国的必经之路 。提高创新发展能力和国际竞争力 ， 抢占竞和 ３ ２ ． ７％
， 增速分别 较 ２ ０ １ ５ 年 １

－

５ 月 回

争制高点 。 继 ２ ００９ 年 中 国开始实施高档升 １ ６ 个 、
３ １ ． ９ 个和 １ ６ ． ６ 个百分点 。

一

、 实 施 《 中 国 制 造 ２０２ ５ 》 ， 数控机床与基础制造装备科技重大专项

机床工具行业的战略地位再次 之后 ， 机床工具行业在国 民经济发展和国 三 、 中 国机床工具行 ｉＵｉ加快结

提升 防建设中的重要地位再次大幅提升 。构调整和转型升级

当前 ， 新
一

轮科技革命和产业变革 智能制造是 《 中 国制造 ２ ０２ ５ 》 的主

方兴未艾 ， 全球制造业竞争格局正在重二 、 中国机床 ＩＬ具行
１业企稳回 攻方向 。 《智能制造发展规划 （

２０ １ ６
－

２０２０

塑 ， 同 时 中 国经济进入以结构调整 、 转升态势逐步显现 年 ） 》 明确提 出面 向 《中 国制造 ２ ０２ ５ 》 十

型升级 、 提质增效为主基调 的新常态 。 ２ １ 世纪前十年 ， 中 国机床工具行业大重点领域 ， 研发高档数控机床与工业

在新的时期 ， 面对新的机遇和新的挑战 ， 快速增长 。 但 自 ２ ０ １ １ 年开始 ， 中 国机床机器人 、 增材制造装备 、 智能传感与控

４８ｃｎ 现代制造 ．

新自邱 丨匕与驵甜 ２ ０ １ ７
－

０４ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｃａ ｓｅＳ ｔｕｄ
ｙ 丨
走进行业

制装备 、 智能检测与装配装 备 、 智 能物
８ ０ ０ ０ ０ ． ０肌 ０

流与仓储装备等五类关键技术装备 ， 集＾
Ｍ３ ５ ０

成开 发
－

批重大成套装备 ， 推进工程应 ■

用和产业化 。 在智能制造工程的引导下 ，

４ 〇 ００ ０ ． ０ ｜ＩＩＩＩ＿

我 国制造业正在广泛掀起一股发展智能３ ０ ００ ０ ． ０
一

鼸 ＿ ■ ■ ■■ ■ 疆１ ５ ． ０

制造的热潮 。 智 能制造的快速发展 ， 不 ２０ ００ ０ ． ０＿ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■１０ ． ０

但为机床工具行业特别 是 高档数控机床 ｌ ｏ ｏ ｏｏ ． ｏ^

行业创造 了 ＊ｆ的市场空间 ， 而且有利于 ０ ． ０■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■〇 ． 〇

倒逼机床工具行业结构调整 、 转型升级 。

、
＞
个 户 ，

：

^
中 国 机 床 工 具企业在市场 需 求 低

＼

迷时苦炼 内功 、 深化调整 ， 转型升级成

效有所显现 。 数控金属切削机床产 品 占
—产量 （ 台 ）

一 同 比增长 （ ％ ）

金属切 削机床产量 的 比重 由 ２ ０ １ ５ 年 的图 ２２ ０ １ ６ 年 １
－

２ 月至 ２ ０ １ ７ 年 １ ２ 月 中国工业机器人产量 （ 台 ） 及同比增速 （ ％ ）

３ ０ ． ８ ６％ 提高 到２ ０ １ ６年 的３ １ ． ９ ３％ （
２ ０ １ ７

年 １
－２ 月 数控金属切 削 机床产 品 占金属完善 ， 创新能力不断提高 ， 并涌现了

一行业认真贯彻 落实 《 中 国 制 造 ２ ０２ ５ 》
，

切削机床产量 的 比重有所 回 落 ， 其原 因批大型骨干企业及
一

大批有特色的 中小推动调结构促转型增效益 ， 加快提升核

可能为季节性因素所致 ） 。企业。 但总体而言 ， 中 国机床工具行业心竞争力 ， 为建设制造强国提供重要支

与此同 时 ， 在 国 内机器人市场需求大而不强 ， 呈现 出
“

增长快而不优 、 产撑 。 具体对策建议如下 ：

旺盛的带动下 ，
２０ １ ６年 １

－

２ 月 至 ２０ １ ７年 １
－

２品多而不精
”

的格局 ， 存在若干亟待解
一是加强重大工程的 引导 。 组织实

月 ， 中 国工业机器人行业保持快速增长 ， 决的 问题 ：

一

是 中高档产品竞争力不强 ， 施好高端装备创新 、 智 能制造等重大工

除 ２ ０ １ ６ 年 １
－２ 月 、

一

季度工业机器人累进 口 机床数量和金额居高不下 ，
二是共程 ， 加快高档数控机床和机器人研制开

计产量 同 比增速低于 ２０％ 外 ，
之后各月性技术 、 基础工艺研发不足 ， 自 主创新发与推广 应用 ， 提升 自 主设计水平和系

累计产量同 比增速均保持在 ３ ０％ 左右 。能力仍然薄弱 ；
三是数控系统和功能部统集成能力 ， 引领产业 向价值链高端迈

件发展严重滞后 ； 四是低端产 品生产能进 ， 保 障我 国 国 民经济发展和 国 防建设

四 、 当前中 国机床Ｉ具 业发 力过剩 ， 国 内机床工具行业的
“

同质化
”

的重大需求 。

展面临的主要问题及对策建议的恶性竞争频频 出 现 ，
五是传统用 户 的二是大力增强 自 主创新能力 。 依托

虽然 中 国机床工具行业经过十多年机床保有量 巨大 、 且在役时间较短 ， 传制造业创新 中心建设工程 ， 尽快建设高

的稳定发展 ， 产业规模持续迅猛增长 ， 自统领域机床市场需求下行压力可能持续档数控机床 、
工业机器 人等重点领域 国

２ ００９ 年 以来 ， 屮 国连续 ８ 年成为世界金增大 ；
六是 中 国机床工具企业正面临跨家创新 中心 。 继续抓紧实施高档数控机

属加工机床第
一生产大国 、 第

一

消费大国公司高 中档机床与 台韩企业 中档机床床与基础 制 造装备 国 家重大科技专项 ，

国和第
一进 口大国 ， 并形成了完整 的机的

“

双重夹击
”

， 经营压力不断增大 。加强关键核心技术攻关 。

床工具制造体系 ， 产品链和配套链齐全 、今后一段时期 ， 建议 中 国机床工具三是搭建共性技术服务平台 。 建立




 机床工具行业主配牵手平台 ， 形成整机
３ ５ ． ００

与数控系统 、 功能部件协同研制 、 利益
３０ ． ００ｘｎ

、

共享的
一体化组织模式 。 推进数控系统 、

刀具等核心基础部件的研发和示范推广 。

加强检测试验验证平 台建设 ， 提升试验

检测评价能力建设 。

四是加快补齐行业短板 。 依托重大
５ ０ ０

短板装备专项工程 ， 进
一

步加大在机床

０ ００

 工具领域的补短板工作力度 ， 整合各方

资源 ， 集智攻坚 ， 重点突破
一批机床短

＾＾


夺板装备并实现示范推广 ， 不断提升专用

图 １２０ １ ５ 年 １ ２ 月至 ２ ０ １ ７ 年 卜２ 月 中国数控金属切削机床产量 占金属切削机床产量的比重 （ ％ ）机床装备的 自主供给能力 。 ＣＬ３

ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自肋 丨ｆｃ与驱劭 ２ ０ １ ７

－

０４现代制造４９


