
走进行业
ＩＣａ ｓｅＳ ｔｕｄｙ

Ｂ ＆ Ｒ ■ 議ｃ ，Ｈ— ？ｅ ｈｔ公 司 新 的ｅｃｓ
－

． ？ ． ．  ．
ｍ

－

： ■Ｔｏ ｕ ｃ ｈ 控 制 器 是基于

曰  Ｉ Ｉ＋Ｔ１出圭３ｍ Ｐｏｗｅ ｒ Ｐ ａ ｎ ｅ ｌ

男ｗ目火ｍｍｍｍ
１ 可以用作

一

个 ＨＭ Ｉ 平

ｑＵ
ｍ台和操作界面
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步 。 〗 丨 丨Ｐ现作 吋以史嵙 站地使川公 司强人的

灼板机所提供的众 多功能 。
Ｅ Ｈ Ｔ 公 ＞ ｆ

ｊ的金賊板材成喂和 叻

雛术 Ｈｔ界闯名 ， 他们不仅提升 了剪板机性能 ， 同时还降
５＊

低 了标准机床和专用机床的生产成本 。

更多精彩请扫描二维码

Ａ ｕｔ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｏｎＳ ｔ ｕ ｄ ｉ ｏ 中 ，
Ｅ ＨＴ 公司只 需要花费 相 当 少 的 时 间就能调试我动复制软件给相应的 自 动化组件并配置

ｔｔ 为 其 新 的 Ｅ Ｃ Ｓ
－ Ｔｏ ｕ ｃ ｈ 控 制 器 开们 的 系统 ，

”

ＥＨ Ｔ 公司销售经理 Ｈ ｏ ｌ ｇ ｅ ｒ它们 。 接着机器准备运行 。

发 了 软件 ， 该控 制 器被成功地应 用 于Ｅ ｂ ｉ ｎ 说道 。

“

过去需要三天的调试现在

Ｖａ ｒ ｉ ｏＣ ｕ ｔ 和 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉＣｕ ｔ 系列剪板机中 。 该在两小时 内就能完成 。

”

对于 Ｅｂ ｉ ｎ 而言 ，数据集中管理简化调试和维护

工程环境 的开放性对公 司 而 言必不 可这是使 用
一个拥 有数据 集 中 管理 的 统

“

当 组件 发生故 障后 ， 重启 并运行

少 ， 这使他们 自 己可 以随时 自 由地对软
一

、 完全集成 的 自 动化系统的 自 然而然我们的机器是相 当容 易 的 ，

”

Ａ ｌ ｅ ｘ ａ ｎ ｄ ｅ ｒ

件进行调整 。 完全集成的数据集 中管理的结果 。 Ｅ ｉ ｒ ｉ ｃ ｈ 补充道 ， 他开发了新的 ＥＨ Ｔ 控制

不仅可 以使 ＥＨ Ｔ 减少开发和调试时间 ，由于控制和 ＨＭ Ｉ 软件 以及所有运动器 。

“

更换有缺陷 的部件 ， 插人 Ｃ Ｆ 卡并

而且还能使他们 的客户尽量减少停机时控制 参数全部都被存储在 Ｃ Ｆ 卡上 ， 因设置 ＰＯＷＥＲＬ ＩＮＫ 地址 然后开机 ，

一

间 。此你需要做的就是将卡插人控制器插槽 ， 切搞定 。

”

“

自 从换成 贝 加 莱 技术之后 ， 我们并启动机器 。 然后 ， 贝 加莱系统就会 自然而 ， 从调试和维护过程 中节省下

Ｕ

在 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ Ｃ ｕ ｔ 剪板机上 ， 父流电机由 ＡＣＯ ＰＯＳ ｉ ｎ ｖｅ ｒ ｔｅ ｉ

？

控制 ，
从而实现了原 Ｅ ＨＴ 公司带 ＥＣ Ｓ 触摸屏控制器的 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ Ｃ ｕ ｔ 系列 剪板机专为各种规格零部

本只能通过伺服电机才能完成的机动后挡料精确定位 件的
一

次性加工和批量生产而设计 。 其广泛的功能选择使其拥有特别高

效和人性化的应用
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来的时间并不能完全解释 Ｅ Ｈ Ｔ 与其过去由于 Ｐ ｏｗｅｒＰａｎ ｅ ｌ５２０ 具有很高的性

的控制 方案相 比成本大 幅 降低 的原 因 。 能和开放性 ， 个控制器就能处理

大火 简 化 的 结构 也 发挥 了 重要 的 作 用 ， 整条生产线上的 Ａ 动化任务 。 凭借 １ 〇 ． ４
＿

’＼

如 Ｅ＾ ｉｄｉ 所解働 ：

“

奸細娜使 心 屏 ， 賴議 控 制 器 还魏祕

用 Ｘ ２０ 电机模块控制我们的液压 比例阀 ，
ＨＭ Ｉ 操作面板 。嘴 会

因此我们省 太
？

了 专用模块 。

”

Ｘ ２ ０ 模块还

有利于更精确 的斜坡设定 ， 这反过来也 完整 、 平滑 、 柔 自动化

会实现更具动态性能的液压运动 ， 因 此所有机器软件 ， 包括 ＨＭ Ｉ 应用程序

ＥＨＴ 还能增加切割数 。 电机模块还可以 在 内 ， 都可 以舰Ａｕ ｔｏｍａ ｔ ｉ ｏ ｎＳ ｔｕｄ ｉ ｏ 创
５ Ｉ

用作剪板机后挡料的计数 。建 。 该环境完全开放 ， 它允许 ＥＨＴ 对软

件进行维护 ， 修改和扩展 ， 无需借助任

ＩＵ用贝 ｆｌＤ菜技术减少组构１数何外部援助 。 贝 加莱提供基本框架 ， 从

Ｖａ ｒ ｉ ｏＣ ｕ ｔ 系列擁机的简化更引人 而缩短了开发麵 ， 为 ＥＨＴ 的程序员节

注 目 。 和 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ Ｃ ｕ ｔ

—

样 ， 这些高精度的 省 了更多时间去实现新功能 。 机器操作
ＥＨＴ Ｗｅ ｒ ｋｚｅ ｕ

ｇ
ｍ ａ ｓ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ ｎ Ｇｍ ｂＨ 销 Ｓ 纟圣 Ｓ

Ｈ ｏ ｌ

ｇ
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摆式到 板机型号齐全 。 它们与众不 问之员可以利用 Ａｕ ｔｏｍ ａｔ ｉ ｏ ｎＳ ｔｕｄ ｉ ｏ 所提供的 ‘ ‘

贝加莱解决方案帮助我们成功 降低了生产成

处在于 ，
ＥＨ Ｔ 可以根据用户规格对它们功能库生成分析数据 ， 并将其保存在闪本

，
避免了即将发生的价格上涨 。

”

进行定制 ， 并且有选择性地将它们集成存中 。

到生产线 中 。 由于 旧 的标准控制 器功能
“

随后 ， 我们就能使用这些数据 － 操对生产影响极小 。

”

有限 ， 因此 由 定制化和集成化产生的其作员可以通过 Ｆ Ｔ Ｐ 将其直接发送给我们新的控制方案还可 以最大限度地减

它任务必须 由第二个更高级的控制器来 － 更新的软件 图像保 留 了所有操作员设少停机时间 。

“

在我们换用 贝加莱技术之

处理 。置 ／
’

Ｅ ｉｒｉｃｈ 解释道 。

“

机器更新立马完成 ， 前 ， 单单是完成排错任务就
一直存在 问

题 ，

”

Ｅ ｂ ｉ ｎ 回忆道 。

“

现在我们拥有了
一

个完整 、 平滑的 自 动化解决方案 ，
它还

可以实现远程 ＶＮＣ 访问 － 因此我们 能

贝 加 莱 （ Ｂ＆ Ｒ ） 是一 家 自 动 化技术领域的 全球性领导 厂 商 ， 总部位 于 奥地利够快速识别并纠正错误 ， 不需要像 以前

Ｅ
ｇｇ

ｅ ｌ ｓｂｅｒｇ ， 于 １ ９ ７ ９ 年 由 Ｅ ｒｗ ｉ ｎＢｅｍ ｅｃｋｅ ｒ 先 生和 Ｊ ｏ ｓｅｆ Ｒａ ｉ ｎ ｅｒ 先 生共 同 创 建 。
经过那样前往现场 。

”

在竞争激烈的钣金切割

３ ０ 多 年 的 发展 ， 今天 ，
Ｂ＆Ｒ 已经在 全球 ６ ８ 个 国 家拥有 １ ７ ５ 个分支机构 。市场 中 ， 由于利润很薄 ， 因此这是

一个

贝 加 莱工 业 自 动 化
（ 中 国 ） 有 限公 司 是 贝 加 莱 全资 子公 司 ， 于 １ ９ ９６ 年 在上 海显著的成本优势 。

成立 ， 在过去 的 十 几年里 ， 贝 加 莱
一直 为 中 国机械制 造业和流程工 业领域提供深嵌

行业经验及关键技术的 自 动化方案 。 成功避免提价

在机械制 造业 ， Ｊ ｉ ］
加 莱 为 本土 ＯＥＭ 厂 商提供 了 行业应 用 集 成 、 技术支持和培 ＥＨ Ｔ 对于贝 加莱能够利用 交流 电机

训服 务 ，
赢得 了 业界广 泛信任和业 务 的持续 高速增长 ， 在塑料 、 纺织 、 印刷 、

包装 、提高定位精度 印象深刻 ， 这样他们就不

电 子半导体 、 风 力 发 电 及太 阳 能 等领域提供 了 包含行业软件集成 的 整体解 决 方 案 ，需要使用 昂贵的伺服 电机来实现高精度 ，

在缩短
“

Ｔ ｉｍ ｅ ｔｏＭａ ｒｋｅ ｔ

”

、 降低成 本 、 提升 整机性能 与 竞 争 力 方 面 为 众 多 战略合作这是一个非常经济实惠 的后挡料定位控

伙伴做 出 了 卓越贡献 。 同 时 ， 在 自 动化方案研 发理念 、 系 统架构 及服 务理念方 面 贝制 方案 。 交流 电机 由 ＡＣＯ ＰＯ Ｓ ｉ ｎ ｖ ｅ ｒ ｔ ｅ ｒ

加 莱也赢得 了 业界的广 泛认 同 。 Ｐ ７４ 控制 ， 它通过 ＰＯＷＥＲＬ ＩＮＫ 实现与

在过程控制领域 ， 贝 加 莱 以 灵活 的 架构 设计 、 开放的 系 统平 台
、 良好 的通信连Ｐ ｏｗｅ ｒ Ｐ ａｎ ｅ ｌ 和 Ｘ２０ 系统之间的通信 。

接性 、
组态 的 方便性 、 便于 维护和 系 统 高 可 靠 性等优势 同 样在 交通 、 能 源 与 电 力 、在 安 装 过 程 中 ， 控 制 器 和

石 油 与 天然 气 、 水处理等众 多 领域赢得 了 信任 ， 为 管控一体化 、
能 源优化 、 综合管ＰＯＷ ＥＲＬ ＩＮ Ｋ 强大到足 以立刻操作所有

理提供 了 高 效 的 系 统软硬件平 台 。机器轴 － 不会发生任何碰撞 － 更有效地

“

深耕行业 ，
加 强软件标 准化 与 集 成

”

， 这是 贝 加 莱在 中 国 发展的 源 动 力
，
也是利用 了机器 。

“

有关控制的优势已经成为

赢得信任的重要 因 素 ， 为 客 户提供 完 美 的 自 动 化方案 ， 并成 为 互赢的合作伙伴是 贝我们 的
一个重要卖点 。 贝 加莱解决方案

加 莱 团 队信奉的理念 ， 也是对
“

Ｐ ｅｒｆｅｃ ｔ ｉ ｏｎ  Ｉｎ Ａｕ ｔｏｍａｔ ｉ ｏｎ

”

这一理念的精确 阐 述 。还帮助我们成功 降低 了生产成本 ， 避免

了 即将发生的价格上涨 。

”

ｃａ
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