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磁致伸缩式直线位移
传感器助力液压机行业
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响成品价值的定位 ， 这 也就促使液压机

需要优化其性能 ， 以便能适应更高端的 并且低功耗 、 长寿命 ， 可使用 在各种恶近年来 ， 中 国机床制造行业飞速发

客户 。 其 中 ， 滑块和液压垫的精度控制 劣条 件下 。 无接触 ， 因而无磨损的工作 展 ， 技术革新和产品 出 口 与 日 俱增 。 液

对于液压机至关重要 。 那么 ， 如何选择 方式有助于节省高 昂的维修 费用 ， 并避 压机在 装备 制 造业 中 有着广 泛 的应用 ，

一

种高精度的线性位移传感器 ， 并可在 免故障停机带来 的麻烦 。 位移传感器主 如航空 航天 、 军工兵器 、 汽车 、 造船 、

恶劣的环境下 稳定工作成为了关键 。 要应用在 自 动化装备生产线对模拟量的 化工 、 冶金 、
工程机械等行业 ， 对液压

巴鲁夫磁致伸缩直线位移传感器是 智能控制 。 位移是和物体 的位置在 运动 机 的需求量 日 益增大 ， 液压机 的精度要

基于磁致伸缩原理 ， 通 过外部感应磁块 过程 中 的移动有关的量 ， 位移的测量方 求越来越高 。

作为激励元件的
一

种非接触线性测量检测 式所涉及的范围是 相当广泛的 。 小的位在通过液压缸使滑块上下移动的液

方 式 。 主要 由 电路部分 、 波导管 、 阻尼 移通常用 应变式 、 电感式 、 差动变压器式 、 压机 中 ， 滑块从下行区 下降至成型区 ，

吸收装置和外部激励磁块 构成 ， 测量元涡流式 、 霍尔传感器来检测 ； 大的位移同时根据由 ＩＯ － Ｌ ＩＮＫ 接 口 线性位移传感

件
——波导管由特殊的镍铁合金制成 ， 导常用 感应 同步器 、 光栅 、 容栅 、 磁栅等器测 得的位置信号精准控制其位置 ，

且

管 内设 有铜导线 ， 瞬间 电流脉冲触发测传感技术来测量 。 其 中 ， 光栅传感器 因在成型区 中 ， 将从用于检测 滑块压制力

量流程 ， 此电流产生圆周形磁 场 ， 由于具有易实现数字化 、 精度高 （ 目 前分辨的压力检测器获得的压力信号与按照加

波导管具有软磁特性 ， 圆周形磁环被束缚率最高可达到纳米级 ） 、 抗干扰 能力强 、 工条件设定 的预定能力相 比较 。 如果没

在波导管周 围 。 位于测量位置的永磁体没有人为读数误差 、 安装方便 、 使用 可有达到设定的能力 ， 滑块继续下降 至下

被用 作标记元件 ， 其磁场方 向 与脉 冲 电靠等优点 ， 良 好的抗冲击性和抗振性使死点 ， 同 时继续执行位置控制并将滑块

流的磁场成直角走向 。 波导管上两磁场相其在工业领域的应用 迅速扩展到重 机械保持在该位置 。 另
一

方面 ， 当达到设定

遇处 ， 由于磁致 伸缩效应 ， 在微结构范和系统设计领域 ， 在机床加工 、 检测 仪的能力 时进行压力控制 ， 并将压力保持

围 内 发生 弹性形变 ， 由 此产生
一个向两表等行业 中得到 日 益广泛的应用 。在 所设定的时段 。 这个带 丨０ －Ｌ ＩＭＣ 接 口

侧扩散的机械波 。 到达波导管管末端的波对于其测量性能而言 ， 采用 磁致伸的线性位移传感器是加 工板材型精度的

将被那里的阻尼吸收 器吸收 ， 而传到信缩原理作为线性测量 ， 其本身就是
一

种高关键 ， 直接关系到加工件品质的优 良 。

号转换器的波则 由于磁致伸缩效应的反 向精度的检测 ， 分辨率最高可达 ０ ． ００ １ｍｍ巴鲁夫公司磁致伸缩直线位移传感

效 应而产生
一

个 电信号 。 波 由形成地点 （对 于液压机甚至大部分机床行业 的应器及 Ｉ Ｏ －Ｌ ＩＮＫ 为液压 机的精度控制带

到达信号转换器的传输时 间 ， 与永磁铁用 ， 选择 ２ ０
￣

 １ ００
ｎｍ 分 辨率的型号已来 了 全新的革新 。 液压行程监控的精度

和信号转换器之间的距离成正 比 ， 通过测经足够 ） ， 并具有很好的钱性度和重复精大 幅提 升 ， 更重要 的 是稳 定性和 免维

量时间 ， 可以精确地测量这个距离 。度 ， 响 应时间极快 ， 最小可达 ０ ． ２５ ｍ ｓ
，护性 ， 为设备长期运行提供 了保障 ， 从

巴鲁夫位移传感器具有无滑动触点 ， 最大不超过 １ ． ５ ｍ ｓ
， 测量长 度可根据客而使液压机的性能从整体上迈上

一

个新

工作时不受灰尘等非 金属 因素的影 响 ， 户的不同应用 的需要实现定制化 。的 台阶 。
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