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高度测量三维光切传感器

２
０ １ ４ 年 ， 堡盟第一代 Ｐ ｏ ｓ Ｃ ｏ ｎ 产 品 多集 中在产品如何更简单 、 直观 地给 出

Ｐ ｏ ｓＣ ｏｎ３Ｄ 光 电边缘检测传感器 问 测量数据 。 传统的传感器工作 原理通常

世 ， 其可細性能 以及简 单的操作和安 都是进行模拟量的输 出 ， 比如植或者

装都 给业界 留 下了深刻 印象 。 ２ ０ １ ６ 年 ，＿ 电流 ， 然后

麵 再推 Ｐｏ ｓＣｏｎＨＭ 擁型高麵量７１通过 Ｐ ＬＣ 进行转换 ， 才 能 给 出 最

三维 光切传感器 ， 让高度测量进入了新ｙ 终 的 高 度 数 值 。 在 这
－点上 ，

堡 盟 的

境界 。 Ｐｏ ｓＣ ｏ ｎＨＭ
， 给市场提供了高度 ｉＢｓ ／ＨＭＰｏ ｓＣ ｏ ｎＨＭ 进行了突破 ， 通过智能算法

测量的 另 外
－

种可能 ， 仅凭借
－款传感Ｕ 和强大的坐标 变换功能 ， 能够可靠获得

器 ， 就可 以灵活实现各类物体高度酬 不 同 的高度数据 。 在 当 前麵模式 中 ，

量
， 并 在智能化方向上取得了更多进展 。：

零 ＇

测量结果与可配置的 限定翻 比较 ， 并

＼且提供二进制形式的开 关量输 出 ， 或者

名 晶Ｕ其实的高度检测 Ｉ 将测量值最高精确 到小数点后两位 ，
直

Ｐｏ ｓＣｏｎＨＭ 是以光切法 ３Ｄ 测量 原 接输 出 至显示器或接 口 。 从显示屏即 可

理为基础 。 通过统计高度数据测量物 体 ， 的 算法非常强大 ， 每次测量能够对多达读出数据 ， 人机界面更加友好 。

是
一

款独特的 紧凑型测量装置 ， 能够智６ ０ ０ 个高度数据进行分 析 ， 并且无论物而且 ，
Ｐｏ ｓＣ ｏｎＨＭ 安装灵活 ，

一

般

能地测量物体高度 ， 并提供 以下 ５ 种 关体 的位置如何 ， 都能够准确测 定其最大的传感器可能需要 被安装在垂直工件表

键数据 ： 物体 的最大高度值 、 最小高度高度值 。
Ｐ ｏ ｓＣ ｏ ｎＨＭ 不仅能够提供精面的位置 ， 才能有效收集数据 ，

Ｐ ｏ ｓＣ ｏ ｎ

值 、 平均高度值 、 高度差 、 所有高度数确 、 可靠的测量结果 ， 而且测量 频率高ＨＭ 不 同 ， 它可 以被安装在机床 内 部的

据的标准偏差 。 通过智能 采集上述关键达 １ ５ ４０Ｈｚ
。上面或者侧面 ， 受 限 较小 。 因 为堡盟在

数据 ，
Ｐｏ ｓＣｏｎＨＭ 可直接对生产过程 中在机加工领域 ， 金属 加工 占据绝大其 内部集成了算法 ， 垂直 向下 士 ３ ０

°

的

高效的 检查和分选应用进行评估 。比例 ， 线光斑的传感 器可 以对高反光的位 置都可以进行安装 ， 算法甚至可 以具

之 所 以 称 之 为 高 度 检 测 ， 当 把金属或者抛光过的金属进行稳定的检测 ， 体优化到不同 角度 、 不同 高度位置上面

ＰｏｓＣｏｎＨＭ 安装在某
一

高度时 ， 可 以垂
一条激光线上会打出 ３ ００ 个点 ， 这些点打的实际对应的检测值 ， 都有算法的补偿 。

直向下设定 ，
Ｐ ｏ ｓＣ ｏ ｎＨＭ 可以设定先学到高反光物体上 ，

一

般会反射或折射到这一点 让安装 、 使用更加便捷 。

习其 到桌面的距离 ， 将其设定为参考平其他地方 ， 但是 Ｐ ｏ ｓＣ ｏｎＨＭ 能接收到大堡盟针对实际应用在 Ｐ 〇ｓ Ｃ〇 ｎＨＭ

面 ， 把工件放上去检测 ， 高 度值可 以直部分有效的 点 ， 可 以选定这个模式进行中预设 了几个检 测模式 ， 现场人员直接

接输 出 。 而
一

般的传感器智 能检测传感有效的高 度检测 、 距离检测 。 对于未进安装就可以使用 ， 省去了很多编程 和调

器到被测 物表面的距离 。 比如在传送带行处理 过的表面粗糙的原材料 ，
Ｐ ｏ ｓＣ ｏｎ试的繁琐步骤 。 预设的模式可覆盖 ８ ０％

上 ，
Ｐ ｏ ｓＣｏｎＨＭ 可以检测流动 经过的被ＨＭ 也克服了其难以检测的困难 ，

Ｐｏ ｓＣｏｎ左右 的 应用 ， 当 遇 到 较复杂 的应 用 时 ，

测物 ， 当物体与传送带 同步振动时 ， 还ＨＭ 的 出 现让使用者对被测物材料的 要可以通过软件通讯进行数据采 集 ， 再进

可以动态地 检测上下振动的物体的高度 ， 求大大降低 。行编程 。
Ｐ〇ｓＣ〇ｎＨＭ 与工控机的连

可用于测量和测试应用 中的质 量控制 。 接可 以通过 ＲＳ４ ８ ５ 串 口
， 也可 以用转接

Ｐ ｏ ｓＣ ｏ ｎＨＭ 为 以高度测量为基础的 让高度测 Ｉ量变得更简单 、 智能模块转成 以太网 ， 未来堡盟在 通讯方面

质量控制应用提供了 理想选择 ， 例如橡在机加工领域 ， 高度和厚度的测 量还会引人 Ｐｒｏｆｉｎ ｅ ｔ
、
Ｅ ｔｈ ｅｒｎ ｅ ｔ 等等 ， 目 前

胶密封件 的质量控制 。 此款传感器采用需求始终存在 ， 现在 国 内市场 的需 求更软件之间 的接 口是开放的 。 ＣＺＤ
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