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测量

可靠测量 一键启动
为 了防止用于医疗设备的 齒轮住操作过程张掉落下来 ， 在初期进行可靠的随机抽样检查是

必不可少的 。 驱动系统制造商使用高精度及高重复性的 ＺＥ Ｉ ＳＳＯ － ＳＥＬＥＣＴ 数字测量仪 。 该机器

的投人使得所有问题在按下按钮的瞬间全部得到解决 。 当选择光学测量机时 ，

一个关键的决策

因素还在于公司员工对使用新机器所表现出的积极性 。

文 丨 卡尔蔡司 （上海 ） 管理有限公司

６ ４们用于医疗工程的齿轮机械装置

（转速高达 ４５０ ｒ／ｓ 。

”

ＳＡ Ｓ 公司总

经理 Ａｄａｍ Ｆｒｅｙ 说到 ，

“

齿轮机械装置必须

具有最大的尺寸精度 ， 这样才能保证它们

在工作中始终处于 良好的运行状态 。

”

Ｆｒｅｙ園
虽然不能透露一叫特记 丨均 ｉ
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设备屮 ， 配Ｋ Ｉ

丨々紐砂 丨 ■阶 彳 ． 卩
Ｉ

彳綱 ＇

．綱齡狐 丨 ｌ

ｉＭ

以说足相 ＾ ■ 。 働 ， 轮齡

机都使用 了该公司的齿轮机械装置 。 在这 ｆ

个细分市场中 ｓａｓ 还制造其他的零部件 ，

公司的开麵瞒目了舶麵 。圓 Ｉ ｉ ｎ 丨

ＳＡ Ｓ 公司总部设在位于德国西南部

的 Ｏ ｂ ｅ ｒ ｎ ｈ ｅ ｉｍ
， 距离医疗技术的核心地Ｗｙ ｓｏｋｏｗ ｓｋ ｉ 认为 Ｔｕ ｒｎ ｉ ｎｇＤａｙ ｓ 交易会是易会上选 中 了三台不 同厂家生产的数字
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一个机会 ， 他们正在寻找一款数字投影测量仪 。 经过协商 ， 使用 人员有机会在

里工作 了２ ０ 年 ， 之后在 ２ ０ １ ４ 年收购 了仪 ， 以补充测量设备 。 公司所需的光学他们 的测量室里对三台机器进行现场试

ＳＡ Ｓ 公司 。 该公司的专业特色是康复技测量设备 的精度需接近微米级 ， 并提供用 。 易 用性是最终决定性的 因 素 。 最后

术 ， 但 Ｆ ｒ ｅｙ 还引进医疗设备的合作开发可重复的结果 ， 以提高生产 中 的工艺可他们决定购买投放市场只有很短时间 的

及制造 。 由 于公司扩大了产品组合 ， 包靠性 。 Ｆ ｒｅｙ 也希望找到
一款测量投影仪 ，

ＺＥ Ｉ Ｓ ＳＯ － Ｓ ＥＬＥＣＴ 数字测量仪 。 来 自质

括和安全密切相 关的 细分市场 的开发 ， 不仅易于使用 ， 而且也能够被他的使用量保证及传动部门 的 Ｗｏ ｌ ｆｇ ａ ｎ ｇ
Ｂ ｅｎｎ ｅ 解

意味着对生产及公荀的测量技术有了更人员欣然接受 。 其 中一个 目 的就是要激释了选择 ＺＥ ＩＳ Ｓ 的原因 ：

“

如果你会使用

高的要求 。 发员工对于测量工作 的积极性 。 因 此 ， 计算机 ， 就可以操作这个光学测量设备 。

”

对 Ｆ ｒ ｅｙ 来说 ， 他的 同事参与选择测量设在引人光学测量设备的时候 ， 虽然

对测 Ｉ量设备进 彳子测Ｉ试备的过程是非常重要的 。 公司 的财务经 很多 员工都在度假 ， 但注重员工体验的

Ｆ ｒｅ ｙ 和 他 的 财 务 经 理 ＦＣ ａ ｒ ｉ ｎ理 Ｋａｒ ｉ ｎＷｙ ｓｏｋｏｗ ｓｋ ｉ 在 Ｔｕ ｒｎ ｉ ｎｇＤａｙ ｓ 交总经理认为无需再浪费时间 ：

“

我真的很
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想立刻拥有这台机器 ， 这样我们就可 以 瞧ｙ
－

马上投入第一 台 医疗设备组件 的测量 。

”
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当 生 产 人 员 Ｂ ｅ ｎ ｎ ｃ 沐 假 返 丨
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仅 仅 ／ ｜ ： 引 ＼机 器 的 儿个 门 以Ｇ ， 来
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六位 同事 ， 包括没有经过正规的技术培

训 的操作人员 ， 现在都在使用 该测量机

进行初始抽样与 随机抽样 的检测 。 所有 外一个同事能够操作公司 的手动三坐标 偶尔需要进行手动 测量 ， 但所使用 的时

人员 都遵循相 同 的方法执行测量工作 。 测量机并进行编程 。 使用 量规与千分尺 间 已经显著减少 ， 因为相 比于繁琐的手

Ｂ ｅｎｎ ｅ 演示如何简单地使用机器 ， 他将和类似的工具进行手动测量 ， 对每个人工及费时的接触式 测量 ， 这种测量只需

一个工件定位在测量区域 内并按下数字来说既辛苦且不容易 。 也就是说 ， 进行要几秒钟 的时间 。 而数字测量仪总是可

测量仪唯一的按钮 。 测量不仅不受欢迎 ， 而且结果还会不一 以随时使用 ， 现在 Ｆ ｒ ｅｙ 的经历是 ， 手动

测量机的光学系统立 即识别工件的致 。 而 由 于引人了Ｚ Ｅ Ｉ Ｓ Ｓ０ － Ｓ ＥＬ ＥＣＴ
，测量设备有时不知道放在那个位置 。

位置 。 它将工件缩放到合适的位置 ， 选Ｂ ｅ ｉｍ ｅ 注意 到 他与他的 同事们都发生 了测量结果可 以供下一次使用 ， 不受

择光照强度并对焦 ， 这一切全部 自 动完改变 ， 员工们更加主动地 自 己进行测量 。 时间 限制 ， 因为它们是 自 动生成的 。 举

成 。 从所有程序 中 自 动选择 出 来的 测量 例来说 ， 在早上就能方便地得知上一个

程序 ， 仅在几秒钟后 ， 便 出 现在测量系 高精度 、 高重复精度及快速晚班所做的测量 。 此外 ， 可 以更容易地

统右边的显示器上 。 Ｓ Ａ Ｓ 公 司 的 总 经 理 Ｆ ｒｅｙ ， 不 仅 仅按照 Ｄ ＩＮＥＮ 丨 ＳＯ９００ １ ：２ ０ １ ５ 的要求生成

所需要做的就是点击鼠标 ， 操作者即看到新的 ＺＥ Ｉ Ｓ Ｓ 测量机的引人 ， 使员工医学工程所需要的初始样本测试报告 。

可在显示器上得到工件的几何形状 。 测量对测量更加 热情主动 。 而且测量结果也

要素 ， 诸如圆形或线条等 ， 都使用数值进 达到 了新型医疗技术细分市场 ， 对一系 极少次品 提高发货能力

行标记 ， 如距离或半径 ， 绿色表示在公差列灵敏元器件及测量 困难的任务 的精度在使用 的头几个月 中 ， 质量保证取

范围 内 ， 红色表示超出公差范围 ， 黄色为要求 。 有时需要测量公法线长度及直径得了很大的进步 ， 也使 Ｓ Ａ Ｓ 的产量得到

边界值。 这些数值都被 自动记录下来 。 按６ｍｍ 的齿轮 ， 公差为 １ｍｍ 的几百分之提高 。 由于测量速度更快 、 更准确 、 重

照这名受过培训的机械工程师的说法 ， 即
一

。 有时员工要对一个几厘米 的法兰的复精度更好 ， 结果被系统地记录 ， 该 中

使是过去编辑复杂的测量程序 ， 现在也只四个孔在规定直径上 的排列进行检查 。 型规模的公司现在可 以更周 密地控制 自

需点击几下鼠标而已 ，
ＺＥ Ｉ Ｓ Ｓ０ － ＳＥＬＥＣＴ在这两种情况下 ， 数字测量仪会提供精己的生产制造过程 。 例如 ， 如果测量值

自动识别当前工件的几何元素 ， 如圆形或确 的结果 。 而且 ， 不 同于手动测量 ， 这出 现偏差 ， 可进行早期 的干预 。 这使公

线条 ， 并能提示可选的特性 ， 如距离或半些结果都是高重复性的 。 Ｆ ｒｅｙ 解释 ：

“

并司减少 了废品量 。 继而使 ＳＡ Ｓ 公司节省

径。 只需点击鼠标 ，
Ｂ ｅｎｎ ｅ 和他的同事就不是每个人使用量规及千分尺都得心应了成本 ，

包括材料 ， 并提高 了其产品的

可以选择 自 己所需的信息 ， 保存在该程序手 。 但是今天 ， 是哪一士專工将工件定发货能力 。 这就是为什么 Ｆ ｒ ｅ ｙ 这么热情

中 ， 之后编程即可完成 。位在测量机上 已并不重要 。

”

地将这 台实验室 中 的新设备展示给顾客

在购买该测量投影仪之前 ， 测量过除了精度及重复精度 ， 还有第三个的原 因 。 他们可 以拿 自 己 的产品进行测

程是相当复杂的 ， 因为只有 Ｂ ｅ ｎｎ ｅ 及另优点 ， 尽管有一些例外情况 ， 员工还是试 ， 所有工作只需按下一个按钮 。 ＣＺ３
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