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毎个人都想莩控工具 ， Ｉ 丨｜丨 丨１不只足想 要掌控手中的工具 ， 还包括掌控瘅
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１ 〖的工具 。 Ｗ 为小件阼房系统 ＂
丨以判定 ， 谁府 该使川什 么样的产品 ， 并 Ｉ Ｌ

知逍哪贱产品需 要补 订 ， 所以 ， 该小件庳房系统能够 灯正给人以 锴助 。
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物资管理中 ， 由获得授权的工作人过去 ，
Ｌｅ ｒｂ ｓ 物流公司 曾在市场上寻资源规划 系统 ） 、 货物管理和 Ｓ Ｑ Ｌ 数据

ｔｔ员通过很多 Ｃ 类零件耗量控制系统找适用于工具购置和发售的 自 动化系统 ， 库 的 多 个界面 。 在小件填补服务 方面 ，

进行决速存取 ， 这样才能够保证库房管理最终该公司选 中 了Ｂ ｅｄ ｒｕｎｋ ａ＋ Ｈ ｉｒｔｈ 公司Ｌ ｅ ｒ ｂ ｓ 物流 公司 当 时要求小件库房系统

的正常运行 。 而现在能够做到 自动化材料研制的智能化小件库房系统 ＴＳＭ ［
Ｔｏｏ ｌＴ ＳＭ 要能够满足根据客户 的需求从多家

补订的库房还为数很少 。 特别是对于那些 （工具 ）
Ｓ ｅ ｒｖｅ ｒ （服务器 ）

Ｍｏｄ ｕ ｌ ａｒ （模块 ） ］ 供货商处订货的要求 。 Ｂ ｅ ｄｍ ｎ ｋ ａ ＋ Ｈ ｉ ｒ ｔ ｈ

为多个生产厂家提供 Ｃ 类零件服务 的库 。 该库房系统的重ｆ硬佚系统能够满足公荀研制 的小件库房系统 ＴＳＭ 能够满足

房单位来说 ， 能够做到 的更是凤毛麟角 。 客户所提 出 的可进行个性化组态 以及色Ｌ ｅ ｒｂ ｓ 物流公司的要求 。
Ｌ ｅ ｒｂ ｓ 物流公司

本文中 ， 我们将介绍三个不同的小件 自动彩方面的要求 。 在软件方面 ， 该系统的和其他的小件供货商也均能满足客户 的

化装置 。Ｗ ｉ ｎ ｄｏｗ ｓ 操作界面带有连接 Ｅ ＲＰ （企业要求 。
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图 １ 多种货物小件库房 （
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） 的 ２４ 个分格提供了工图 ２ 采 用 Ｃ Ｐ ＳＯ ｒｓ
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具和材料快速且可靠存取的可能性 自动化发货系统进行材料管
， 或 疋 ：  １

、 ｎ ｓ ｊ 代 码进 ｔＴ登 录 。 贝

理
： 可选择材料 、 提取材料物数据 、 名 称和货 物 相应 的 取货量 均

以及 自动化订货可 自 动传递到 Ｗ ｕ ｅ ｒ ｔ ｈＯ ｎ ｌ ｉ ｎ ｅＳ ｈ ｏ
ｐ ，

以解决补货 物 的 问 题 。 此 外 ， 人 们 也

库 ？？不受库房的限 工具和器具被可靠的存放在抽屉里 可 以 自 行设置抽屉 的分格 。

Ｂ ｅｄ ｒｕｎ ｋａ＋ Ｈ ｉ ｒ ｔｈ 公司研制 的小件库的分格里 ， 通过机电一体化锁闭金属盖

房系统 ＴＳＭ （
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） 能够 来进行货物存取 ，
工作人员使用 自 己 的 可通过接线板连通的库房单元

借助于服务器工作 、 可进行扩展且能管卡或是密码便能够得到存取授权 。 该 自此外 ，
Ｃ ｒ ｉ ｂＭ ａ ｓ ｔｗ 技术解决方案还

理外部库房 。 这样 ， 可在全方位的控制动化系统能够准确判断 ， 他应该将
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个提供
一

个小件库房 ， 也就是多种小件货

下实现 自动化货物输 出 ， 不仅能够控制测量装置交给谁 ， 并且能判断 出什么时物库房 （
Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉＳ ｔ ｏ ｒ ｅ

） 。 该库房 （
Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ

库房抽屉里的铣刀 ， 还能
一

并输 出 库存候必须对其进行较准 ， 取 出
一把铣刀 的Ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ

） 设置有 ２４ 个分格 。 顾客可个性

在远处库房工具盒里的工作手套或垫圈频率 以及库存铣刀何时会发完都会保存化设定货物存取的控制形式 ， 可选择性

等物 。 在系统 中 。 最后 ， 该 自 动化系统还能够定义取货和订货权 ， 可选择使用 用 户密

自 动重新订货 ， 并将期待的价格发给会码 、 生产厂家的作业班次的领导人或是

计部 门 ， 并给发包裹 的服务部 门 发送
一

作业班次作为货物存取的控制形式 。 多

个代码 ， 借助于这样的 代码帮助接替作 种小件货物库房 （
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） 的 门是透

補工作人员精准掌娜存状况 ， 无需 麵 ， 货架是 白 色的 ， 所以工作人员 能

绕弯路便能准确地将工具和器具分配到够很快知道哪些工具和材料是可提供的 。

库房存放工具和器具的抽屉里 。这 ２４ 个分格均设置有插座接线板 ， 可为

目 前 ，
Ｌ ｅｒｂ ｓ 物流公司与 Ｂ ｅｄｒｕｎｋａ＋使用 的设备进行充电 。 此外 ， 那些要求

Ｈ ｉ ｒ ｔ ｈ 公司之 间有着紧密无缝 的合作 关存货的 目 录多 的工作部门 也可将这样的

多种小件货物库房 （
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） 设置

为
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个主要单元或是将其作为辅助装置
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