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保证了零部件供应井井有条
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股份公司的 Ｔ：业技术部的仓库存储能力提高 了十一倍 。 另外一些雄心勃勃的
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国航天技术的创始人 Ｆｅｒｄ ｉ ｎａｎｄｖｏｎ主流方面的活动 。 研发设计和生产制造 ３ ０ 多年来 ，
１ ９８３ 年建造的立体仓库

＾

ｆｅｌ＾Ｚ ｅ
ｐ ｐ

ｅ ｌ ｉ ｎ 先生在 １ ９ １ ５ 年成立 了
一

的是农业机械和建筑机械的变速箱和传
一直是这

一地 区 的标志性地标建筑。 但

家齿轮生产厂 ， 从那时起他就奠定 了今动轴 ， 叉车和铁路机车 、 特种车辆用 的自 从 ２０ １ ４ 年拆 除 了 立 体仓 库 的 正 面 外

天在世界各地有着 ２３０ 个生产基地 、 有驱动装置 。 另 外 ， 这家生产厂也负责全墙之后 ， 剩余的 内部物流设备也不断更

着数十亿资产集团 公司 的坚实基础 。 从球船舶和航天工业领域 中 的动力驱动装新成现代化 了 ， 这也就使得原来的地标

德国的 Ｐ ａ ｓ ｓ ａ ｕ 市开始 ，
ＺＦ 公司的工业技置的研发生产 以及风力 发 电设备和工业性建筑 成 为

一

个历 史 。 从 ２０ １ ５ 年 ８ 月

术分公司就协调着 ＺＦ 集团公司所有的非驱动装置的研发生产 。 起 ， 完成立体库第
一

阶段现代化技术改

２０ＩＺＪ现代制造
？
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有繼要的决定性意义 ：

“

在与似 公

＿ ＿？ｒｆ 司方就供货 问驗行会谈时我们马上就

Ａ：Ａ

．感觉到 ＩＧＺ 公司有着很高的主动性 ， 并

带来 了新 的见解和意见 。 这不仅仅是我

Ｚ Ｆ Ｆｒｉｅｄ ｒ ｉ ｃ ｈ ｓｈａｆｅｎ 公司 Ｐａ ｓ ｓａ ｕ 市物流中心
－览 的主观感觉 ’ 而且也是所有 Ｚ Ｆ 公 ５］人Ｗ

的客观看法 。

”

造 、 采用 了新的拖板输送技术的高架立 反应时间 问题 。 引进新的仓库物资髓ＺＦ 公司里的 ＳＡＰＥＷＭ 旗舰

体库开始运行 了 。
２０ １ ６ 年 ４ 月 完成了第和控制用 标准软件系统既保证上述各项选择使用 ＳＡ ＰＥＷＭ 仓库管理软件

二阶段的建筑任务 ： 自动化的小件仓库要求 ， 还带来另
一

个明显的好处 ： 在常系统是 ＺＦＦ ｒ ｉ ｅｄ ｒ ｉ ｃ ｈ ｓｈ ａｆｅ ｎ 公司历史上
一

投人运行 ， 为 ＺＦ 公司 Ｐａｓ ｓａｕ 市的生产制规的可追溯性帮助下提高库存物资的透个重要的里程碑 。 因为这
一

ＩＴ 技术解决

造 中心的 装配提供原材物料 。 整个仓库明度 。方案使得 Ｚ Ｆ 集团公司首次实现了在公司

的管理 、 控制使用 的是 ＳＡ Ｐ 公司的 ＳＡ Ｐ今 天 ， 经过 了 现代化技术改造 的 、 驻地 Ｐａｓ ｓａｕ 市的 ＺＦ 全球物流中心对世界

ＥＷＭ 扩展的仓库管理系统和 ＳＡ ＰＭ Ｆ Ｓ有着大约 ９ １ ５０ 个货架架 口 的高架立体库 ， 各地各个生产基地的物流进行集 中管理 。

物流管理系统 ， 并得到 了ＳＡ ＰＥＭＷ 项每小时 出入库物资 的最高吞吐量可 以达另外 ， 除得到 了标准型 ＳＡ ＰＥＷＭ 仓库

目 总承包商 ＩＧＺ 公司 ＳＡ Ｐ 工程师的帮助到 １ ６０ 托 板 。 在 ４４ ０００ 个 架 口 的 小 型管理集成合 同 以外 ，
１ＧＺ 公司还于 ２０ １ ４

和支持 。 零部件仓库 中 ， 同
一

时间每小时的物资年 １ ０ 月 获得了高架立体库和新建四通道

出人库量大约为 ６００ 包装箱 。 装配 中 心自 动化小件仓库建造的总承包奖 。 总承

全新定位的物流技术里的整个物流过程 ， 从货车进入仓库 区包奖的颁奖仪式计划在第二阶段项 目
‘

ＬＣ

“

想要物流能够保证可靠的长期供应人 口 的登记到物资存储和 出 库装货直至装配物流中心
’

的揭幕仪式上进行 。

零部件 ， 我们 的物流技术就必须彻底 的零部件的装配等物流管理都直接集成在作为总承包商竞标者的前提条件是

更新换代 。

”

ＺＦ 项 目领导人 Ｄａｎ ｉｅ ｌＢ ｉ ｅｆｅ ｌｄＳＡＰＥＷＭ 扩展的仓库管理系统中 了 。 而很高 的实施能力 以及专业物流软件技术

先生说道 。 由于长期 的使用 ，
立体仓库这

一

解决方案并不是最初所必须的 。

“

新水平 。 这里所需要的专家级专业技术知

的存储和吞吐能力 已经达到 了设计的极物流 中心指标的标书
一

开始就作为
一

个识都可以在 ＩＧＺ 集团 的 ＩＧＺ 自动化技术

限水平了 。

“

为了保证要求的每小时 ７０ 拖
‘

黑盒子
’

被藏 了起来 ， 于 ２ ０ １ ４ 年 ７ 月有限责任公司里找到 。

“

我们的工作 目 的

板的物资 出入库能力 ， 我们必须要在三中旬发送给了十家最有可能 中标的竞标就是 ： 与各行各业 、 包括技术服务商在

班制工作过程中釆用异步供货技术 。

”

Ｚ Ｆ企业。

”

Ｄａｎ ｉｅ ｌ Ｂ ｉ ｅｆｅ ｌｄ 先生解释说道 。内保持接触 。 我们承担和协调着机床设

项 目专家继续说道 。在 ＳＡ Ｐ 应用分析框架 内 的实地参观备或在其整个使用 寿命周期 内所有的机

老 旧仓库的分散式结构也增加 了立时 ，

ＩＧＺ 公司重点介绍了基于 ＳＡＰ ＥＷＭ械 、 控制和 ＩＴ 技术服务任务 。

”

 ＩＧＺ 项 目

体库技改项 目 执行时的难度 。 大约 ６ ０％软件解决方案的优点 。 这就导致很快在总承包领域的领导人 Ａ ｌ ｆｒ ｅ ｄＭ ｅ
ｙ
ｅ ｒ 先生

输送来 的物 资都是从设计的仓库旁边经标书 中 增 加 了ＳＡＰＥＷＭ 软件 的选项 。 说 。

过 的 ， 大量 的 堆 积在 ２ ６ 条 装 配 线 处 。 而这里具有决定性意义的是面 向 未来 的

植样的背景条件下肺了这样的技术 性能和市场 占有率的提高 以及所要求的 超过原来的期望值

要求 ： 将直接供货的供应战略改变为集扩展和选项 已经包含在 ＳＡＰＥＷＭ 仓库像
一

般的项 目 管理
一

样 ，
Ｚ Ｆ 公司和

中 的存储管理 ， 包括零部件的托收 、 托管理系统之 中 。 在实 ±也参观时 ，
上普法 ＩＧＺ 公司共 同派员组成了

一

个被 Ｂ ｉ ｅ ｆｅ ｌ ｄ

付 。 要解决对兄弟厂的发货仓库的依赖 ， 尔茨地区 Ｆ ａ ｌｋ ｅｎｂ ｅ ｒ
ｇ 市的 ＳＡＰ 技术工程先生称之为

‘

团 队形成 、 头脑风暴 、 标

保证整个物流流程有着更好 的动态性师们给来 自 仓库的参观者 留下了非常深准化规范化和贯彻执行
’

的 团 队 。 这
一

能 。 而这里的重点就是配件采购周期和刻 的 印象 。

“

１ ＧＺ 公司确确实实有着
一

支团 队面临 的最大挑战就是 ： 在非常紧的
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时间窗 口 内 成功地贯彻执行 、 通过调动定 的时间数据 。 与此 同 时 ， 也可 以在物利 用 动态的运输方式像 出 租车拼车
一

样

所有项 目 参 与者 的积极性而顺 利完成 。 流 中心的装配车间 内 形成更加细长 的装把装配车 间需要的物资运输到位 ， 且只

这里 ， 最短的决策途径也是非常有帮助配区 。 由于减少 了 装配场地的 占地面积需 占用 很少的设备资源 、 动用 很少的人

意义的 。 在完成了这
一

项 目 之后 ，
Ｚ Ｆ 公需求使得物资入库区域 内增加 了 １ ４００ ｍ

２

力资源 。

”

ＺＦ 公司的项 目领导人说道 。

司物流领导人 ＫＯ Ｉ ｂ ｌ 先生强调说道 ：

“

１ＧＺ的场地面积 。 现在 ， 这
一

场地面积可 以对工作在仓库里的职工来讲 ， 他们

公 司 为 我 们 提供 了 顶级质量 的软件 系当作其他生产性工作面积使用 了 。的工作环境更加舒适 。 其中的
一

个重要标

统 所有设备的工作运行可靠性都达到 了 志就是借助于触摸屏就可以轻松 、 可靠地

１ ００％
”

。 适应市场的变化 完成物 资 出人库的操作 了 。 最后 ，
Ｚ Ｆ 公

今天 ， 在 ＳＡＰ ＥＷＭ 仓库管理系统的库存物资绝对的透明度也是这
一

软司 Ｐ ａ ｓ ｓ ａｕ 市物流中心的重组解决方案也

帮助下 ， 向 世界各地供货 的 １ ２ ０００ 种不件系统的
一

个优点 。 每
一批次的历史都有着积极的推动作用 。 员工的工作主动性

同货号的产 品每小时 出 人库吞吐量高达可 以在这
一仓库管理软件系统 中看的清也一点点的得到 了改进 。 总而言之 ， 在今

高架立体库 １ ６０
， 自 动化的小件仓库 ６００清楚楚 ， 包括 了 ＳＡ Ｐ 系统专有的搬运处后的 １ ０￣

１ ５ 年时间里新的物流中心能够很

包装箱 。

“

这样 ， 我们 的物资 出人库能力理单位 Ｈ ａｎｄ ｌ ｉ ｎ
ｇ
Ｕｎ ｉ ｔ ｓ 中 的 内容 、 包装单好的完成其承担的任务 ， 因为他所采用 的

就提供了 １ １ 倍 。

”

物资入库的时间从原来位和其中的物资 。 在 Ｄ ａ ｎ ｉ ｅ ｌＢ ｉ ｅ ｆｅ ｌ ｄ 先生仓库管理软件系统是可以规模化扩展的 、

的
一

天缩短到现在的 ８ ｈ
， 装配物流中心所列举的其他亮点之 中还包括 了与 １ＧＺ是可以升级的 。

“

在使用方案开发设计时 ，

的物资采购时间也从原来 的 ２４ ｍ ｉ ｎ 减少公司共 同开发的智能化动态顺序输送系我们就在 自 动化的小件仓库 中设计了不

到现在的 ４ ｍ ｉ ｎ
， 紧急情况下的物流管理统 。 这

－

系统无需节拍控制 的运输计划同的扩展选项 。

”

Ａ ｌｆｒｅｄＭ ｅ ｙ ｅ
ｉ

■

先生强调

反应时间也降低到 了今天的
一

刻钟 。 仓就可以输送仓库 中 的物资 。

“

这样我们就说道 。 出 入库的物资吞吐量可 以增加管

库管理的所有时间数据都超过 了原来规可 以全 自 动 的按照 装 货顺序卸货人库 ， 理 ， 控制过程也随之改变 。 ＧＬ３
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