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这些是表述早已开始的第四次工

业革命的关键词 。
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业必须要找 到 应对挑 战 的答 案 ， ＾个货物 ， 必须对该货物 的数据和路径实

而答案应该寄希望于
－个具体流＾＾时进行 自 动检测和加 工处理 ， 以便能够

程和具 体领域的 系统数字化和 自 动化 。＾二 立 即识别错误并予 以纠正 。 现在 ， 对于

这里仍蕴藏着很大的潜在可能性 。 使用 堆垛车的库房有 了
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个技术解决方

那 些 了賴颜 和 目 标 的雜 产 帛 ，
ｇ 卩錄魏侧 ， 獨魏垛车驾

品 、 负责 自 主补给和运送作业的机械 ，
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驶员 的参与而是通过堆垛车 自 动识别托
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有 人 的 丨 扰 ｕ 要 求Ｍ
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升 人 丨
Ｉ报 能 却 摩、 的剛 能 力 ， 取乍 的 他知道堆制 ： 装载的是什

造成材料和数字流分离 。 么货 ， 人们也就知道 了这些货物的 位置 。
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这样 ， 库房里的货物便能够借助于其 ＆

数子 景；子 图 １ １ ｄ ｅ ｎ ｔ Ｐ ｒｏ 有限公司的经理 Ｍ ｉ ｃ ｈａ ｅ ｌ Ｗａ ｃ ｋ 说
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、
２ 坐标进行 自 动 定位和识 别 。 用 坐

过去 ， 对于很多生产企业来说 ， 流
“

我们的愿景是 ：
企业内部物流是数字化和 自动标取代条形码 ， 很 明显 ， 这些 只能设置

程的最佳化仅仅是意味着生产流程的改—

次货物调整位 。 这样 ， 借助于坐标能

善 ， 这里缺失 了对企业 内部物流进行改 够实现货物 的 自 动定位和识别则需要
一

善 。 人们过去乃至现在仍然采用 库房管由于
“

忘记
”

货物扫码而 出 了错 ， 这样个可靠而精准的且在任何条件下具有可

理或货物经营管理系统来进行结构性的货物就不在库房软件 中被称作是调整位重复性的准确库房堆垛车定位系统 。 在

库存管理 ， 靠库房工作人员头脑里所掌上 ， 这两种情况下 ， 这名 工作人员便无此 ， 采用 无参照 的激光定位装置并带有

握的知识进行库房管理 。 倘老有一个库法找货 。 除 了找货这样的 问题外 ， 还会识别功能 的 ３Ｄ 堆垛车控制 系统则标志

房管理软件 ， 运送货物时也是使用 扫描出 现供货错误的 问题 ， 最严重 的情况还着
一

个新的工业标准 的设立 。

仪来扫描条形码 ， 靠工作人员 的记忆力会导致必须重新生 货物 。

和条形码扫描进行库房管理 。 这样 ， 在只能用
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种整体看待生产和库房的 借助于激光达 至 ！） 目标

很多 库房里会导致 出 现一个现实 问题 ： 方法 才 能 实 现
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。 货 物 必须迄今为止的堆垛车定位系统被需要

由于某个工作人员正在存放货物 ， 或是投下数字影子 。 这就是说 ， 如果动 了某在有规律的 间距 内 设置支持点 。 例 如 ，
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库房厂房的地板上标有标记 ， 或是将应
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扫描 便可进行识别 。 因 为货物 和 数据 图 ２
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对企业内部物流的要求是 ， 货物雛据平行 自动输送 ， 不需要人手工进行检测

的 变 动 完全
一致 ， 所 以 已经 不会再 出

现
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托盘 ， 取而代之的是实现的程序里 。
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