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智能分拣

保证速度和灵活性的

筛选剔除系统

在很高的输送速度 卜 保诚柔和的 、 安全可靠的分送或者分拣不冋大小 ． 不同 重 量的包

装和不同托板上的岑 部件是
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个难度极大的挑战 。 ｉｆｔｉ电 Ｔ
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商务Ｅ头价价作这方而有筘很高的

要求 ： 保诎实现 自 己发货时的承诺 。 此时 ， 正确的分拣技术能够帮助您完成这
－艰 ｔｉ的任务 。
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０ １ ５ 年 １ ２ 月 ， 著名 的分拣技术和供包装物的分拣 。 无论包装物的重量如何 、 和 包 装 箱型物 品 的 分拣和旋转有 着 １ ８

货系统专业公司 Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公司获得了规格尺寸是多少 ， 所有 的包装物都要按年 的 分拣技术经验 。 数百个实 际应用 的

为亚马逊设计位于英国伯 明翰市物流 中照 以秒为节拍的速率输送到 间 隔统
一

为实例都证明 了他们 的物流技术是非常过

心 的合 同 。 这一合同任务的 内容包括了７ ０ ｃｍ 的 另
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条输送带上 。硬 的 ； 例 如 奥地 利 的 Ｓ ｐ ａ ｒ 公司 、 德 国

从重量 只 有 ５ ０ ０
ｇ 、 边 长只有 １ ０ｃｍ 小作为旋转系统和分拣系统的生产厂Ｔｅｎｇｅ ｌｍ ａｎｎ 公司的物流 中心 ， 在空周转

包装直至重量 ２ ５ｋ ｇ 、 边 长 ６ ０ｃ ｍ 大型家 ，
Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公司在饮料工业企业包装盒箱 回 收方面有例如德国 （

Ｅ ｄ ｅ ｋ ａ 集 团 公

司 ）
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ｇ 饮料物流中心或者瑞典 Ｐ ｏ ｓ ｔ

Ｍ
ｔｌ流 中心等实例 。 伯 明翰市的物流设备

■ 要求 很 高 ， 重量相 差 ５ ０ 倍的職

健不是
一

件简单的事情 ， 但也是
一

件

種到 的事情 ， 利 用 专 门针对这
一

合

＿倾酣齡職髓搬 Ｔ 女口

賴短循环周期的要求 。 根据不 同 包装

物尺寸大小和包装物重量而研发设计的

雛 电机驱动程序保证 了只把不合格的

包装物分拣 出去 。 在驱动装置 中 ， 提到

了要利 用 伺服驱动技术替代常规情况下

使用 异步 电动机的 智能化解决方案 。 利

用 缓慢而柔和 的包装物推送启动 ， 提高

＞
－Ｔｒ＾ｉ了推板 的横 向 加速和 终点位置快速停止
〇
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图 １Ｓｏ ｒ ｔｅ ｃ 公司研发的分练输送系统可以完成例如大小不同的包装盒 、 空周转箱 、 包装的卫生纸 、
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折叠起来的纸箱 、 堆叠起来的周转箱或者装有敏感类产品纸板箱的分拣输送 样 的分拣能 力 ， 用 户就可 以在很短的时
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装到带有标签 的包装箱 中 ， 检查条码 的Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公司分拣系统功能多样性的
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个／＾
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内容 ， 扫描记录下来 。 然后 ，
Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公实例就是在 Ｂ ａ ｄＭ ｅ ｒｇ ｅ

ｎ ｔ ｈ ｅ ｉｍ 市 Ｗ ｉｉ ｒ ｔ ｈ

司的这
一分拣系统将这些包装箱 、 包装公司处理重量高达 ５ ０ｋｇ 的金属容器的

盒通过不 同 的 传送带输送到 不 同 的托板实例 。 这样的多样性功能也是这家专业

汇总站处 ， 为货车运输做好准备 。 截止生产厂多年来长期经验的结晶 ， 例如他

到 ２ ０ １ ６ 年 ８ 月 ， 伯 明 翰 的 物 流 中 心 共们 自主研发的 Ｉ

ｐ
ｏ ｓ 控制程序 。 在这
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项、 ＾ｆＴｆｆｌ ｉｎ＾ ｌ
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有 Ｉ Ｉ 条这样 的 分拣 系 统投人到 实 际生目 中使用 的 、 带有定量控制横 向 加速的ＵＬ—

产 中使用 。分拣推送 ， 保证了非常柔和的物资推送 ，

就像推送 易碎品包装箱 、 推送薄膜包装 目

分 ｝东技术为物流中心》物或者装有重物易弯 曲 的纸板箱那样 。

提供了更多的空间 从 １ ９ ９ ９ 年开始 ，
Ｓｏｒｔｅｃ 公司掌握了

在 巴西 ，
Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公 司 的分拣系统根 高要求的晃动和抖动 Ｐ ＥＴ 聚酯瓶的分拣 Ｉ

据包装纸带上的 条码将重量 丨 〇
￣

２ ０ｋ
ｇ 、处理技术 ， 从而几乎能够完成所有的分—— Ｉ

１ｍ 长 的包装纸带卷分别 推送到 ７ 条不 拣和分装任务 ： 转动装有果酱瓶的托盘 、

一 一

同 的 输送 带上 。 这
？

项 目 中 遇 到 的 特 将披萨卷送到 多个输 出麵处 、 分拣＃Ｉｒ
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殊挑战就是 ： 各个工位之 间 的 间 隔非常叠的 肉类周转箱 、 蔬菜箱和沙拉箱等等 。 ：

狭小 。 这
－挑 战被 Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公 司 用 节约 他能 向包装机器人提供各种型号 、 形式

占地面积的 电动机镜像配置方式巧妙地 的周转箱 ， 或者为包装机器人准备好符

解决 了 。 这样
一

来 ， 各个传送带就可 以合运输托板的存储地点示意 图 。 除此 以

密 集 的依祕躺 来 。 Ｓ Ｓ 分細Ｓ Ｓ＿ ｅ 公司 的分栋雜还雛領

尺 寸 规 格 ５ ０ ｃｍｘ ４０ ｃ ｍｘ ２ ６ ｃ ｍ 直 至转箱回 收 中心里使用 ， 在食品配送 中心

４ ０ｃｍｘ ４０ｃｍｘ １ ３ｃｍ 的 化 妆 瓶 包 装里使用 。 在瑞士Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓ 公司里 ，

Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ以
“

推动生产物流信息技术应用 ， 促

箱 。 另 外 ， 分拣的包装箱不应是矩形的 ： 公司的设备能够把折叠起来高达 ３ ０ ｍｍ进物流信息资源整合
”

为核心 ， 为物

因 为 Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公司提供给瑞典 Ｐ ｏ ｓ ｔ 的分的包装箱分送到不 同的输送带上 。流行业中的管理者和技术工程师 ， 提

拣设备处理的包装物要有倾斜的侧壁和 Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公司 的这
一

系统是非常节约供物流技术 、 典型案例和成功经验等

圆弧形的顶面 。 占地面积的 ， 例如高达三 、 四层楼的输内容 ， 搭建网上互动平台 ， 关注物流

物流 中心里的 空 间和时间都是非常送 系统可 以补充安装在非常狭小的空 间新动态 ， 探讨物流新趋势 。

有价值的金钱 。 速度 ， 现在 以及将来把里 。 在现有输送设备 中补充安装 Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ

分拣物资集 中在
一起 、 编码和 分包装时公司 的设备也是非常简单的 ： 就像在桌面 面

的速度 问题是传统物流管理 系统几乎 无子下面推过去
一个板凳

一

样 。 Ｓ ｏ ｒ ｔ ｅ ｃ 公

法达到 的高速度 。 因 此 ， 投资价格较高司 的设 备 固 定在现有的输送带设备上 ，

的分拣系统是非常值得
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做的事情 。 在 底部有支撑脚给予支撑 。 输送设备的机

伺服 电机驱动控制下 ， 沿 电动机水平轴械装置都在输送 电气部件的上方 ， 因此

线 方 向 配 置 分 拣机 的 ２
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３ 个 分 拣 推 板对碎片 、 污垢的 影响不敏感 ， 而这
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可 以在
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小时 内 完 成最 多 ％ 〇〇 个小形 对于空周转箱 回 收 中心来讲是非常重要

包装箱或者 ７２００ 个大型周 转箱的分拣 。 的 。 由于所使用 的轴承无需补充润滑剂 ，

被分拣包装物 的变型品种数量较多 时会因 此这
一

系统的磨损也不会成 为 问 题 。电 Ｉ舌 （
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小取决于各个不 同 的具体分拣任务 。 即于
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便是 当 输送速度和分拣速度都较高时 ， 给用 户 的许多分拣设备 系统都能够每天
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