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仓库控制系统

多渠道零售时代 ，

怎样的配送中心才不负众望？

同时满足实体店和网店的订单履行 ， 德 ％泰克打造的 自 动化配送中心是怎么做到的 。
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马泰克 的 自 动化物流 系统的配送 中 心 ，

完全能胜任多渠道的订单履行 。来的持续增 长 。 德马泰克为该配送 中心每个纸箱都
“

在输送过程 中
”

进行扫描

提供整体的 自动化物流系统 。和称重 ， 以确认订单的准确性 。 在这里

面临的挑战入库 的货物被扫描并放入周 转箱 ， 进行包装 、 文件插人 ， 空隙填充和密封 ；

渥纳 电气是美 国 电气零部件批发分德马泰克分拣系统按照物件的大小和重完成包装后 ， 货物可转向轮式分拣机将

销商 ， 为电气承包商和 电气设备用户提供量输送到 指定 的存储位置 ； 仓库控制系纸箱转移到相应的装运 口 。 分拣终点取

产品 。 其不仅在多个州拥有零售网络 。 同统通过物件拣选 、 包装和装运 ， 策略性决于所要求的地址和送货方式 。

时 ， 顾客还可 以通过在线商店购买产品 。地指导订单履约 ； 接收到 的货物会 自 动

订单量的不断增加给客户 的仓库提输送到 合适的拣选 区域 以便进行上架 ；成果与价值

出 了新的需求 ， 更大的难点在于 ， 该仓订单下载到 Ｗ Ｅ Ｓ
，Ｗ Ｅ Ｓ 控制 并指示为通过这套从收货到发货完整的 自 动

库还要 同 时满足 日 益增长的 网 络零售需每个订单打 印条形码标签 ， 并贴在输送化物流系统 ， 德马泰克帮助渥纳 电气实

求 。 此外 ， 渥纳 电气仓库还需要
一个能料箱上 。 这些标签充当号码牌 ， 并链接现线上线下

一

体化配送 中心准确快速的

够适应 ＳＫＵ 增长的物流系统 。至订单 ； 在输送过程 中 扫描带有条形码订单履约 。 实时 了智 能输送系统 ， 能 以

为 了应对 日 益激增 的订单量和满足的纸箱 ； 纸箱被 自动输送到储存订单物更少的时间和更高的准确性来装配订单 ，

未来扩容性 ， 渥纳 电气打造 了
一

个 自 动件的区域 ， 完成货到人输送系统 ； 拣选并具备超高安全性 ， 所有这
一

切都处于

化多渠道的配送 中心 ， 每天可 以满足成区 内 ， 订单履行操作员通过手持 ＲＦ 设受控 的访 问环境 中 。 更重要的是 ， 德马

千上万的订单需求 。 新的配送 中心具有备接收拣选指令 。 在对该 区域进行拣选泰克 自 动化物流 系统具有 的可扩展性 ，

可扩展性 ， 可 以应对需求的激增 以及未之后 ， 操作员将纸箱返 回 智能输送机 ， 将帮助客户从容应对需求的激增 。 ＧＥ３
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