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塑料材料制成的包装物 。 大约 １ ８ ０ 万吨这些包装物也可 以毫无 问题的用 淀场 中具有强大的竞争机制 ， 因此生态塑

这种塑料包装物都有着很短的使用期限 ， 粉塑料和聚乳酸材料来制作 。 这样 ， 在料在市场 中 的价格还没有达到传统包装

或者只是
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次性使用 的塑料包装物 ， 例德国 以及在欧洲就可 以 由大约 ６ ０ ０ 万吨材料的价格水平 。 但欧盟生态塑料委员
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长趋势将会继续下去 。
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最常见的生态塑料包装物实例就是

以淀粉为基础原材料封装的集成手提袋 、

塑料袋等 。 他们 除 了具有非常灵活的包图 １２ ０ １ ６ 年全球生态型塑料产品的生产能力

装方式 以外 ， 淀粉类生态塑料也有 了生

物技术的替代解决方案 ； 例如在化妆品

和唇膏类产 品包装 中使用 的生态塑料包有 的生态塑料是 因为他是可 以生物降解否有作用 做出 明确 的评定 ， 而是强调了

装 。 另 外 ， 饮料工业企业也是
一个重要的 ， 还有的生态塑料是 因为他具有上述这种评估的复杂性 。 从那之后 ， 生态塑

的生态塑料产品用 户 。 两种特性 。 就最常见的热塑性生态塑料料包装物在生态平衡测评 中 常常在温室

而言 ， 除 了基于淀粉原材料制成的生态气体排放和古生物资源消耗等方面得 出

新一代的塑料瓶中塑料之 外还有 Ｐ ＬＡ （ 聚乳酸 ） 和 ＰＨＢ更好的测评结果 ； 但从生态平衡的总体

已经使用了２５％ 的再生粒料 （ 聚羟基丁酸 ） 。
Ｐ ＬＡ 聚乳酸的主要原材 方面来讲他并不 比古生物原材料生产 出

生态塑料的定义本身就是
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个麻烦 ， 料来 自 玉米 ， 最适合于生产制作短时间来的塑料包装物有什么优势 。

因为这
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概念没有受到法律文件的保护 。 内使用 的包装薄膜或者深拉工艺制成的今天 ， 几乎所有的 家庭用 品都有包

同 时 ， 生态塑料产品之 间也有着很大的产品 （例如饮料杯 、 酸奶杯 、 水果 、 蔬装物 ； 其 中 ５ ６％ 的 、 也就是
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半 以上的

区别和不同 ： 例如有的生态塑料是利 用菜和 肉类的包装膜 ） 。
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已被证实 了 的可再生原材料来制 造 的 ， 则是利用 可再生原材料经发酵处理而生３％ ） 。 在 Ｐ ＥＴ 瓶的生产领域 中这
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产 出 来的多元酯 、 有着类似于石油化工更加乐观 ＝９ ８％ 的 Ｐ ＥＴ 瓶都采用生态型

原材料生产的聚丙烯塑料的特性 。 生态的原材料 ， 而且在原材料循环利用 方面

ＰＥ Ｔ（在塑料瓶类产品 中最常使用 的生也做的不错 ： 今天 的每
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个塑料瓶都含

Ｗ 态塑料材料 ） 的化学成分与常规的 Ｐ ＥＴ有 ２ ５％ 的再生粒料 。
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％油化工企业生产 出 来 的原材料 ， 而是可 利用 。

再生 的原材料 ， 例如甜菜 。 生态型 Ｐ ＥＴ但生态型塑料 的 回 收再利用 还要再

塑料的最大优点是 ： 生产设备 ， 例如生 进一步 。 基于生物性原材料的 、 不是可

产塑料瓶的生产设备与化工产 品原材料生物降解的生态型塑料 ， 例如生态型 Ｐ Ｅ

的生产设备调整 、 设置完全
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？生产 工艺 ， 像麵薄膜吹塑机 、 麵 降解 中 结束 了 。 因 此 ， 再次 利 用 这些材
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咖机 以 及热塑性变 形 工 艺 和深拉工 艺 機 ｒ． 艺技 术 力 法足 非常 诱 人 的 。 第
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等都可以继续使用 。 种实现这些材料循环再利用 的工艺技术
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尽管石油的价格较低 ， 但生态塑料产品的

市场仍然会在近期 内增长约 ５ ０％ 。
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欧洲生态塑 ２ ０ １ ２ 年时联邦德国环境保护部的
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已经 问世 了 ， 相应的分拣和循环再利用

料委员会的主席 Ｆ ｒａ ｎ ｃｏ ｉ ｓ ｄ ｅ Ｂ ｉ ｅ 先生说次调查后没有就生态塑料对生态平衡是设备 目前也有了
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