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叉车

构筑万吨级＿
食品冷库彳＾］流风景线

就拿福建省为例 ， 十年间福建省的冷库库容扩大 了 
２ ． ２ 倍 ， 位居全国前列 。 ｍ  ｉｋ ｉ

ｉｉ临着一些问题 ，

比如有些旧冷库装备相对落后 ， 仍使用传统的货物堆垛和人 Ｉ ：搬运 ， 对食用农产品的新鲜度和品

质影响大 ， 搬运设备和效率亟待改进 。

库是 发展生鲜冷链运输及冷藏贮安全性等都是控制 成本 、 保 障业务发展前进后退换 向 不需要手部或脚部的额外
■

存业的基础设施 ， 也是用 来保证的 必要举措 。 据 了 解 ， 自 冷库建成后 ， 动作 （ 比如拨倒车档 、 按换向按钮等等 ） ，

食 品质量 、 减少食 品 损耗的重要工程 。 明祥食 品便
一直釆用 高性价 比的林德叉明显降低操作人 员 的工作疲劳 ， 同 时避

近年来 ，
生鲜市场异常火爆 ， 尤其是在车产品进行物流作业 。免复杂操作带来 的失误 ， 这也使得在作

电商平 台上的运营 ， 冷库 、 冷链等相 关相 对于通 常工 况 ， 冷库 行业 的 作业速度方面更加快速 ， 大大提高 了工作

的配套设备行业也跟着兴起 。业环境更为苛刻 ， 对在低温环境下运行效率 。 带扶手的指尖操作手柄 作业

明祥食品于 ２ ００５ 年建成万吨级综合的物料搬运设备有更为严格的要求 。 要时操作人员 的手可靠在扶手上面 ， 通过

冷库 ， 占 地面积近 ９０００ｍ
２

， 采 用 国 内保障叉车的作业质量不 因 低温环境而改手指 即可控制货叉的上升下降前倾后仰

最先进的加工冷冻设备 ， 日 急冻能力达变 ， 就需要针对低温环境的特点进行独及侧 移 ， 大大 降低作业人 员 工作强度 ，

８ ０ ０ １
， 日 制 冰能力 ６ ００  ｔ

， 冷藏能力达 ２特设计和 改 装 。 林德拥有超过 ５ ０ 余年降低疲劳 ； 而货叉提升下的降速度也可

万 ｔ
， 成为福建省 目 前单体制冷能力最大的成熟的冷库保护技术与经验 ， 林德冷通过手指拨动手柄 的行程大小来控制 ，

的综合冷库 。 在资本密集型 、 技术要求库保护专用 叉车凭借
一

流的冷库保护改达到精确操控 。 针对冷库作业工况 ， 林

较高的冷库产业 ， 提升工作效率 、 装备装技术 ， 细致安全 的设计与功能 ， 卓越德增加 防护前挡板和车灯改装 ， 减少 由

性能与工况环境的 匹配性 、 员工操作 的高效的操控与性能 ， 完善稳定 的产 品 与于冷凝冰晶而滑落的货物对操作者及叉

质量 ， 为客户提供 了优质冷链物料搬运车设备的碰撞伤害 ， 全封闭加热仪表及

解决方案 。 无接触式的霍尔效应手柄 ， 保证了叉车

一 」 以 明 祥食 品 正在使 用 的林德 Ｅ １ ６Ｃ在进出冷库的高湿度环境中的正常作业 。

｜｜ （
１ ． ６ １ 电动平衡重叉车 ） 冷库叉明祥食品负责人介绍 ， 随着生意 日

车为例 ， Ｅ １ ６Ｃ 是林德三支点式渐红火 ， 叉车使用 工况 日 渐繁重 ， 原有

＿賴紐车 ， 采 叉车数量 已不能满足生产运营需要』

巧 ！ ， ！ｕ 二二 Ｈ ｉ ｌ ｌ ｒ ＾
ｉｍ ：

丨
； ｉ ； 系 统 ． 灵 活 林德 乂车操作此 耐用 、 服务周 到 ？
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玫 ． 更

，

卜 的 通道宽 戊 哎ａ 叫 祥广受认可 。 因 此 ． 明祥食 品 ＞
：

卜

性 ， 能满 足客 户 对冷库叉车 。 而 那
一

抹抹林德红 ， 已 成 为 明 祥
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求 ： 双踏板操作系 同业用 户参观 。 ［２３

４２ＥＤ现代制造
？ 现 丨ｍ 奋２ ０ １ ７
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