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式和职业领域的发展方 向 ： 从传统创新

向开放式创新 ， 从生产链和供应链繼

价值 向 数据创造价值 。 这只是 已确定 的
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后这些组件将是信息载体 。
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个管理外壳 。 该外壳 既能完成虚
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ｅ ｌ 的 Ｉｗｅｐ
ｒｏ 项 目 协调压车 间 的与生产批量相 关 的生产数据 ， 拟 的代理服务 ， 又具备实 际 的功 能性 。
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次生例如 ， 在未来轴 系统上也会载有设计信

中描述了
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个理想的智能 自 组织生产车产时确定下来的数据
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致 。
Ｋ ｕ ｈ ｒｋ ｅ 说 ： 息 ， 其 中 包含执行流程 图 、 磨损数据 、

间模型 以及如何能够通过智能 电话和平
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如今我们可 以通过员工手机实时获取到状态监测信息 以及该轴系统的使用说明 。

板 电脑来提高生产效率 。几乎所有的信息 。 这 比从位置固定的 电
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能够 了解这些设计数据是件很棒的事

将传统的流水线生产转换为车间生脑获取信息要快 。
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产非常重要 ， 因为生产车 间能够使机器如果您以前 因为使用 位置固定 的 电个组件上 。
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得到均衡而充分 的 利 用 ， 并且只需要少脑而导致决策延迟或是受到 了干扰 ， 那下来需要做的事情 。

量投资 。 此外更加灵活地使用 机器能够么现在通过使用 不受位置限制 的智能手传统 的生产 线就算 到 了 ２ ０ ３ ５ 年 也

降低机器的故障率 ， 提高生产空间和生机和平板 电脑可 以减少延迟时间 ， 并可不会彻底消失 ， 奥迪技术发展创新部 门

产产 品的灵活性 。
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我们所就当前状况及时做出决策 。负责人 Ａ ｌ ｏ ｉ ｓＢ ｒ ａ ｎ ｄ ｔ 对此深信不疑 。 他
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直在探索和研究能够改进

产系统 。 该系统需要具备更加全面的物开始着手研究如何在这样的车 间生产传汽车生产的各种方法 。 他认为 ，
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流功能 。
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现在我们可 以 了解到 ， 无论是来 自织生产对于汽车生 说还只是一个大然有其优势 。 他说 ：

“

在标 准化批量 生

车身制造车 间 ， 喷漆车 间 以及装配车 间胆的设想 。 我们现在还仅仅只是把智 能产方面 ， 很难找到 比它更有效的生产方

的与订单相关 的生产数据 ， 还是来 自 冲手机用 于汽车生产 ， 并准备将它延伸用式 。 ＧＫ３
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