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冷却液

循环系统可以削减＿
新冷却液的使用

Ｎ ｅ ｂ ｒ ａ ｓ ｋ ａＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅＰ ｒ ｏ ｄ ｕ ｃ ｔ ｓ 公司 ｆｔｆ ／ｊ 都会购买新的冷却液 ， 导致费 丨 丨 】不断增加 ， ｜
ｆｉｉ

Ｅｒ ｉ ｅｚ 的 Ｈｙｄ ｒｏ Ｆ ｌｏｗ 冷却液循坏系统可降低新冷却液的成本 。
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床厂成本节约策略不应仅仅着眼和重新使用 水溶性冷却液 ， 则有助于实不锈钢 以及高温合金等零件 。 根据副总

于提高 加工操作的效率或提高生现节省 ５ ０％ 的新冷却液 。裁 Ｍ ｉ ｋ ｅＳ ｃ ｈ ｌ ｉ ｍ
ｇ ｅ ｎ 的介绍 ，

Ｎ ｅ ｂ ｒ ａ ｓ ｋ ａ

产率 ， 节 省 也可 以在经常 未被 充分认这 家 具 有 ５ ０ 年 历 史 的 公 司 位 于Ｍ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅＰ ｒ ｏ ｄ ｕ ｃ ｔ ｓ 公 司 需要
一

种 方法

识的辅助成本 中找到 。 例如 ，
Ｎ ｅ ｂ ｒ ａ ｓ ｋ ａＯｍ ａ ｈ ａ

， 现 拥 有 ７ ０
￣

９ ０ 名 的 员 工 ， 来 回 收冷却液 ， 这样可 以减少每 月 购买

Ｍ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅＰ ｒｏ ｄ ｕ ｃ ｔ ｓ 公司 发现 ： 使用 冷却每 月 处 理 物 料 在 ８ ０
￣

 １ ００ ｔ 之 间 ， 它新冷却液的量 。

“

我 们还想减少冷却液 ，

液 回 收系统与切屑脱水 系统
一

起来过滤为各种行业生产铝 、 黄铜 、 塑料 、 碳钢 、 因 为这样对环保有利 。

”

他说 ，

“

我们在

回 收领域 已经投入了大量资金 ， 这项新
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图 １Ｎ ｅ ｂ ｒ ａ ｓ ｋ ａＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ Ｐｒｏｄ ｕ ｃ ｔ ｓ 公司在其＠收区域投入了大量资金 ， 麵細前端显示了麵脱水
收冷却液进行混 合 ’ 已经将数量降低到

系统 ， 并且冷却液循环系统位于凸起的区域中 了每年 １ ２ 桶 。
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不纯的残 留 冷却液被栗送至 Ｅ ｒ ｉ ｅ ｚＨＨ

并 排 放 置 ２ 。 。 叫 ＿ ） 不 纯 冷 却
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％
液 箱 体 和２ ７ ５ｇ

ａ ｌ （
１ １ ０ ０ １

） 质 量 低 劣
 ｌ ｉ ｒｆｆｉｆＪｐ ｌＡ：

冷 却 液 的■ ？ 肺 ： 難腿 ｌ ｉｔＢ ３ｗ 速 流体油

碳 钢出虑 器 外 壳 有 助 于 过 滤 来
．
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丨洲 离心机位于 Ｃ Ｒ Ｓ ｆｉ＾

＇
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脱水 系 统 的 流 体 ， 因 此 可喔 排 人
； 醒 ＰＥｊ＾ｙＥ＊
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ｌ＜ Ｓ 卜 纯 液 体祕 丨

’
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｜ ｊ 游离和乳化流动油 麵 為 ｜ ｜
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６ ６ ２ １
） ， 用 来 清 洁 数控机 床称处

箱体 ， 然 后将废 弃冷却液运送 到 Ｃ Ｒ Ｓ

５＿ 的 标＿ 。 觀有細職雜 ＝＝＝＝
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ｉ 〇其向回收的冷却液

清洁瞧麵肩麵腦 ＝＝＝
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］ 丨 ． 则 丨 机嘯 沐 。液分配泵通过架空 Ｕ｜Ｐ＾Ｐ｜ｐｒＡｊ
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那些油 ， 但是它 们对于高效机床使用 来

说是必需的 。 按照 Ｓ ｃ ｈ ｌ ｉｍ ｇ ｅ ｎ 的介绍 ，

Ｎ ｅｂ ｒａ ｓ ｋ ａＭ ａｃ ｈ ｉｎ ｅＰ ｒｏｄｕ ｃ ｔ ｓ 公司数控机
“

这些机床 中 的杂质油通过连续分离可ＣＲ Ｓ 的清洁冷却液箱体装有 回收冷

床则 采用 机油润滑 ， 在使用 过程 中会与以更有效地进行管理 ， 因 此需要高速离却液 以及新的 ， 质量低劣的冷却液 ， 回

水溶性冷却液相混合 ，
Ｓ ｃ ｈ ｌ ｉｍ ｇ

ｅ ｎ 说 ： 心机 。

”

 收至新冷却液产生 比例为 ５ ０ ／５ ０ 的混合

物 。 安装在清洁箱体上的 １ ｉ ｎ（
１ ｉ ｎ＝

２ ５ ． ４誦
） 美酬 家管道 内 螺纹 （

ＦＮ ＰＴ
）

Ｉ Ｉ双隔膜空气栗 ， 则通过架空管道将 回 收

冷却液泵送到数控机床 中 。 泵的 出 口 配

有三通 ， 每 条腿上都有
一

个 Ｉ ｉ ｎ 黄铜球

Ｈ 逆 ■￡
－阀 ， 将

一

条腿连接 到 冷却液配 比器上 ，

ＢＫＦｆｆＷｔ
这样它 可 以通 过架 空管道 来 栗送补 充

｜
ｌ Ｈ冷却液 。 作 为 最 后

一

个检查 点 ，
Ｅ ｒ ｉ ｅ ｚ

Ｈ ｙｄ
ｒａ Ｆ ｌ ｏｗ娜繼头则縣清除 ＣＲＳ

不纯箱体 内 的任何 自 由 浮动溢麵 ， 这

种 小 型廉 价 的 装 置 流速 为 １ ． ５ ｇ
ａ ｌ ／ｍ ｉ ｎ

（ ５ ． ６ １ ／ｍ ｉ ｎ ） 。
Ｓ—兑 ：

“

我腿

努 力尽可能地回 收利用 ， 尽量 减少废物

流 。 通过 Ｅ ｒ ｉ ｅ ｚＨ
ｙ
ｄ ｒｏ Ｆ ｌ ｏｗ 系统 ， 我们

糊液体采购减少 了５ ０％ ， 处理成本也

图 ２ 将冷却液循环系统安装在切屑脱水系统上方的地板上 降 彳氏了 ／ＵＪＺ＼
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