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冷却润滑剂

对冷却润滑剂的防腐处理

画冷却润 Ｈｔ剂需耍保养 。 为 了避免细 阑 、 霉菌和酵母的滋生 ， 迄今为土均采用 中醛离析物

质进行防腐 ， 怛从 ２０ １ ６ 年开始 ， 该物成 Ｌｌ经受到使用限制 。 因此Ｍ过采用生物杀火活性物质 〇
－

苯基苯酚 （Ｏ ＰＰ ） ， 可以实现防腐新方案 。
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新 的 防腐方 案 。

对生物杀灭＿酣＿￥

在欧洲 ， 对生物杀灭剂 的使用 要接

受生物杀灭剂规程 （
Ｂ ＰＲ

） 的调控 ， 针对

冷却润滑剂的生物杀灭剂 （ Ｋ Ｓ Ｓ
） 则属于和诸如 ＣＭ ＩＴ／Ｍ ＩＴ

，Ｂ ＩＴ
、
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、
ＢＢ ＩＴ 之２ ０ １ ６ 年 １ 月 １ 日 以来 ， 在欧盟 国 家里对

生物杀灭剂规程 中的
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的调控范类的异噻唑啉酮物质 。 只有 Ｏ Ｐ Ｐ
、

Ｉ Ｐ ＢＣ作为 １ Ｂ 类致癌物质 （ 可能对人体致癌 ）

围 。 自 从 ２００６ 年 以来 ， 针对冷却润滑剂和 ２
－ 苯氧 乙醇等少数 ＰＴ－

１ ３ 生物杀灭剂的 甲醛的 ＧＨ Ｓ －ＣＬ Ｐ 新分级受到限制 ， 在

方面的防腐 ， 唯可采用 ＰＴ １ ３ 所列明的活不属于 甲醛 甲 醛离析物质或异噻唑啉酮法兰克福 ， 多年来 甲醛就 已经被视为是

性剂种类 。 在所列明的活性剂里 ， 大多数物质 。

＿致癌物质 。 长久以来 ， 异噻唑啉酮物质 ，

活性剂仍处于官方机构的检验过程之 中 。恰恰是 目 前最ｉ要的灭菌剂 ， 释放尤其是 ＣＭ １Ｔ／Ｍ １Ｔ 就以致过敏性物质而为

ＰＴ １ ３ 列 出 了 下 列 活性剂 ， 主要 为诸如甲 醛的活性 剂 以及 异噻唑啉酮类产 品 ， 大众所熟知 。 含有浓度 ＜ １ ５
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ｍ 的 ＣＭ １Ｔ／
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Ｍ ＢＭ 之类的 甲醛离析物质尤其是 ＣＭＨ７Ｍ ＩＴ 等处于压力之 中 。 自从Ｍ １Ｔ 的乳化液被标识为

“

Ｈ ３ １ ７ 可导致皮肤
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可 以在提高 灭菌剂效用 方面发挥 出 ＊要 图 ２ 在 ＣＮＣ 铣床上对冷却润滑剂进行取样

作用 。 与今天常见的冷却润滑剂相 比 ， 未

来的许多冷却润滑剂将具有更高的 ｐ
Ｈ值 。

在此期间 ， 对 ｐ
Ｈ 值接近 １ ０ 的较高碱性的有几种化合物 ， 尤其是三氯苯酹 、 五氯苯定的分类物质极限指标 。 其主要原因在于

冷却润滑剂 ， 在其对皮肤刺激方面的影响酚和木馏油 ， 被确认为对人体健康有危ＯＰＰ 对油类物质具有很高的亲和性 ， 当乳

进行了试验 （ ＢＵ Ｓ 皮肤兼容性试验 ） ， 试害 ， 并可造成严重污染和事故 。 水域也化液在油性阶段发生分离时 ， 冷却润滑剂

验结果 良好 。 但是 ， 更高的碱性也会限制将会遭受酚类物质 ， 特别是来 自 焦化厂、 中所含有的 ＯＰＰ 则会趋于浓缩 ， 这不会影

住对浸泡在冷却润滑剂里元件 的重新选炼油厂和加油站污染源的严重污染 。响后续的利用 ， 废水也不会受到污染 。

择 ， 这是因为并非所有使用 的材料都是耐今天人们正在寻找其替代产 品 ， 鉴Ｏ ＰＰ 具有如下特征 ： 作用效力长久 、

高 ｐＨ 值的 。 例如今天广泛应用于冷却润于其选用 的可能性被严格 限制 ， 现在对没有致敏作用 、 很适合用于对新的冷却润

滑剂里的 Ｉ ＰＢＣ 杀真菌剂就很不稳定 ， 因当 时
一

概被拒绝的酚类化合物再次进行滑剂浓缩物 的配备和二次循环防腐 、 在

为它在较高的 ｐ
Ｈ值条件下即会发生分解 。 区别化对待 ， 是有积极意义的 。 从 ＢＲＤ高 ｐＨ 值和高温的液体 中具有优异的可持

不属于异噻唑啉酮类物质且在欧洲被允ＰＴ １ ３ 所列 明 的这两种酚类活性物质 中 ， 久性 ， 在仅仅采用 ＫＳＳ 喷淋的设备范围 内

许使用 的稳定的杀真菌剂 ， 被限定在只有邻苯基苯酚 （
Ｏ Ｐ Ｐ

） 特别具有吸 引 力 。 也具有 良好的效果 ， 在应用 ＯＰＰ 时 ， 也可

三种的活性物质上 ： 作为
一

种杀真菌剂 ， 它在广谱杀菌效果同时去除盖板上的霉菌 、 特别适合于对难

吡硫钠 ： 不足之处是 自 ２０ １ ２ 年 ７ 月上具有一系列的优势特征 。 进
一

步观察防腐却被污染的非合成天然材料进行保

以来 ， 在 ＴＲＧ Ｓ９００ 中被归到 Ｚ 等级里 ， 可 以看 出 ， 其被垢病之处仅仅是 因为它护 ， 例如含有矿物油的 ＫＳＳ 乳化液 ， 其较

即使在工作场所遵守 了 限定极限值 ， 仍不属于酚类物质并 因 此被汽车制造厂商列弱的杀菌效力可以通过
“

增强剂
”

（例如胺 ）

能排除具有危害水果的风险 ， 属于可被皮入黑名 单而 已 。 因此 ，
工业润滑剂 （ ＶＫＩ Ｓ

）而得到增强 。

肤吸收的物质 。 的消 费群体和南德一家汽车制造厂商倡对 以前证明有效但最近在金属加工

氯间 甲酚 （
ＣＭＫ

） ： 含有有机氯的酚议对 Ｏ Ｐ Ｐ 在冷却润滑剂上的应用 ， 尤其中几乎被遗忘掉的 ＯＰＰ 所作的正名 ， 是弥

类活性物质 ， 会造成废水问题 ， 汽车制造是从废水和毒理的角度上进行研究 。补冷却润滑剂 中 的灭菌剂使用 受限问题

厂商将之列入黑名单 。 的另
一

种希望 。 在消 除 了 旧有的条条框

邻苯基苯酚 （
Ｏ Ｐ Ｐ

） ： 酚类活性物质 ， 应用于冷却消Ｈ骨 齐 ！）上框之后 ， 希望冷却润滑剂生产企业能够

汽车制造厂商将之列入黑名单 。合适的活 １４物质 采用这种
“

新的
”

灭菌剂实现质优而稳

通 过 在 冷却 润 滑 剂 乳化液 中 添加定的产品 。 而作为这方面的第
一

步工作 ，

为几乎被遗忘的 Ｏ ＰＰ 物质正名 １ ０００
ｐｐ
ｍ 以下浓度的 ＯＰＰ物质并对之进行 则可把 ＯＰＰ物质试验性地应用于二次防腐

一直到 ２０ 世纪 ８０ 年代 ， 酚类化学测试 ， 结果表明乳化液分解而产生的废水之 中 。 迄今为止在金属加工作业中所积累

物得到了广泛应用 ， 也被成功地应用于冷基本上无需接受后续处理 ， 即可通过公共的工作经验完全可 以满足企业在这方面

却润滑剂 、 消毒剂和木材防蛀剂上 。 其中污水过滤设备进行排放 ， 而不会超出所规的期待 。 ＧＫ１

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 金圍邢工２ ０ １ ７

－

０ ７ 

．

 ［２３ 
现代制造５ １


