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主轴

有效保护申＾力主轴＿
在所Ｗ极高转速的应用场合中 ， 都会存在电动主轴过热的危险 。 对此 ， 可以采用相应的

冷却方法来解决问题 。 同时 ， 阻隔空气空转控制技术 也可为主轴提供有效的保护 。

文 丨 Ｓ ｉ
ｌ ｋｅＢ Ｇｅ ｒ

ｇｅ ｌ

高 转 速 铣 削 、 打 磨 或 抛 光 作 业 场地的桌子型 。 这种装置可 以为用 户提如冷却剂温度 、 流量和风机功率等信息 。

■ 中 ， 电 动 主轴 会 发生 过 热现 象 。 供最大 ５ ００ Ｗ 的冷却功率 ， 由此可以允微处理器对智能冷却运算进行控制 ， 同

主轴 过 热 的 最 坏情 况便是生 产 流程不许 以 ２ ． ５ｋＷ 的最大功率来对主轴进行时也对冷却剂 囬流温度和室 内环境温度

得 不被 中 断 ， 这将导致 时 间 和 金钱 损驱动 。进行测定和处理 。
ＢＭＲ 公司介绍说 ：

“

根

失 。 为 了确保变频器主轴单元的最佳冷 据不 同 的需求 ， 多达八个不 同 等级所需

却效果 ， 位于 Ｓ ｃ ｈｗ ａ ｂ ａ ｃ ｈ 地区 的 Ｂ Ｍ Ｒ冷却装置以 良 ｆｔ子的 的冷却功率可 以连续并高效地与现场特

ｅ ｌ ｅｋ ｔ ｒ ｉ ｓ ｃ ｈ ｅ ｒ＆ｅ ｌ ｅ ｋ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｓ ｃｈ ｅ ｒＧ ｅ ｒａ ｔ ｅ ｂ ａ ｕ操作舒适 ｔ生而见长定生产要求和条件进行 匹配 。

”

当
一

个

公 司 研发 出 了
一

款相 应 的 循环冷却 装在用 户 看来 ， 其优势为 ： 在显示屏加工循环结束时 ， 可根据温度情况对空

置 ， 其造型可 以是紧凑架子型或是节省上可 以显示 出 全部所需的系统参数 ， 例转时间进行 自 动调节 。 由 此可 以对静止

状态下 的主轴进行冷却 ， 并延长其使用

，纖
寿命 。

图 １ 针对磨盘的新型无传感元 校准系统可以通过
－

个 ＬＣＤ 显示
尽管使麵是液态冷却介质并在强压下

屏对来 自工作主轴的所有信号进行图形显示 喷 向工件和刀具 （这在车削 、 铣削和磨

Ａ 削场合 已经属于
一

种标准 ） ， 但是其结果

１ 是 ： 通过喷雾 ， 设备的整个 内腔被冷却
＾

 液浸湿 。

一
一

阻隔空气空转控制

可 ｕｒｎ雜护主轴

在磨削过程 中 ， 防止这种液体进Ａ

一主轴尤为重要 ， 这是 因 为冷却液伴着磨

削残余物料 ， 往往会变得具有很强的磨

蚀性 。 由 于主轴与 ｉ
ｓ 隔空气相对接 ， 因

此观避嫌体侵人 。

财 停机 龍就 会 有所 不

肖 ： 出 于麟稍 ， 设备会雖断 电 ，
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现代制造 ．
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■

Ｕ ２ 顧 采 用 祌

［

循环空 气冷却装置 ，

—

压缩 空气也会 因 此 而 关断 ， 此 时主轴？

＾^
未 能 防 止細賴餅職關Ｉ＾

ｒｒＱｍ Ｒ＾＾ＨｖＯＴ

在 无 Ｈ酸放細觀 Ｔ ， 灘 ｇ 卩＿
：

ｉ

—

可 侵人到 轴 承里去 ， 长期 如 此主轴 ＡＥｒＢ
＇

ｆｌＳＳｂＰ

受 到 损 伤 。 其结 果 便 是故 障 率上升 和＾ｉｉ？
＿ｊ｜

，

ｉ^

维护成本增加 。
＊—＿现代金属加工订阅号

Ｂｒｇｍ

阻隔 空气空转控制 技术可 以对主轴＾
’

你一
＿

Ｉ从
“

心
”

出发 ！

进行有效保护 。 所需 的压缩空气作为
一｜｜

^

种 阻隔空气 ， 通駐細
－

个 ｗ删 ｎ

开关被 引 人 。 减压 阀可 以确縣统连续

维持在 工 作压 力 水平 。 蓄能 器缓 存 的 ｉ

ｉｉ

广 装 ｗ乂 ｉ ！

！ 别 丨
Ｉ

；咕 （ １祈 图 ３
—

款阻隔空气空转控制 系统可 以对 主轴进

承担起在
一

个 灵 活 可 调 的 时 间段 内 向 主行可靠的保护

轴供应阻 隔空气 。

生产流程进 彳 ｊ

？

最佳管理 。

“

在校准测试中

无传感兀件的系统可 以实 现 Ｉ的 精 度 ， 而 清 晰度 也 可

也可以实现高精度的校准以稳定地维持在很高的 水平上 。

”

该公 肖
ｒ 

ＪｊＬ
“

在这段时间结束之后 ， 压缩空气即这样说道 。

会再次 自 动 关断 。 同 时 ， 压 力 传感器 ｓ从生轴运行 中 所传导 出 来 的 所储

对 阻 隔 空 气和 蓄能 器状态进 行监 视 。 通 号 均 ４ 以 丨■ 方 式 在 Ｌ Ｅ ＤＭ祕 ｈ Ｗ．

过系统输 出和 Ｌ ＥＤ 显示 ， 用 户可以可靠示 出来 。 对于用 户 来说 ， 还有
一

个优点

地获得这两者 的状态信息 。

”

ＢＭＲ 公司便是操作简单 。 通过安设在侧面的塑料

如此介绍其设备功能 。 可 以肯定的是 ： 薄膜开关按键 ， 可 以进行多方面的调节

ＢＭＲ麵空气空转控雛术可以提高主 和设定 ， 例如前面 已经完成的麵过程＿现代金属加工订阅号 ， 提供给你

轴的使用 寿命 ， 并可很经济地使用 较 昂均被设置为 阴影 图余晖 。 针对与 Ｓ Ｐ Ｓ 系
一个全新的原创平台 ， 我们致力于传

贵的压缩空气 。 统的通信 ， 有三个数字输入 、
三个数字播先进制造技术 ， 与实际加工应用相

最近 ＢＭ Ｒ 公司 推 出 了
一

款新型磨输 出 和
一

个模拟输 出 可供使用 。对接 ， 面向机械制造全产业链提供解

盘校准系统 ， 它可 以对加工流程进行优
“

我 们 在 公 司 内 部花 费大 约 １ ５ 个决方案 。 引领智能制造 、 智能工厂 、

Ｉ 即无传感元件的ＷＶ ｉ ｅｗ （修整 剌 间 所开 发 出 的 这项创 新 技 术 ， ｆｉ大数据制造等发＾趋＾ 为＾业输送
视窗 ） 系统 ， 不带传感元件的标准型主对 我 们 产 品 和 服 务 范 围 的

一 个理 想
全球领先制造理念 ，

致力于中国制造
轴 的 应用 可 以节省运营成 本 。 据 ＢＭ Ｒ 的 补 充 。

”

ＢＭ Ｒ 公 司 总 经 理 Ｓ ｕ ｓ ａ ｎ ｎ ｅ

公 司 称 ， 该 系 统 可 与 ＢＭ Ｒ 变 频 器 和Ｂ ｒ ｉ ｔ ｔ ｌ ｉ ｎ
ｇ 说道 ，

“

第
一

批用 户 已经表达

３ ３
￣

７ ２ｍｍ 规格 的 校准轴
一起作为

一

出 想把 Ｄ ｒ ｅ ｓ ｓ
－Ｖ ｉ ｅｗ （修整视窗 ） 系统应

个集成性方案供用 户 釆 用 ， 并可确保对用 到他们设备上的兴趣了 。

”
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广告
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