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无论是在生产或设计更轻 、 更强齿轮组

的新材料 ， 还是在研发最新加工技术方图 １ 

＿

旦打开外壳 ， 可以看到齿轮处于原始状态 ， 显示 ＣＧＳ 原始工作的质量和精度

面 。 其 中 ， 服务部门 负责维护和修复用

于不 同 目 的和 不 同 工作环境的 旧齿轮 ，

而机械操作人员得到 了交叉培训 ， 使得§Ｐ门简介 相 隔几英里远 ， 两个部门之间 的互动很

操作人员可 以在任
一

设置上操作 ， 不仅ＣＧ Ｓ 成 立 于 １ ９ ０ ７ 年 ， 由 坐 落 于频繁 。

“

如果你和新齿轮组 的用 户 合作 ，

创造了在人力 资源方面 的灵活性 ， 同样Ｏ ｈ ｉ ｏ 的三个不同工厂组成 ， 并根据这三通常有 时 间讨论用 户所需 的 不 同 材料 、

使得员工有机会在旧和新齿轮组上工作 ， 个工厂命名 。 除为航海 、 工业和军事制设计 、 加 工方法 、 热处理方法 ， 此为 系

在他们建造的齿轮和修复的变速箱上使造精密传动组件和密封驱动器外 ，
ＣＧ Ｓ统性方法 。

”

公司董事长 Ｒ ｏ ｂＲｙ ｅ 说道 ，

用 新技术和新材料 。 通过和他人分享在的变速箱维修服务对象包括其多年前设
“

但如果用 户 的变速箱发生故障 ， 则为紧

每个领域获得的知识 ，
ＣＧ Ｓ 公司能够简计与制造的装置以及其他品牌的变速箱 。 急情况 ， 需要我们快速启动并运行 ， 因

化其 内部操作 ， 同时将不断发展和扩大尽管 Ｏ ＥＭ 齿轮传动部 门 和变速箱为用 户 负担不起停工责任 。

”

举例来说 ，

机构的知识深度并提供给用户 。维修服务是两个不 同 的部 门 ， 但它们仅与 医学类 比 ， 定期去看医生和受伤后立
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即送往急诊室是完全不 同 的情况 ， 每种好的方法是开发一个预 防性维护计划 ，

情况都需要釆用 不同的方法处理病人 。 要 么在 内 部 制 ｇ 计划 ， 要 么麵 务 提

供 商签 订 合 同 ， 定 期 振 动 分 析 以及 检》
■

提供选项 查轴对齐 和 轴 承状 况 可 以帮 助避免故 Ｕ ｜ ｊｉ ■

棚 户打 电话寻求齿轮维护服务时 ， Ｐｔ 的 发 生 。 如 发生这种 故 障 ，
Ｃ Ｇ Ｓ 将

ＣＧ Ｓ 必须确定的第－件輔是用 户想要 立 即 开 始研 究 解 决 方 案 ， 根据 Ｔｅ ｒ ｒ
ｙ
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要尽快运 回 公司 以便全面重建 ， 也许使障 的
一

个事 件 ， 这 家 公 司 首要考虑 的

用 新齿轮组和轴承将花费更多 时间 ， 但 当 然是 修 复变 速箱 并尽快 投 入 生 产 。
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｜＾＿选＿ １ ４＾＿ ４＾ 即 恢 ＆ 全部生 产 能 力 ’ 而 在 ￥ 丨 ＾ 新 齿
图 ３ 这里 ， 可以看到随着时间的推移 ， 密封轴

最快 、 最便宜的方法修复破损轮齿轮传动 时可 以让车 间继续运 作 。 此外 ， 上出现了小槽
， 修复解决方案涉及在接触点上

到 可 用 程度 ， 或重装需要替换 的轴 承 ，
Ｃ Ｇ Ｓ 交付 的新齿轮是 由 较坚 固 的材料附着

一

个坚固材料带

要 明 确这是
一

个临时补救的方法 ， 以便制 成 ， 具 有 较 高 功 率密 度 ， 新齿 轮 允

用 户可 以继续生产 ， 但可能带来更严重许对变 速 箱 的 重 新设计 ， 以便 可 以 承

和更 昂贵的故障 。 ＣＧ Ｓ 列 出 了 所有可能担较重 负 载 ， 改 良 的 打磨 技 术 同 样让箱两侧 的 支撑设备 ， 因为这通常正是 问

的解决方案的详细报告 ， 包括让变速箱新齿轮拥有 了 较好的表面粗糙度 。题实际 发生 的地方 。 有时候 ， 为将螺栓

回 到优质工作条件所必要的维修首选方
‘ ‘

他们 仅损 失 了 几天 时间 ， 而不是放置到变速箱 中对应的孔 内 ， 人们甚至

法 ， 最优方法可能包括在损坏齿轮组 中 １ ２ 周 灾 难 性 故 障 导致 的 停 产 。

”

根据试图 使用 蛮力保证对齐 ， 殊不知这将损

替换松动齿轮或 整个齿轮组 以及齿条 、
ＣＧＳ 销售和服务代表 Ｒｏｄ

ｇ
ｅｒ Ｋａ ｈ ｒｓ 所述 ， 坏齿轮 。

”

轴和轴承 。
“

之后我们去了他们的现场 ， 安装新齿轮 ，

在传统制造 中 ， 避免变速箱故障最以最快速度 、 满载运转齿轮 ， 检查变速领先优势

在 ＣＧ Ｓ 修复服务 与 拆 卸 老变 速箱

（ 许多都是 ＣＧ Ｓ 制造 ） 的 同 时 ， 回顾性

能和反思过时设计的绝佳机会就 出 现在
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用 的先进技术 ， 这些技术保证新齿轮的ｐ
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质量更高 、 加工更快 、 制造更容易 ， 并

在变速箱重建操作 中可 以更好地修复齿

轮 。 就铣讀 新技 术 可 以让变速筘
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轮 （ 无论是新或重麵磨过 的 ） 可 以从
＠

改 良的研磨机和麵麵轮的麵剂 中

获利 ， 这让齿轮更安静 ． 更顺 利 、 更长图 ５ 再修复变速箱需要安装新齿轮 、 轴承和密封圈 ，
这时

，
在使用密封胶前

，
将螺母仔细收紧在螺

久地运转 。 同样有可能进行第二或第三

次操作 ， 如去除毛刺和
“

机械
”

去角斜切 ，

去除许多情况中的额外设置 。

正 如 任何机 床 操 作 人 员 所 知 ， 切 软件在
一

旦有手动调整要求时 ， 能够 自 量 ； 投 资于先进机床 ， 以允 许维 修 部

削工具在不断进化 ， 但 Ｋ ｉ ｅ ｈ ｌ 说 ，
ＣＧ Ｓ动地简化许多流程 。 ＣＧＳ 使用 Ｓｏ ｌ ｉ ｄＥｄｇｅ门投身于之前不能投标的工作 中 ， 证 明

拥 有 获得 准 确 工 具 的 独特方法 ， 也就软件用于 ＣＡＤ 设计 、
Ｓｒａ ａ ｒ ｔＣＡＭＣＮＣ了Ｏ ＥＭ 的知识和经验 ， 这是很好的营

是
一

位 经 验 丰 富 的 切 削 工具 工程 师 。 软件用 于加工 。 使用 Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄ Ｅ ｄ ｇ ｅ 开发的销策略 。 从修复转移到 Ｏ ＥＭ 部 门 的价

“

在这位工程师需要特定 加工流程工具３Ｄ 模型 ｓ ｔｅ
ｐ 文件用于在切割芯片前加工值是 ： 帮助 Ｏ ＥＭ 改 良新齿轮组设计 ；

时 ， 他将从 我 们 的 供货 商 那里预 订 最建模部分 ， 经常在重建方面使用 的是
“

未每天修复所有制造和类型的变速箱成就

接 近这 种 工 具 的 工具 ， 之 后进行 细微知齿轮测量计划
”

， 可以迅速确定未知齿了 经验丰 富 的 齿 轮 修 复 专 家 ， 可 以和

修 改 ， 将工具处理成预 期 机床 和流程轮的几何形状和尺寸 。 Ｏ ＥＭ 操作人员分享其丰富经验 ， 通过

所需的工具 。

”

 齿轮服务部门 注意的最后
一

个领域变速箱修复和客户建立关系 ， 通常引 发

另
一个不断需要改进的制造需求是是支撑组件 （如轴承和密封圈 ） 上做出改投标新齿轮组设计的机会 。

具备可用性的 ＣＡ Ｄ ／ＣＡＭ 软件 ， 且该类良 ， 以便重建变速箱 ， 以优于最初制造的Ｋ ｉ ｅｈ ｌ 将变速箱修复服务 比作为汽车

运行状态返还给用 户 。 如果轴承不圆 ， 可维修服务 ：

“

我们 设计 、 制 造和 装 配整

以再修复 ， 如来 自 ＳＫＦ 的新产品 ＣＡ ＲＢ个变速箱 ， 包括轴 、 齿轮 、 轴 承 、 密封

的环形滚子轴承结合了球形滚子轴承的 自圈 和润滑系统 ， 所 以将您的变速箱交给

能 。 轴承制造商表明 ， 这些轴承拥有紧凑 立技工 。

”

的横截面和滚针轴承的高负载承载能力 。

蹄现在的密封圈是 由 更耐用 的材料制 内部资 ｉＨ

成 ， 最后依然会在小齿轮和轴上磨损 出 凹正如成功 的齿轮制造商 不断寻求外

槽 。 价
－

些情况下 ，
ＣＧ Ｓ 通过增加 比轴 部资源 （ 培 丨川 、 贸易展览 、

ＯＥＭ 开放参

更坚硬的材料制成的轴环解决问题 ， 可以观 日 ） 来改 良工艺
？

样 ， 公司 同样寻求

保护轴不和密封圈接触 。 内 部资源帮助 ， 如在公 司 内 可 以在不 同

Ｆ 尽管两个 ｃ ｇ ｓ 部 门 之 间 的通信频 平 台上学 习 专业知识 、 学 习 制 造新 的 、

＊并具有持续性 ， 回顾所交换知识的
“

反 ￥好的齿轮让修复部 门 进步 ， 同 时 回顾

复
”

性质依然具有麵細 。 Ｋ ｉ ｅ ｈ ｌ ｉ人 那些可以识臟计缺陷的 旧变麵 ， 可
＾

 力从 Ｏ ＥＭ 转移到 维修 部 门 的价值是 ： 以帮腿 出更新 、 更好的设计 、改 良材料 、

图 ４ 轴承周围的变色是由于海水渗透导致 ，
可为 Ｏ ＥＭ 采购的新机床拥有更高 的 允许快速的加工流程 ， 从而获得更好的驱动

以轻易解决 容 差 ， 提 高 用 于 变 速箱修 复 的 齿 轮质系统和组件 。 ＣＥＤ

６ ６ＥＩ 
现代制造 

＿

Ｋ ｌｔＳ Ｉｌ Ｉ ｌ Ｄ ：！２ ０ １ ７
－

０ ７ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


