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种炎似车削的高速刹皮府削 ［艺 ， 对存

在
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定加工难度的材料 （渚如碳化物 ） 进行磨削加工 ， 这种工２本身具有较小的磨削力 ， 能

够实现较高的材料去除率 。
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并最终在磨雛术专业取得 了工程学位 。
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＿ ， ，＾ ，图 ３ 高压油冷却液的输送能够确保将油运输至工件和快速转轮之间的接触区域 ，
为此处提供充分的

随后 ， 他搬去 了美 国 ， 并在那儿继续为ｇ胃

该公司效力 了 １ ６ 年 ， 直到与 Ｏｂ ｒｅｃ ｈ ｔ （先

前也在 Ｓ ｔ ｕ ｄ ｅ ｒ 公司工作过 ） 共 同创立了这家工厂有 １ ２ 名 员工 ， 主营高难度型的磨削工具
一

因 为它无需倾斜刀杆
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Ｓｏ ｌｕｔ ｉｏｎ ｓ 公司 。的 、 要求精密公差的磨 削 加工 （ 它 同 时便可实现快速的进给率 。 此外 ， 由于碳

２０ １ ３ 年 ， 该 公 司 从 原 先 位 于还提供咨询和产品开发服务 ） 。 举例来说 ， 化物具有较强的耐磨损性 ， 因 此也延长

Ｓｐｒｉ ｎ ｇｂｏ ｒｏ 的办公地点搬迁到 了附近的
一 它能够对后续市场 中 的柴油喷射器嘴进了 工具的使用 寿命 。 对碳化物 刀杆的 外

个 占地面积为 ９６００ ｆｔ
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）行 内 径磨 削 加 工 ， 使它 的 同 心 度达 到径进行的剥皮磨削 加工只需花费几分钟

的地方 ， 并且此处具有温控措施 。 该工± ２ （＾ ｉ ｎ Ｃ ｈ
。 按照 Ｍ ａｕ ｒ ｅ ｒ 的说法 ， 这

一

的时间 ， 相 比之下 ， 使用 传统的 低速磨

厂有 七 台 产 自 Ｓ ｔ ｕｄ ｅ ｒ 公 司 的 磨 床 （ 以公差通常仅能通过珩磨加工来实现 。 此削加工则需要花费大约 ２ ０ｍ ｉ ｎ 的时间 。

联合磨削集 团 为代表 ， 该集 团位于美 国外 ，
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Ｍ ｉ ａｍ ｉ ｓ ｂｕ ｒ
ｇ ） ， 可以进行内径 ／ 外径磨削 、 专 门研究了对特殊材料的磨 削 加工 ， 而万能立式磨床来进行高速剥皮磨削加工 。

复杂形状的 内部磨削 、 螺纹磨削 和 非圆这主要得益于其所采用 的剥皮磨削工艺 。 Ｍ ａ ｕ ｒ ｅ ｒ 表示 ， 该磨床能够进行
一

系列加

磨 削 。 由 于这是
一

个加工工厂 ， 因 此该其 中
一

个例子便是公司为磨 削工具的原工操作 ， 包括内径 ／ 外径磨削 、 凸轮磨削 、

公司 为各个行业的客户提供广泛 的小批始设备制造商 ， 制造 了 用 于 内径磨 削工螺纹磨 削和非圆螺纹磨削 。 它 同 时还具

量磨 削加工 ， 包括航空航天 、 汽车 、 计具 的定制碳化物刀杆 。 Ｍ ａ ｕ ｒ ｅ ｒ 指 出 ， 碳有足够的硬度和
一些设计要素 ， 使得它

算机 、 医疗 、 石 油 ／ 采 矿 、 注塑 成 型 、 化物的硬度要 比硬化钢高 出大约 １ 〇 倍之更适合进行高速的剥皮磨 削加工 。 此类

可再生能源 、 以及工具和模具行业等 。多 ， 这就使得该种材料更适用 于这种类要素包括
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台 Ｇ ｒａｎ ｉ ｔａ ｎＳ １ ０ ３ 矿物铸造机

床 与传统的铸铁机床相 比 ， 该机床

能够实现更充分的减振 ， 并且具有更稳

帛賊 ￡特性 。
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ｃ 还具有 由 灰 口 铸铁制 成的纵 向 和 横 向 滑

板 ， 并且此类滑板是直接在机床底料

塑模 成型 的 。 它 们 的磨 光面 比较 独特 ，

采用 了耐磨的 Ｇ ｒ ａ ｎ ｉ ｔ ａ ｎＳ２００ 材料 ， 使其
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料去除率 ， 而与之相 比 ， 传统的低速 外属结合剂砂轮 。

Ｎ＿ ｌ

ｊ Ｉ ： 艺通常 Ｕ能１：现 ２ ． ５
￣

５ ｍｍ

；

／ Ｓ ｉ

ｌ
ｌ ｊ

＇

？

接 触 面 ｆＵ 较 小 ， 故 切 叫 和 法

的材料去除率 。
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 自 磨 削 力也都较 小 。 此外 ， 当 砂轮速度

与切人式細 不 同 的 是 ， 剥皮磨 肖 ｜

］ 增加 时 ， 这两种 磨削力会 以指数方式减

通常具有
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个较細异形砂轮 。 正如车 小 。 举例 来说 ， 当 砂轮 的周 速为 ３ ５ｍ ／ ^
削 使用 的是单刃工具
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样 ， 剥 皮磨削 使 ｓ ， 且 Ｔｅ ｓ ｃ ｈ 材料去 除率为 ｌ ． Ｏ ｍｍ
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和其他特性 。 賴工艺觸抛秘＋跡的翻 力鋪着在剥絲咖

人为难 了 。
Ｍ ａｕ ｒ ｅ ｒ 指 出 ， 在该机床上能工 中 ， 对较长 的 、 直径相对较小的工件图 ５Ｃｏｍ ｐ
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Ｓｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏ ｎ ｓ 公司通常使用

带有内部冷却液输送功能的 ＣＶＤ 金刚石修整板
够对基本的轮靡实现点对点编程 ， 并且 而言 ， 无需采用 固定 中心架来提供额外

可以使用 Ｓ ｔｕｄｅ ｒＷ ｉ ｎＣｏ ｎ ｔｏｕｒ 软件来对更的支撑 。 此外 ， 在剥皮磨削加工 中产生

复杂的几何体进行编程 。的热量也随着切肩散发掉了 ， 这样就能有必要采用这种方式对磨轮的切削刃提供

在大部分情况下 ， 都不会在粗轧制防止工件发生燃烧 ， 同 时也有助于增加充足的润滑 ， 因为油 ／ 水乳胶无法提供这

后进行精轧制 。 通常 ，

一

次强力磨 削都磨削速度 。 种润滑作用 。 此外 ， 需要在高压状态下输

会去除所有必需去除的材料 ， 然后实现Ｍ ａ ｕ ｒ ｅ ｒ 说 ， 剥 皮 磨 削 加 工 减小 了送冷却液 ， 以用 于剥皮磨削 。 只有这样 ，

高质量的表面修整 。 通过观察 图 ２ 的 砂磨 削 力 度 ， 这就意 味 着 砂 轮 无需频 繁才能确保冷却液能够到达砂轮和工件之间

轮轮廓 ， 便可得 出结论 ， 这些砂轮的宽进 行 修 整 。 通 常 ， 用 于 对碳 化物 进行的接触区域 。 尽管配备了传统低压系统的

度为 ５ｍｍ
， 直径为 ４００ｍｍ

。 砂轮面具剥 皮 磨 削 加 工 的 砂 轮 ， 需要在 加 工 了磨床或许能够提供 ５ ｂ ａ ｒ （
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°
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