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願辦粗ｆ驢
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２ ０ 机床和多胃

英石金刚石研磨剂具备 了珩磨控制 、 灵活性和可重复性 。
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Ｃ ｏ 的新电脑控制 Ｓ Ｖ－

２０ 机床和 多英石金Ｋｉ

＾
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刚石研磨剂 ，
Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ 能够具备更高水平的

珩磨控 ：虬 ４洲 （ １

｜ ＾ 训 ． ＾“

鮮短程赛车社廳更好的性能 。

２ ０ １ ２ 年 １ ２ 月 ，
Ｆ ｅ ｒ ｒ ｉ 和 Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ图 １ 善能 １ ２ ｉ ｎ ｆｆｉ磨头上的金刚石

，
在协助全气缸长度上的良好钻孔几何结构方面展示了极大的作用

Ｍ ｏ ｔｏ ｒ ｓｐ ｏ ｒｔ ｓ的Ｒ ｉ ｃｈａｒｄ Ｆ ｒｅｅｍａｎ合伙购买

一

家卡罗莱纳州北部发动机车间 的设备 ，

这个车间 已经搬到 了Ｗｙ
ｍｉ ｅｗ ｏｏｄ 。 新公 （

ＯＥＭ
） 模型 ， 如致密石墨铸铁 （

Ｃ Ｇ Ｉ
）标准 。 例如 ， 两个 电极可 以在测功器上

司 （
Ｅ ｌ ｉ ｔｅＰｅ ｒｆｏ ｒｍａｎｃｅ

） 的 目 标是建立发制 成 的 ５ ０ ０  ｉ ｎ
３

ＧＭＤＲＣ Ｅ２
， 并 用 于输 出相 同功率 ， 但其 中

一

个会 比 另
一个

动机制造操作以支持 Ｅ ｌ ｉ ｔｅＭ ｏ ｔｏｒ ｓ
ｐ
ｏｒｔｓ 赞２０ １ ５ 年 Ｐ ｒ ｏＳ ｔ ｏ ｃ ｋ 冠 军 Ｅ ｒ ｉ ｃ ａＥ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ

－吸收更多燃料 。 在跑道上 ， 获得更多燃

助的车 ， 然后构建
一

个更大的业务范围 。 Ｓｔｅｖｅｎ ｓ

＇

Ｃ ａｍａｒｏ 的赛车中 。料的车辆将成为胜利者 。

“

我们 已经证明

Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅＰ ｅ ｒ ｆｏ ｒｍ ａ ｎ ｃ ｅ 专 门从事发动机街磨这些 ＣＧ Ｉ 模块是 Ｆ ｅ ｒ ｒ ｉ 的专业 ， 可 以制 造 ０ ． ０２ ３ ｉ ｎ 环工件 ， 虽 然只有轻

性能最重要的高端发动机工作 ， 基本加并且 ，
Ｆ ｅ ｒ ｒ ｉ 表示其他组件无法弥补缺乏微重量和惯性优势 ， 但在发动机加速上

工则分包 出去 。
Ｅ ｌ ｉ ｔｅＭ ｏｔｏ ｒ ｓｐ ｏｒｔｓ 赛车的良好密封的情况 。 这在测功器的吸收燃起重要作用 。

”

Ｐ ｒｏＳ ｔ ｏ ｃｋ 发动机来源于原始设备制造商料上极为 明显 ， 而他将此作为关键度量然而 ， 以 ｌ ｌ 〇〇〇 ｒ ／ｍ ｉ ｎ 按照尺寸和张
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图 ２ 珩磨专家 Ｎ ｉ ｃ ｋ Ｆｅ ｒ ｒ ｉ 使用不同的珩磨研磨剂 ， 就像外科医生使用不同图 ３ 在装配发动机处于工作温度时 ， 使用加热扭矩板研磨确保理想气缸尺

工具
，

Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ Ｐｅｒｆｏ ｒｍ ａ ｎ ｃｅ 总是拥有各种选择 寸和形状

力运行
一

圈 ， 相对于活塞环岸其必须平Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ 公司使用
“

具有欺骗性的
”

锥形石拭 ， 大多数是拂拭表面上的折叠金属和

坦 ， 并拥有 良好密封 ， 这意味着气缸壁头尽可能取 出 钻孔底部 的 金属 。 现在 ， 垃圾 。 所有这些粗砂可 以产生 巨大的各

的状况是至关重要的 。 尽管 Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ 公司在多 英石 金 刚 石工具可 以 制 造 出 完 美 圆种饰面 ， 取决于使用 的压力 。 在稳定后 ，

其发动机上进行泄露测试 ， 真空是
一

个更度 ， 而不需要特殊工作 。 钻孔 中 的研磨我们将测量表面数量 。 在第一次拉伸 中 ，

重要的指标 。

“
一个 良好的发动机 ， 我们接触 同样要求强有力 的主轴无颤动地旋我更喜欢使用 低拉伸环去除大多数表面

可以仅靠油泵抽出 ２２  ｉ ｎ 真空 。
Ｐ ｒ ｏＳ ｔ ｏ ｃ ｋ转工具 ， 而颤动可 以毁掉

一个成 品 ， 但突 出部分 ， 我相信这将优化我们 的密封

发动 机大 约 为 １ ４２０ ｈ
ｐ （
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） ，ＳＶ－

２０ 让这
一

过程变得更加容易 。程度 。

”

扭矩超过 ８ ００ 丨 １ １）
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） 。这台机床的另

一

个功能是主轴反转 ，Ｆ ｅ ｒ ｒ ｉ 同 样 了 解 了 加 热扭矩板 的珩

我们使用 带有钩形二环和 ２ ｍｍ 油环 的Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ 认为这
一

功能在使用 过程 中可 以获磨价值 。

“

我见 到 过 ， 在模型从周 围环

０ ． ０２３ ｉｎ 钨硬涂层顶环 。

”

活塞也很重要 ， 得最好的效果 。 根据善能 ， 在气缸钻孔境温度上升到 １ ２０ 

°

Ｆ 时 ， 气缸顶部超过

活塞必须精心设计并在钻孔中保持稳定 ， 中 的主轴 反转可 以让 Ｏ ＥＭ 使 用 的机床０ ． ０ ０ １ ｉ ｎ 膨 胀 。 如 果 我 们 在 １ ２０
°

Ｆ温度

保证环的平直 。 然而 ， 组成密封表面 的能力加倍 。
Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ 公司表示尽管这

一

功能时热珩磨并让钻孔保持直线 ， 之后 ， 以

另
一

半气缸饰面和 几何是更大的 因 素 ， 可 以用 于过程 中 的任何时间 ， 但在完成周 围 环境 温 度 测 量 时 ， 钻 孔底 部将更

因为它们有很多变量 。 行程时 ， 特别有帮助 。 其需要编程主轴松 。 另
一

方面 ， 我可 以在 ３ ０
￣

４０ 圈运

从善能 （ 密苏里州圣路易斯 ） 购买控制和可 以在两个方 向运行的珩磨工具行后 ， 拿起热珩磨模型 ， 拆卸模型 、 珩

的新 电脑控制 ＳＶ－

２０ 具有真正垂直行程 ，
／ 研磨剂 。 主轴反转能够制造略 圆钻孔 ， 磨 ， 增 加 到 １ ２０ Ｔ温度 ， 在仅仅两个行

加上特殊工具和研磨剂 ， 能够让 Ｅ ｌ ｉ ｔ ｅ 公并帮助实现所需表面 的粗糙度 。 通过初程 后 ， 钻 孔 中 就 不 止
一

个遗痕 。 没有

司制造出摇臂式机床不能制造的钻孔 。 设检后 ， 反转让珩磨石消除任何不 圆形状 ， 热珩磨 的其他模型 ， 可 能 不得不取 出

置市磨头和行程器通过电脑控制进行 ， 因同 时让石头成型并修整 。 使用研磨剂或０ ． ０ ０ ０３
￣

０ ． ００ ０４ ｉ ｎ 材料来清理螺栓孔周

此具有精确性和可重复性 。 同样 ， 伺服驱刷子反转主轴 ， 同样帮助 消 除折叠金属围 的遗痕 。 如要说 明有什么 区别 的话 ，

动行程器能够精确控制行程反向点 ， 所以和清除表面凹槽 中的
“

珩磨垃圾
”

。从模型开始工作前 的热珩磨将在再利用

不需要手动调整早期机床 。 根据 Ｆ ｅ ｒ ｒ ｉ 所Ｆ ｅ ｒｒ ｉ 表 示 ， 在新模型上 ， 他将使使用过的模型上节约更多时间 。

”

述 ， 他期望的理想情况是至少 ３ ／８  ｉ ｎ 超行用 １ ５ ０ 粗砂金刚石去除待锻件 ， 之后使
“

具有更薄环和 固 有低环 张力 ， 你

程 ， 但因为 甲板高度和气缸长度幸运地获用 ４０ ０ 粗砂并珩磨成型 。

“

我不喜欢在
一

需要钻孔几何结构和钻孔 中和环的低摩

得 １ ／４  ｉ ｎ
。 他试图让工具尽可能靠近主腹个钻孔上花很长时间珩磨 ， 所 以我可能擦密封表面 。

”

Ｆ ｅ ｒ ｒ ｉ 表示 ，

“

这台机床上

板 ， 但不触碰主腹板 ， 而 电脑控制垂直行限制 为 ２０ 或 ３ ０ 个行程 ， 并在模型周 围的 电脑控制珩磨头和行程器为微调和重

程器让这
一

过程变得更加容易 。进行多次打磨 ， 在得到最终尺寸时 ， 反复表面抛光 、 超程及 阴 影 图 形提供灵活

１ ２ｆｔ 珩磨 头 中 的 金 刚 石 帮 助改善转主轴方 向 。

”

他解释道 ，

“

我们之后将性 ， 这
一

切都有益于跑道上的 发动机性

气缸总长度上的钻孔几何结构 。 过去 ，
９００ 粗砂金刚石稳定 ， 并在不 同 阶段拂能 。

”
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