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走进行业

车体生产线

划时代技术引领发展
川崎机器人 以近未来的生产线为构想 ， 推出的车体模拟生产线 ， 集点焊 、 弧焊 、 摩擦搅拌

点焊 （ ＦＳＪ ） 多种焊接技术应用于一体 ， 受到业界的广泛关注 。
更多精彩请扫描二维码

川崎机器人 （天津 ） 有限公司

图 １ 川崎车体生产线亮相 ２０ １ ７ 年中国 （ 昆山 ） 品牌产品进口交易会

崎机器人车体生产线 中 的亮点就

是 摩 擦 搅 拌 点 焊 （
Ｆ Ｓ Ｊ

） 技 术 ，

其被称作轻合 金 划 时 代 的焊接 法 。 这

项技 术荣 获 了 第 ３ ３ 届 日 本产业技术大

奖 、 审 查 委 员 会 特 别 奖 。
Ｆ Ｓ Ｊ 焊 接 技

术 是 与 点焊 、 激光焊接 、 铆 接 等不 同

的新型焊接方法 ， 利 用 了
“

摩擦搅拌
”

原理 ， 通 过 专 用 焊枪 的 高速旋 转 ， 使

焊接材质迅速达到熔点进而相互熔合 ，

达到焊接 的 目 的 。

相 对 于 传 统 的 点焊 ， 摩 擦搅拌 点

焊技术具有多 种优势特点 ：
Ｆ Ｓ Ｊ 的主要

耗能为驱动焊枪两 台 马达消 耗 的 电能 ，

和 以往 的 点 焊相 比 ， 耗 电量 约 降低 到

二十分之
一

， 十分节能 ＞Ｆ Ｓ Ｊ 系统极其

简 约 ， 无需 各 种 修 复 机 ， 原 则 上也不

需要冷却 水和压缩 空 气 等 ， 这样能 够

大 幅 降低设 备 成 本及 运转成本 ， 可 完

全实 现标 准 化 的 机械 自 动 加 工 ， 对 操

作 人 员 的 熟 练 度 和 经验 没有要 求 ， 易

用 性 强 ＜采 用 摩 擦搅 拌点焊 技 术焊接

部位 的 强度 和 以往 的 点焊相 比 毫 不逊

色 ， 品 质 非 常 稳 定 ， 摩 擦 热 度 并 不 会

使 材料 完全熔 化 ， 因 此基 本 不 存在 热

变 形 的 问 题 ， 焊接 部位 品质高 ； 摩擦

搅拌点焊使 用 的焊头工具经过客户 １ ０

万 次 的 实 际使 用 后证实 并 没有 出 现 问

题损 耗 ， 具有超长 使 用 寿命 ＞ 而且和

以往的点焊相 比 ，
Ｆ Ｓ Ｊ 焊接方法不会 出

现焊接 烟 雾 ，
工作环境 十分环保 ， 同

时不 会 使 用 大 电流 ， 因 此也 没有 电 磁

波 噪音 ；

“

理论上对于铝 、 镁 等轻合金

焊接来讲 ，
Ｆ Ｓ Ｊ 焊接方式没有焊接材料

的 限制 。

”

川 崎机器人 （ 天津 ） 有 限公

司 副 总经理濑 田 良孝介绍该 技术 时如

是说 。 因 此 摩 擦揽拌点焊可广 泛应用

于 车辆 、 船舶 、 航 空器 的 面 板及主干

结构 、 以及 交 通标 志 和 建设机械 、 家

电 制 品 、 厨具等各行各业 。

目 前 Ｆ Ｓ Ｊ 应 用 在 以铝合金 为对象
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Ｖｏｇ ｅ ｌ 弗 戈 工 业 传媒 ＭＭ创刊于 １ ８ ９４年

聚焦机器人应用

ＭＭ 现代工业机器人订阅号秉持专业操守拓展行业应

用 ， 构建智能工厂 ， 紧跟发展 ，
全新融入不同领域机

器人的相关应用 。

广告
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图 ２ 摩擦搅拌点焊 （ ＦＳＪ  ） 焊枪

的生产 线 中 ， 获得 了 非常高 的评价 。 同 时在铝合金 以外产

品 的生产上 ，
Ｆ Ｓ Ｊ 焊接技术也被寄予 了 极高 的期望 。 在铝

以 外 的 材质 ， 比 如 钢 的 运 用 领域上 ， 利 用 Ｆ Ｓ Ｊ 已经 实现

了 近距离的短时 间焊接 。 焊枪 采 用 超高强度钢 、 可 以实现

寿命打点 １ 万次 以上 。 面 向 汽车行业利 用 该技术可 以扩大

“

铁
” “

钢铁
”

的领域 ， 实现多种焊接 ： 如 、 超高 张力钢板

间焊接 、 打点距离缩小化 、 薄板和厚板组合 ，
３ 张或 ４ 张

板的焊接等等 。 在将来点焊领域较难焊接 的技术方面 ， 可

以发挥其作用 。

不仅如此 ， 该车体生产线 的领先优势还得益于其设置

了 川 崎 中 国 生产 机型 ＣＸ 系 列 中 的 ＣＸ２ １ ０Ｌ
。
Ｃ Ｘ 系 列大

型通用 机器 人依托于 川 崎的最新科技实现 了 更加高速和更

大面积动作范 围 ， 具有 多种优异性能 。

一

手臂轻量化 、 最

新 防震控制 、 重视最快速度为基础 ， 实现 了ＣＸ 系 列机器

人高速运转 的特点 ， 特别是像搬运等行程较 长的动作 ， 有

效缩短 了动作节拍 ； 通过手臂基座及上部手臂的 中 空设置 ，

实现 了 线缆 、 管路的 内置 ， 具有较大的 中 空 内 径 ， 便于线

缆 、 管路等后续安装及维护 ， 方便迅速应用 和 维护 ； 与 以

往机器人相 比 ， 设置 自 由度 的提升 ， 降低 了机器人 的 占地

面积 ， 同 时增大 了其动作范 围 。

此 外 ， 该 生 产 线 还 采 用 了Ｂ Ｘ 系 列 机 器 人 中 的

Ｂ Ｘ １ ０ ０ Ｓ 和 Ｂ Ｘ ３ ０ ０ Ｌ
。
Ｂ Ｘ １ ０ ０ Ｓ 以其小型化 的 底座 ， 可 以

达到 高密度配置 ；
ＢＸ ３ ０ ０Ｌ 与 以往机型不 同 、 拥有高力矩 、

长手臂 ， 因 此既能对应大型焊枪 、 又能在大范 围 内 实现单

台操作 ， 可 以为客户实现机器人 台数 削 减 。

近 日 ， 川 崎机器 人在 昆 山 花 桥 国 际 博 览 中 心举办 的

２ ０ １ ７ 年 中 国 （ 昆 山 ） 品牌产 品进 口 交 易 会 中 重磅展 出 了

这款车 体 生 产 线 ， 吸 引 了 众 多 观众 的 驻 足 ， 相信 以其 全

新 的 技术 和 优异性能将为 汽车行业带来 更加迅猛 的 发展 。
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