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Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅｓ

运输管理系统

提升企业内部^
物流和运输控制效率

＿＿

利用能够无缝集成到 ＳＡＰ 商务套件中的 Ｏ ｒｂ ｉ ｓ 企业 内部运输控制系统 （简

称 Ｏ ｒｂ ｉ ｓ ＴＳ Ｓ
） 使得 Ｊ ｏｈａｎｎＨ ａｙ 公司实现了对话框支持的数据和文档流 ， 也

使得企业 内部的物流更加顺畅 、 透明 ， 实现了最佳化控制 ， 实现 了急事先办 。

Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓ ＴＳＳ 企业内部运输管理系统和 内部物流的重组为 Ｈａｙ 集团公司带来了更高的效益和物资运输的

透明度

于生产 发动机 、 变速器 、 传动轴

零部件和汽车工业设备的 Ｈ ａ
ｙ 集

团 公司来讲 ， 把企业 内 部的物流过程组

织 的 畅 通 、 高 效 是
一

件 非 常 重要 的事

情 。 为 实 现上述 目 标 ， 这家零部件生

产厂 引进 了使用 操作非常简单 的 Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓ

ＴＳ Ｓ 。 这
一软件系统的移动前端 （

Ｏ ｒｂ ｉ ｓ

Ｍ Ｐ Ｓ
） 采用 的是基于 Ｏ ｒｂ ｉ ｓ 公司多进程

套件基础之上的技术 。 在引进经过 了实

践考验的 Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓＴ Ｓ Ｓ 运输控制 系统时 ，

项 目 负责人非常信任 Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓ 公 司 多年来

在为 Ｈ ａ
ｙ 集 团 公 司 成功 的 完成 了 多个

ＳＡ Ｐ 项 目 过程 中 积 累 的 专 业 技 术 知 识

和经验 。

同时 ，
Ｈ ａｙ 公司 也把他们全部的 内

部物流工作委托给 Ｖｅ ｏ ｌ ｉ ａ 公司来负责 ，

在项 目 进展过程 中 ， 他们也用 电动叉车

取代 了能源消耗高 、 有着二氧化碳排放

的柴油叉车 ， 而且给每
一辆新叉车都配

备了射频扫描单元和
一个操作 Ｏｒｂ ｉ ｓＴＳ Ｓ

运输控制 系统的触摸屏 。

通过与 Ｖｅ ｏ ｌ ｉ ａ 公司
一

起对企业 内部

物流过程优化 、 在使用 了Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓＴ Ｓ Ｓ 运

输管理控制 系统之后将原来的 ３２ 辆地面

运输车辆减少到 了２ ８ 辆 ， 同时也明显的

改善 了运输工人的工作条件 。

借助于 Ｏ ｒ ｂ ｉ ｓＴ Ｓ Ｓ 系统能够实现的

对话控制 的移动式数据采集和无纸化信

息流 ，
工厂的每

一份厂 内运输任务单和

当前运送物资 的状态都会 自 动的登记在

企业的 ＳＡＰ 企业资源管理系统之 中 ， 几

乎是与物资流平行的
‘

实时登记人账
’

。

同 样 ， 也消 除 了 多 余 的空跑行驶 ，

这也就能够毫无 问题的保障 了运输高峰

期 的或者计划外的 内部运输任务 的执行

了 。 系统的辅助功能还能告知叉车驾 驶

员如何最佳的完成运输合 同任务 ， 走什

么路线可 以直接 到达正确 的货物存储位

置 ， 装载所需物资 ， 并且也能够以最快

的速度送达 目 的地 。 软件系统根据运送

距离 、 时间 、
工艺过程的紧迫性等 因 素

确 定每一份运输任务合 同 ， 并 自 动的通

过触摸屏终端实时的告知叉车驾 驶员 。

当
一份运输合同完成之后 ，

Ｏｒｂ ｉ ｓ ＴＳ Ｓ 运

输控制软件系统就会马上确定下
一份运

输合同 。

基于在 Ｂ ａｄＳ ｏｂｅ ｒｂｈ ｅ ｉｎ和Ｂｏ ｃｋｅｎ ａｕ

两地运输管理系统很好的使用 经验 Ｈ ａｙ

集 团 公司正在检验在企业其他生产基地

进一步推广应用 的可能性 。 ＣＥＤ

２０Ｅ１ 现代制造
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