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ＣＡＭ 软件帮助工厂节省时间
Ｇ ｉ ｚ ｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ 公 司 需要 减 少 前置时 间 ， 以 促 进公 司 发 展 。 ３ＤＳ ｙ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 公 司 生 产 的

Ｇ ｉｂｂ ｓＣＡＭ 软件使机床可以 自 动操作 ， 减少 了前置时间 。
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更多蒱彩＊扫描二维码

图 １Ｓｔ ｅｖｅ Ｍ ｏ ｌ ｉ ｎ ａ 相信 Ｇ ｉ ｂ ｂ ｓＣＡＭ 切割零件透视图的准确度和可靠性 ， 可以验证刀具痕迹 ， 显示表

面粗糙度
， 可用于单个刀具和操作 ，

也可以用于刀具和操作组合和整个作业过程 。 在此
，
透视图显

示在 Ｇ ｉｓＭｏＶｅ ｓ ｔ Ａｄ ａ ｐ ｔ 模芯的截面上二次穿过

话说 ， 当上帝关闭一扇窗时 ， 会打

Ｔｆｃｆ
＂

开另一扇 门 。 Ｓ ｔ ｅｖ ｅＭ ｏ ｌ ｉｎ ａ 和 Ｊ ｅ ｆｆ

Ｋｒａｕｓｅ 就是这种情况 ， 当他们预测到 了危

机时便离开了之前的公司 ， 在 Ｃ ａ ｌ ｉ ｆｏ ｒｎ ｉ ａ

开始了 自 己的新事业 。 根据工作经验 ， 他

们知道需要投资 ３ＤＳ ｙ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 公司生产的

Ｇ ｉ ｂ ｂ ｓＣＡＭ 软件 ， 使新公司 Ｇ ｉ ｚｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ

减少前置时间 ， 便于公司发展 。

在 ２０ １ １ 年 ，
Ｍ ｏ ｌ ｉｎａ 是一名制造工程

师 ， 后来成为 Ｇ ｉ ｚｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ 公司的总裁兼

数控程序员 ，
Ｋｒａｕ ｓ ｅ 是一名设计工程师 ，

后来成为副总裁兼主设计师 。 两个人租

了一个 
４０００ ｆｔ

２

（
１ 纪＝

０ ． ０９３ ｍ
２

） 的厂房 ，

开始雇佣 员工 ， 安装必要的设备 ， 成为

了敏感和高价仪器坠落防护箱的一站式

生产商 。 依靠手 中 的订单 ， 从预测试生

产产 品开始 ， 车 间很快配备 了焊机 、 立

式和卧式带锯 、 钻床 、 磨光机 ／ 研磨机 、

固定磨床 、 玻璃珠抛光机 、 压缩机 、 层合

机 、 热成形压力机 、 工具 以及工业缝纫

机。 Ｃｏｒｎｅｒｓｔｏｎｅ 是一台 ＨａａｓＶＦ －２加工中

心 ， 很快被换成了
一

台带有 ２４ 工具变换

器和 ４０／２Ｑ／２５ ｉｎ （ ｌ ｉｎ
＝
２５ ．４ ｍｍ

） 工作行

程的 ＨａａｓＶＦ －

３Ｓｕｐｅｒ
－

Ｓｐｅｅｄ ， 以适应较大

型产品的需要 。

Ｍ ｏ ｌ ｉ ｎ ａ 选择的 Ｇ ｉ ｂｂ ｓＣＡＭ 驱动机床 ，

大部分是基于之前研究计算机辅助制造

软件而得来的经验 。 他发现了一个减少前

４ ２Ｅ１
现代制造 ． 圍 （ Ｉ Ｄ工 ２ ０ １ ７

－

０ ８

置时间 、 提高利润的方法 ， 所以他提议将

外包的造型工作转 由 内部完成 ， 然后开始

寻找计算机辅助制造软件 。 在 Ｗｅ ｓ ｔｅ ｃ 展

销会上 ， 他与计算机辅助 制造供应商进

行了交谈 ，
Ｍ ｏ ｌ ｉ ｎ ａ 称他想要供应商为零

件编程 ， 但没有人能满足这一要求 ， 直

到 Ｇ ｉｂ ｂ ｓＣＡＭ 的到来 。 并将一个零件文

件读取到 Ｇ ｉ ｂｂ ｓＣＡＭ 中 ， 生成 了一个程

序 ， 变更了工具 ， 并在带有 Ａ ｃ ｃｕ － Ｒ ｉ ｔｅ 控

制的三轴 Ｂ ｒ ｉ ｄｇ ｅｐ ｏ ｒ ｔ 上对零件进行加工 。

Ｍｏ ｌ ｉｎａ 称 ：

“

这让我印象非常深刻 。

”

通过这一演示 ，
Ｍ ｏ ｌ ｉｎ ａ 获得了采用

Ｇ ｉｂｂ ｓＣＡＭ 的批准 。 除了加工的速度外 ，

Ｍ ｏ ｌ ｉｎ ａ 还对 Ｇ ｉ ｂ ｂ ｓＣＡＭ 的界面印象非常

深刻 ， 因为他的作业停留在同一屏幕的同

一个页面上 。

“

在需要工具 、 机械加工风

格或设计变更时 ， 我 的部分都保 留在右

侧 ， 无需打开屏幕翻页 。 当我点击需要的

部分时 ， 菜单将落下 。 透视图 、 刀具变更

和刀具痕迹也在右侧 ， 用起来非常简单 。

我可以在几分钟之内完成工作 。 体验是非

常令人满意的 。 我知道我可以为我的老板

获得更大的利润 。

”

几周之后 ， 为 了强调这一策略的成

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ３ Ｇ ｉ ｂ ｂ ｓＣＡＭ 切割零件透视图验证了刀具痕迹 ， 展示了制成较小模具的加工过程中的
一个步骤的

表面粗糙度
，
这适用于 Ｇ Ｐ Ｓ 和追踪装置的前后面

功性 ，
Ｍｏ ｌ ｉｎａ 对老板说 ：

“

即使你在睡觉 ，

机床没有运转 ， 你也在赚钱 。

”

现在 ，
Ｍ ｏ ｌ ｉ ｎ ａ 仍在利用 Ｇ ｉｚｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ

的 Ｇ ｉ ｂ ｂ ｓＣＡＭ 。 现在模具 、 热成ｆ和组

装 外包 的 公 司 可 以将这部分工 作 交给

Ｇ ｉｚｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ
， 可以在三周或者两周 内提供

成品箱 。

对于周 期较长的项 目 ，
Ｍ ｏ ｌ ｉ ｎ ａ 愿意

从工程师那里接收最终的模具设计 ， 这

些工程师工作数周 ， 完成一个产 品 ， 并

在 １ ６ ｈ 后展示完工的模具 。

“

他们在最后

一天给我成品设计 ， 我以为会让我整晚都

进行工作 。 但是 Ｇ ｉ ｂ ｂ ｓＣＡＭ 提高 了我的

效率 ， 我可以快速地进行编程 ， 将零件放

在 Ｈａａｓ 上 ， 然后点击
‘

开始
’

， 接下来就

可以关灯回家了 。 Ｇ ｉ ｂｂｓＣＡＭ 真的让我可

以在晚上睡觉 。

”

高 效 率 的 完 成 工 作 来 自 于 他 对

Ｇ ｉ ｂｂ ｓＣＡＭ 的 使 用 经验 。 例 如 ， 用 于任

何项 目 的 匹配程序可 以与特定工具或风

格相关联 ， 并重复使用 。 当所需的程序

或工具几乎与之前工作 中所使用 的相 同

时 ，
Ｍ ｏ ｌ ｉ ｎ ａ 会将新的零件模型加载在保存

过的文件 中 ， 进行变更 ， 然后点击
“

重

做
”

，
工作就完成 了 。 有时他在工程师给

他 Ｓｏ ｌ ｉ ｄＷｏｒｋｓ 文件后的几分钟后就能完成

编程。

尽管公司所有模具都是铝 制 的 ， 实

现光滑的饰面及尖锐的角 可能耗费几小

时 。 较小型模具的半径非常小 ，
Ｍｏ ｌ ｉｎａ 称 ：

“

当你采用
一个 １ ／３ ２  ｉｎ 的球端統刀时 ， 你

是在浪费时间 ， 尤其是雕刻客户商标时 ，

需要非常尖锐的刀具 。 这些作业经常在一

个曲面上完成 ， 通常是 ３Ｄ 表面 。 当朝两

个方向弯曲时 ， 需要有一个周期 。

”

Ｇ ｉ ｚｚＭｏＶｅｓ ｔ 不需要进行试切 ， 从而减

少了加工时间 。 据 Ｍ ｏ ｌ ｉｎａ 称 ， 他的机床不

会发生问题 ， 他从来不弄坏任何东西 ， 也

从不切穿零件 。 他在星期五晚Ｊ：开始工作 ，

周
一早上就形成了一个完工零件 ， 然后机

床关闭 ， 最后的工具返回变换器内 。 他将

Ｇ ｉ ｂｂ ｓＣＡＭ 的切割零件透视图刀具痕迹验

证应用视为试切。 由于一直可用 ， 他可以

利用这种软件进行单刀具操作 、 多个操作

或整个作业 。

“

如果我无法在屏幕上看到

完成的作业 ， 我需要一直站在机床旁 。

”

Ｇ ｉ ｚｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ 

—半的业务来 自设备制

造商 ， 其余 的业务来 自 客户销售和军工

企业 。 作为保护和展示 附件 ， 原始设备

制造商产品包含用于 Ｇ ｉ ｚ ｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ 无人飞

机 、 Ｑ
－Ｏｐ

ｔ ｉ ｃ ｓ 医疗双 目放大镜 、
Ｓ ｏｕｎｄ 超

声兽医设备和 Ｍｒ．Ｓｐｅａｋｅｒｓ 的专业音频耳

机 的容器 。 经销产 品包括用 于 Ｇ ａ ｒｍ ｉ ｎ
、

Ｆ ｌ ｉ ｒ
、
Ｄ ｅ ｌ ｏ ｒｍ ｅ

、
Ｓ ｐｏ ｒ ｔＤ ｏｇ

Ｇ Ｐ Ｓ设备的容

器和悬滑板容器 ， 通用 的公文包大小的

Ｇ ｉｚｚＭｏＶｅ ｓｔ Ａｄ叩 ｔ
箱 。

Ｇ ｉ ｚｚＭ ｏＶｅ ｓ ｔ 公司共有 １ ０ 个员工 ， 大

多数业务为原型设计 ，
Ｋｒａ ｕ ｓｅ 称公司规模

将在 １ ８ 个月 内 实现增长 。 他说 ， 拒绝在

质量上妥协是公司成功的一个优势 ， 其他

优势还包括快速交货 、 内部作业和拥有高

能力的员工 。

Ｈａａ ｓ 机床和 Ｇ ｉ ｂｂ ｓＣＡＭ 软件同样是

成功 的 关键 因 素 。 Ｍ ｏ ｌ ｉ ｎ ａ 称 ：

“

我对于

Ｇ ｉ ｂｂ ｓＣＡＭ 的体验是完全满意的 。 我无法

对其贡献进行量化 。 因为它的存在 ， 我们

不再外包工作 ， 所以可以说它节约了数周

甚至数月 的交付时间 ， 帮助我们实现质

量要求并保持质量水平 。 可 以确定的是 ，

我极力推荐 Ｇ ｉｂｂｓＣＡＭ 。

”

ＣＥ］

Ｈｔｔ金圍加Ｉ ２ ０ １ ７
－

０ ８
＇ Ｅ３ 现代制造 ４ ３

图 ２ Ａｄ ａ ｐ ｔ 用招制模芯在 Ｈ ａ ａ ｓ Ｖ Ｆ
－

３ Ｓ ｕ ｐｅ ｒ Ｓ ｐｅｅｄ 上经过 １ ９ ｈ ２０ ｍ ｉ ｎ 的加工

ｍｗ ． ｖｏ ｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


