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数控系统

简单地完成加工
Ｋｒｅｎｈｏ ｆＷｅ ｒｋｚｅｕｇｂ ａｕ 公 司采用海德汉 ＴＮＣ６４０ 数控系统实现高精度加工 。

文 丨 约翰 内斯
？

海德汉博士 （ 中 国 ） 有限公司

更多精彩请扫描二维码

６ ６们必须具有制造大量新模具 的

能力 。

”

奥地利 Ｋｒｅ ｎ ｈ ｏ ｆ公司模

具生产经理 Ｆ ｒ ａ ｎ ｚ Ｋ ｒ ａｍｍ ｅ ｒ 说道 。 为了

满足更多模块化的锻模和模座生产能力

的要求 ， 这家公司购买 了两台配海德汉

ＴＮＣ６４０ 数控系统的 Ａｌｚｍｅ ｔａ ｌ ｌ 铣车复合

加 工 中 心 。 ５ 轴 技术和 新 ＣＡＭ 系统使

Ｋｒｅｎｈｏｆ 公司获得巨大进步 。

Ｋ ｒ ｅｎ ｈ ｏ ｆ 公司生产锻件至少 已有 ３００

年的历史 ， 现在大批量生产 中型模具和

批量在 
２００ ０

￣

５ ００ ０００
件之间 。

Ｋ ｒｅｎｈｏ ｆ

正在用 全新方法满足模具 的更高要求 ，

模块化的模座 ， 将其用于未来可换的模

具镶件 。 对于 自 制模具 ， 生产方式的改

变意 味着批量将减小 ， 这是模具制造 中

不常见 的情况 。 重点是精度和 准确性 。

工件最 多 只需两次装卡就能完成加 工 。

Ｋ ｒｅ ｎｈ ｏｆ 自 然选择完整加工 ， 首先车削工

件 ， 然后不改变装卡就进行铣削 。

Ｋ ｒ ａｍｍ ｅ ｒ 与他的员工
一起熟悉 ５ 轴

加工新技术 。他们最终选 中配海德汉 ＴＮＣ

６４０的Ａ ｌ ｚｍ ｅ ｔ ａ ｌ ｌＧ Ｓ １ ２ ０ ０ ／５ＦＤ Ｔ铣 车

复合加工 中心 。

“

我们相信 Ａ ｌ ｚｍ ｅ ｔ ａ ｌ ｌ 能

提供全部所需能力 。 而且 ， 数控系统知

道如何加工 。

”

Ｋｒａｍｍｅｒ 称赞该机的易用

性 ， 方便了他团 队的学习 。

“

模具 的微小误差将导致最终锻件

的严重误差 。

”

Ｆ ｒａｎ ｚＫ ｒａｍｍ ｅ ｒ 解释影响

最高精度的 因素 ， 基础是机床的稳定性 ，

需要极高 的进给轴 刚性 ，
４ 条直线导轨

在这里能看到车削与铣削的完美结合 。 两台配海德汉 ＴＮ Ｃ ６４０ 的全新 Ａ
ｌ ｚｍｅ ｔａ ｌ ｌ ＧＳ  １ ２００／５ ＦＤＴ 加工中心

等 ， 在此基础上 ， 海德汉 ＴＮＣ６４０ 数控

系统全面发挥机床 的动态性能 以及高精

度的联动运动控制 。

在 Ｋｒｅｎｈｏｆ 团队看来 ， 数控系统的操

作性能是亮点 。 例如用 ＴＮＣｒｅｍｏ 快速和

方便地导人 ＣＡＭ系统生成的ＮＣ程序 。
ＴＮＣ

６４０ 的易操作性让 Ｋｒｅ ｎｈｏ ｆ团 队轻松运行

复杂程序 。 事实证明 ， 用子程序组织程序

是有效方法 。 年轻员工用海德汉 Ｋ ｌ ａ ｒ ｔｅｘ ｔ

对话式编程语言在机床上直接编程 ， 毫无

问题。

“

海德汉系统操作清晰 ，尽管功能多 ，

但不杂乱 。

”

Ｆ ｒａｎｚ Ｋｒａｍｍｅｒ 确认道 。

ＴＮＣ６４０能非常轻松地在
一

个程序中

进行车削和铣削加工 ， 铣削与车削 间可

以随时切换 ， 只需要调用相应的短小子

程序 。 对于需要多面加工的工件 ， 技术

人员使用 ＰＬＡＮＥ 功能定义倾斜面和将工

件装夹在摆动工作 台上 。 编程和加工都

在常规的 Ｘ／ Ｆ平面 中 。 探测倾斜面上的

参考点非常容易 ， 也是
一

个常用 的功能 。

技术的高可靠性证 明 ５ 轴技术的选

择 以及其应用是成功 的 ， 当然海德汉数

控系统提供 了很大帮助 ， 标配的功能丰

富 ， 而且易学易 用 。 模具制造方式的改

变将有利于尺寸精度的长期保持 ， 重要

的是锻造加工的可靠性 。
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