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Ｍ ｏ ｔ ａ ｎ 集 团 Ｃｏ ｌ ｏ ｒ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 公 司 为该公司 位

于墨西哥的
一

个大客户提供并安装了
一

套全 自动化且中央材料处理监控的设备

数字化

用于材料流的智能栗

在那些必须推动特别敏感的传动装置处 ， 传感器和控制器需要有应用的优势 。 这里介绍的是一

个人工合成材料加工方面的实例 ， 简要说明数字化为之带来的改善 。

文  Ｉ 
Ｆ ｌｏ ｒ ｉａｎ Ｓｔｏｃｋｅ ｒ

更多精彩请扫描二維码

果在生产设备里应采 用 泵组作为

组合结构件时 ， 那么这些泵必须

能够持续提供关于生产条件的信息 ， 并

且能够实时的对生产条件的变化作 出反

应 。 在输送作业 中所生成敏感介质 时 ，

智 能系统的应用 则 明显有益 。

在人工合成材料的输送 中 ， 部分使

用 强磨料颗粒 。 在此 ， 非常重要的是要

尽可能确保材料流的稳定输送 。 在人工

合成材料的生产 中 ， 生产流程的数字化

能够对于人工合成 材料 的机器 和设 备

始 终保持在
一

个数字化变化 的 现实 水

平上起着 至关重要的作用 。 在此 ， 泵的

作用 很重要 ， 其 中最重要的是保护输送

量 和 烘干装置 的 侧 通道压缩 机和 爪 式

真空泵 。 在人工合成材料生产 中 ， 最新

技 术 的 传感装 置和 频率调节式驱动器

的应用 ， 使得这些部件不仅仅只是成为

加 工原 材料的 主动生产部件 的
一

个组

成部分 ， 而且还参与 到 形成产品及其形

成 产 品 所需 的 泵 和 设备之 间 的 实 时 的

信息交换 。

如何具 体看 材料 流智 能 化 系 统 的

优点和 采 用 这些智能化系统能够使生产

力 达 到 怎样 的 改善 呢 ？Ｍ ｏ ｔ ａｎ 集 团 和

Ｇａ ｒｄｎｅ ｒＤｅｎ ｖ ｅ ｒ
集团 的Ｅ ｌｍ ｏＲ ｉ ｅ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ技

术公司在 Ｋ２０ １ ６ 展览会上对此进行了展

示 。 作业 中 ，
Ｍ ｏ ｔ ａ ｎ 集 团 的 Ｍ ｅ ｔ ｒｏＧ 输

送装置与侧通道压缩机和爪式真空泵协

同作业 。
Ｍ ｏ ｔ ａ ｎ 集团展示的输送装置为

模块化的标准单元式装置 ， 借助于模块

化的标准单元式装置 ，
Ｍ ｏ ｔ ａｎ 可为客户

提供与之实际应用 相 匹配的个性化技术

解决方案 。

整体的功能大于零件组合功能

数字化首先便意味着 ： 联 网 。 为了

使 Ｍ ｅ ｔ ｒｏＧ 系列 装置能够在今后的人工

合成材料加工 中 得 以实 际应用 ，
Ｍ ｏ ｔ ａ ｎ

集 团 和 Ｇ ａ ｒ ｄ ｎ ｅ ｒＤ ｅ ｎ ｖ ｅ ｒ 集 团 的 Ｅ ｌ ｍ ｏ

Ｒ ｉ ｅ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ 技术公司进行 了必要的合作 。

为 了实现压力和真空发生器结构上的 匹

４８Ｃ３ 现代制造
？ 新自肋化与驱劭 ２ ０ １ ７

－

０ ６ ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ｉ 能效高的侧通道压缩机频率是可调

式的
，
其有效效率最大可达 ２ ２ ｋＷ

配则集成 了 最新的逆变器技术 。

这 样 ， 侧 通道压缩机和 爪 式 真

空泵便组成
一

个结构 紧 凑 的 生

产 流程 可调 的 噪 声 低且 吸力 效

力 高 的 可调节 的单元 。 由 此便

能 够实 现可在一个大 的压力 范

围 内 进行调节 的
一级泵 或是多

级泵 的 灵活应 用 ， 并 能 够 与上

级控 制 装置相 连 接 。 频率可 调

的 （ 和 通 过 能 效进行调 节 的 ）

侧 通道压缩机 的极 限值最 大可

达 ２ ２ ｋＷ （ 图 １
） 。

选择应用 发动机以及逆变器

单元作为分 中心 ， 或是应用 用 于

运行 的 开 关箱调节器可使设备

结构具备重要 的灵活性 。 这样 ，

经 济 的驱动 技 术解决方 案便可

具有高性能 ， 也可作为带有 电位

计设定值的
“

单机
”

变频器或是

与 Ｐ ｒｏｆｉ ｂ ｕ ｓ 界面联 网 。

为 了能够使人工合成材料颗

粒在人工合成材料 输 送时对管

道的磨损达到最低 ， 必须保持均

衡的输送速度 。 人工合成材料气

动 式 的 输送 不受 输送管道 长度

的 影响 ， 人工合成材料颗粒必须

达到
一

个设定 的速度 ， 这样人工

合成材料的输送流才能够 与输

送管道的容积相 匹配 。 由变频器

来调节侧通道压缩机的转数 ，
工

合 成 材料 的 输 送速度 以及 输送

量便 能够符合现实 的 生产作业

需 求 。 此外 ， 通 过短时 间 的提

高 侧 通 道压 缩 机 的 转数还可 重

广告

新 回 收这些投放在输送管道里的材料颗

粒 。 设备的加工机器材料的可靠供给是

按照作业的最高峰状况来设计的 。 这样

便能够将停机时间缩短至最低 。

用于生产的侧通道压缩机

例 如 ， 生 产 场 地 位 于 墨 西 哥

Ｍ ｏ ｎ ｔ ｅ ｒ ｒｅ
ｙ 的

一

家生产厂是 Ｍ ｏ ｔ ａｎ 集 团

—■

个大客户 。
Ｍ ｏ ｔ ａ ｎ集 团Ｃ ｏ ｌ ｏ ｒ ｔ ｒ ｏ ｎ ｉ ｃ

公司 为 该客 户 提供 并 安装 了 全 套 自 动

化设备和 材料处理 中 央监控设 备 。 该

客户 的生产系统使用 了 １ ５ ０ ０ 多 个人工

合成材料输送器 ， 此 外 ， 该 客户 使 用

的 ５ ０ ０ 余 个 重量分析 式 的混合和 剂 量

器 按合成材 料颜 色 的 不 同 分为 不 同 的

系 列 。 为 了 生 产 中 设备供应 人 工 合 成

ＪＩＥ克瓶电气 更多信息请访问 ，
ｚ ．

ｐ
ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘｃｏ ｎ ｔａ ｃ ｔ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

， 或致电技术热线４ ０ ０ － ８ ２ ８ －

１ ５ ５ ５

ｍ離溫？垂 ？

Ｉ Ｎ Ｓ Ｐ Ｉ Ｒ Ｉ Ｎ Ｇ  Ｉ ＮＮＯ ＶＡＴ Ｉ ＯＮ Ｓ

ＤＣ －

２０ １ ７
－

０ ２

？  Ｐ Ｈ Ｏ ＥＮ Ｉ Ｘ  ＣＯ Ｎ ＴＡＣＴ  ２０ １ ７

？ｍ ｍ ？ 时易得 （
ＳＫＥＤＤ

） 系列连接器
来 自菲尼克斯电气的创新型ＰＣＢ直连技术

菲尼克斯电气推出 无需焊接的直插式弹簧连接器 。 得益于创新型
＂

Ｓ Ｋ ＥＤ Ｄ
”

直连技

术 ， 无需任何焊接过程即可快速完成连接器与 印刷线路板间的装配 。 ＳＤＣ２ ． ５与

ＳＤＤＣ １ ． ５系列产品提供了单层与双层两种不同解决方案 ， 为您带来快捷可靠的创

新型连接 。

ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自肋化马驵甜 ２ ０ １ ７
－

０ ６
．

Ｅ１
现代制造４９
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图 ３ 装 有频率 调 节 的 Ｉ Ｅ ３ 发动机 的 Ｃ
－

Ｖ Ｌ Ｒ ３ ０ １ 型极 限 真空

泵每小时抽气能力 为 ３ ７０ ｍ
３

， 在持续作业 中极 限真空压为

２ ００ ｍ ｂａ ｒ
，
通过采用发声技术能明显降低音辐射压

材料 ，
Ｍ ｏ ｔ ａ ｎ 集 团 为该客 户 安装 了２ ４

台 大 型 圆 形料仓 ， 这 些大 型 圆 形料仓

安装在称重单元上 ， 与 ４ ８ 个全 自 动化

的 Ｍ ｅ ｔ ｒ ｏ ｌ ｉ ｎ ｋ 材料选择 和 分 配 装置相

连接 ， 并 且 ， 为 了 连接各 台 注塑机还

设置 了整整 长达 丨 〇 〇ｋｍ 的管道 。 为 了

材料烘干 ， 该客户 采用 了 １ ６ 台容量为

２ ４ ０ ０ｍ
３

的 Ｌｕ ｘ ｏ ｒ
－

ｄ 型烘干机 以及 １ ０４

台 烘干调节 装置 。 最 末 端 的 综合 装置

通 过控 制 网 生 产流程和设备控制 装置

来 实 现 整 套设备 的操作与 监控 。 该全

套 自 动化设备 和 材料处理 的控 制 方 案

基于 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒ ｎ ｅ ｔ 进行信息传输 ， 借助于

一

个上级 图 像化 系 统实 现 了 材料 的烘

干 、 混合 、 输送 以及储料所需控 制 设

备的集成 。
Ｍ ｏ ｔ ａｎ 集 团 Ｃ ｏ ｌ ｏ ｒ ｔ ｒ ｏ ｎ ｉ ｃ 公

司 的 销 售 经理 Ｄ ｅ ｔ ｌ ｅ ｖＳ ｃ ｈｍ ｉ ｄ ｔ 说 明 ，

为 了 实 现该套设备 的安全运行 ， 该设

计方 案必须 采 用 真空 技 术 。 这样 ， 该

大客户 的每条生产线均设置有 ２ ５ 台注

塑机 ， 每 台 注 塑机带有两 台 侧 通道压

缩机 ， 以供应新材料 和 准 备研磨 的 材

料 。 为此 ， 鼓风喷射装 置选择 交替开

和 关 作 业模 式 ， 以保持各单个机组 的

作业运行 时 间 基本相 等 。 此 项 应 用 选

用 的是 Ｇ ａ ｒ ｄ ｎ ｅ ｒＤ ｅ ｎ ｖ ｅ ｒ 集 团 的 Ｅ ｌｍ ｏ

Ｒ ｉ ｅ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ 技术公司提供的 Ｖｅ ｌ ｏ ｃ ｉ ｓ 型侧

通道压缩机 。
Ｄ ｅ ｔ ｌ ｅ ｖＳ ｃ ｈ ｍ ｉ ｄ ｔ 说 ：

“

该

型 侧 通道压缩 机绝对不需保养 ， 且在

整个作业流程 中 噪声 很低 。

”

他认为该型 侧通道注 塑 机 的

另
一

优 点是 ， 频率调节装置

通过适配 空气量 来 达 到 所需

的个性化材料通行 能力 ， 从

而 实 现合适 的且高 效率 的材

料输送 。

确保作业的节能潜力高

从 图表 中便可清楚看 出 ，

该设备 通 过 智 能 变频器 技术

的 应用 在 材料 流量 不 同 的 情

况下均能够达到节能 （ 图 ２
） ，

该 图 表 中 的例子是
一

个 由 单

个频率调节的 １ｋＷ 侧通道压缩机的作

业运行 能耗计 算 的 实 例 。 在 ２ ００ ０ ０ｈ

的作业运行 时 间 内 ， 如 果在该 作业期

间 仅 能够节 电 １ ０％ 的话 ， 电 的 价格 以

每千 瓦 ０ ． １ ３ 欧元计算 ， 那么 ， 该侧 通

道压缩机便可节省 ３ ９ ０ ０ 欧元 。

由 此可见 ， 设备 的可持续性节省生

产成本的可能性还没有完全开发 出 来 。

在该坚实耐 用 的 、 低 噪 声 和 无需保养

的压缩 机 和 真 空泵 的 模块化 的设备方

案 中 ， 装配有适配 的且按 作业需 求进

行调节 的调节装置 ， 节省运行成 本 的

潜力还很 大 ， 设备 制 造商 或 是设备使

用 厂 家可通过频率调节 的驱动 设备 线

及其 与设备 技 术 装置 的 灵 活 匹 配来进

一

步开 发 可持续性节省生产 成本 的 可

能性 。

在 Ｋ２ ０ １ ６ 展 览会上 ， 人们对
一个

装 有 隔 音 材料输送 管 的 材 料 输 送 系 统

表 现 出 了 特殊兴趣 ， 该 装 有 隔 音材料

输送管连接着
一

个频率调节 的 侧通 道

压缩机 。 该系统可这样作差别化调整 ，

在材料 输送 时强 力 降低 噪 声 ， 以达 到

万 无
一

失 的 输送材料 ， 并使对材料 输

送对管道 的 损 害 达 到 最 低化 （ 图 ３
） 。

在 人工 合成 材料颗粒 的 磨蚀性强 的情

况 下 ， 特别 适合 釆 用 这样 的 装 有 隔 音

材料输送管的材料输送系统 。

标准单元式结构可提高系统

作业的灵活性

如 果 生 产 需 要 发 生 变 化 ， 那 么

Ｍ ｅ ｔ ｒ ｏＧ 系 列 的 带有压力 和 真 空发 生

器 的模块化标 准 单元式结构 的 系 统则

能够与 作业所需 的 材料流量 实 现最佳

匹配 。 此外 ，
Ｇ ａ ｒ ｄ ｎ ｅ ｒＤ ｅ ｎ ｖ ｅ ｒ 集 团 的

Ｅ ｌ ｍ ｏＲ ｉ ｅ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ 技术公司还为各种不 同

容 量 的 输送器研发 出 了 不 同 尺 寸大小
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