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图 １ 该涂料机通过一个多重触摸操作屏进行操作

涂料技术

嵌入式 ＰＣ 控制涂料设备
英国企业 Ｓ ｈ

ｙ
ｒ ｅ 公司研发出 了一种涂料技术方法 ， 并用该涂料技术方法生产制造变色眼镜 。

该涂料设备 由
一

个结构紧凑的嵌人式 ＰＣ 进行控制 。 使用 自动化软件 Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔ 可使该控制装置灵活

接入企业的虚拟私人网络 。
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国 家族企业 Ｓ ｈ ｙ
ｒ ｅ 公司 的创始人

Ｌ ｅ ｅＧ ｏ ｕ ｇ ｈ 解释 ， 为什么他的企

业决 定 采 取这样 的 技术解决方案 。 他

说 ：

“

我们 ２０ １ ４ 年首次在 Ｂ ｒ ｉｍ ｉ ｎ
ｇ
ｈａｍ

的 Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ ｓ＆Ｃ ｏ ｎ ｔ ｒ ｏ ｌ ｓ 展 览上接触 到 了

Ｂ ｅ ｃ ｋｈｏ ｆｆ公司 。 当 时 ，
Ｂ ｅｄｃｈｏ ｆｆ公司的

伺服马达的 ０ＣＴ 技术给我们 的 印象非常

深刻 。 由于我们 当 时必须将驱动器集成

到机器里 ， 因此正在寻求
一

种结构非常

紧凑 的技术解决方案 。 通过使 ＡＭ ８ １ ０ ０

型伺 服马达采 用 ＯＣ Ｔ 技术 ， 我们 的机

器便能够使用 高为 ２０ｃｍ 的配 电箱 ； 这

样 ， 便能够大大节省机器的 占位 。 因为

试验室的空 间通常使用 成本高 ， 而且试

验室空间 也不太大 ， 因 此 ， 将 ＡＭ ８ １ ０ ０

型伺 服马达采用 ０ Ｃ Ｔ 技术成 了 我们试

验室的
一

个决定性的标准 。

”

Ｓ ｈ ｙ
ｒ ｅ 公 司 使 用 了

一

台 装有 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｌ

Ａ ｔ ｏｍ 处理器的 ＣＸ５ １ ２０ 型嵌人式 ＰＣ 作

为涂料设备 的 控 制装置 ， 并且使 用 了

Ｔｗ ｉｎｃ ａｔ ３ 自动化软件 。

釆用 Ｃ Ｐ２ ９ １ ２ 型多 重触摸操作屏操

作和 管理菜 单 ，
Ｃ Ｐ２ ９ １ ２ 型多 重触摸操

作屏 正 面设置符合保护 等级 Ｉ Ｐ６ ５
， 背

面 设 置 符 合 保 护 等 级 Ｉ Ｐ ２ ０
。 该 型 触

摸操作屏符合涂料设备 的理想应 用 要

求 。 Ｓ ｈｙｒ ｅ 公司的创始人 Ｌ ｅ ｅＧ ｏ ｕ ｇｈ 对

Ｃ Ｐ２ ９ １ ２ 型 多 重触摸操作屏的控制灵活

性非常满意 ， 例如 ， 在研发阶段可升级

到 Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔ３ 。 Ｓ ｈ ｙ
ｒ ｅ 公司 的创始人兼经

理强调说 ：

“

ＰＣ 平 台 的连接性能是该涂

料设备的控制装置的 又
一优点 ， 可直接

接人我们公司的虚拟私人网络 。

”

他说 ：

“

在 出 现错误 的情 况 下 ， 我

们能够随时从位于 Ｓ ｈ ｒｏｐ ｓ ｈ ｉ ｒ ｅ 的 中心通

过一个可靠的 因特 网界面为我们 的客户
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提供支持 。 涂料机装有半导体开关和传

感器 、
Ｌ ＥＤ 照 明灯和无刷 电动机以及不

需要进行润滑 的轴承 ， 这样可绝对将该

涂料机的维修保养费用 以及停机时间 降

至最低 。 由于可 利 用 我们存储在系统里

的数据 ， 专家可远程迅速查 明该涂料机

出 现 问题的原 因 或是提 出 改进的建议 ，

这就意味着 ， 不要求专家在作业现场 。

”

生产制造变色眼镜的新方法

变色 眼镜镜片对短波照光的强度反

应敏感 ， 是美 国 在上个世纪 ６ ０ 年 代 中

期发 明 的 。 照光变暗 （ 光敏铬 ） 方法基

于在玻璃镜片里嵌人的银盐 ， 银盐与紫

外线接触 ， 转变成 中性的光敏铬并且不

透光 。 但是 ， 这两种变色眼镜的生产制

造方法成本 昂贵 ， 制造出 的变 色眼镜相

对价格高 。 为此 ，
Ｓ ｈ

ｙ
ｒ ｅ 公司实现了

一

个小的革命 ， 这家年轻的企业研发 出 了

涂料机 。 使用 该涂料机可将光敏铬涂在

眼镜镜片上 ， 订购采用这种方法生产制

造的变色眼镜的价格是通常变 色 眼镜的

１ ／ １ ０
。

自 ２ ０ 世纪 ６０ 年代市场上 出现 了第

一批变色 眼镜 以来 ， 这个领域便 由 几个

大公司控制着 。 而英 国企业 Ｓ ｈｙ
ｒ ｅ 公司

研发 了涂料方法后 ， 较大的光学企业和

图 ３ 涂料机装配的伺服马达采用 ＯＣＴ 技术
，
由此节省了安装空间

实验室可采用这种方法生产变色眼镜的

镜片 ， 大量储存价格 昂贵照光变暗的变

色 眼镜镜片 的时代 已经过去了 。 英国企

业 Ｓ ｈ ｙ
ｒ ｅ 公司 的两位经理 ， 同 时也是将

光敏铬涂在变色眼镜镜片上这
一

技术的

发明人 Ｌ ｅ ｅＧｏｕｇｈ 和 Ｄ ａ ｎＨ ａｎ ｃ ｕ 在说明

他 们 的经营理念时说 ，

“

研发将光敏铬

涂在眼镜镜片上的方法是我们所遇到 的

第
一

个大的挑战 ， 而我们所遇到 的第二

个大的挑战是 自行设计涂料机 。

”

采 用 这种方法生产 制造变色 眼镜 ，

成本仅是迄今为止传统的生产变 色眼镜

图 ４ 变色眼镜对短波照光的强ｋ反应敏感
，
美

国在 ２０ 世纪 ６０ 年代中期发明了变色眼镜

图 ２ Ｓ ｈ
ｙ

ｒｅ 公司 的创始人 Ｌｅ ｅＧ ｏ ｕ
ｇ
ｈ （ 左 ） 和 Ｄ ａ ｎＨ ａ ｎ ｃｕ 对变色眼镜市场进行了革命 ：

可使用 由他

们二人研发的涂料方法生产制造光敏铬眼镜镜片 ，
且采用这种方法生产制造变色眼镜 ，

成本仅是迄

今为止传统的生产制造变色眼镜成本的 １ ／ １ ０

成本的十分之
一

。

在生产制造变 色 眼镜时 ， 第
一

步是

将眼镜镜片放置在输送带上 ， 送人涂料

机 。 在此 ， 眼镜镜片经过 ５ 级化学清洗

流程 ， 最后进行干燥处理 。 之后 ， 眼镜

镜片在
一

个浸溃站进行涂料 。 接着 ， 由

一

个光学仪器对上有涂料的 眼镜镜片进

行打磨 ， 使之适合变 色眼镜镜架的尺寸

大小 。 采用 Ｓ ｈ ｙ
ｒ ｅ 公司研发的方法生产

制造变色 眼镜 ， 成本约为迄 今为止传统

的生产变 色眼镜成本的十分之
一

。 传统

的多 色性变色眼镜为灰色或棕色 ， 而采

用 Ｓ ｈ ｙ
ｒ ｅ 公 司研发的这种方法制造变色

眼镜还有
一

个优点 ， 那就是可按照人们

的意愿选择各种理想颜 色 的变色 眼镜 ，

也可选择过渡色变色眼镜 。 ｍ
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