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Ｃａ ｓｅＳ ｔｕｄ ｙ

配备精良 ， 在阀 岛 ＣＰＸ／Ｍ ＰＡ 上采用 比例

压力阀 ＶＰ ＰＭ
， 应对定制化的幅面变更

比例阀

包装机制造商中的标新立异者

“

我们按订单设计的理念 ， 将我们 与大部分的包装机器制造商区分开

来 。

”

Ｔｒａｎ ｓｎｏｖａ
－Ｒ ｕ ｆ的副总经埋 Ｍ ｉ ｃｈａｅ ｌ Ｒｕ ｆ说道 。 除 了先进的机器人和控制

技术之外 ， 该公司还使用 了Ｆ ｅ ｓ ｔ ｏ 气动 自 动化技术 ， 尤其是闽岛上的比例阀

技术 。

０
前许多包装机器制造商主要生产

带滑动 、 堆码和分拣链 的 标准包

装机 ， 而 Ｔｒａｎ ｓｎｏｖａ－Ｒｕｆ 则采用 了定制化 、

基于机器人的包装 、 堆码和抓取解决方

案 ， 形成 了节省空间 的 、 节能 的紧凑系

统 ， 功率密度高 ， 规格更换快 。 该创新

制造商每年可交付 １ ０ ０ 多条交钥匙包装

更多精彩请扫描二维码

线 ， 用 于拾取 、 包装和堆码 。 这些解决

方案精确根据客户要求定制 ， 覆盖最终

包装的整个过程链 。 所 以 ， 该公司 目 前

取得了两位数的年增长率 。

微型模块化系统

Ｍ ｉ ｃｈ ａ ｅ ｌＲｕ ｆ 面带 自 信地侃侃而谈 ：

“

得 益 于 Ｆｅ ｓ ｔｏ 的 比 例 阀 ， 我们 为 我们 定 制

的 模块 化 包装和 码 垛 系 统 找到 了 合适 的 产

品 〇

”

Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ Ｒ ｕ ｆ
， 副总经理 ，

Ｔｒａ ｎ ｓ ｎ ｏｖａ
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“

我们放弃 了我们
一尘不变的机器项 目 ，

转而投人到微型模块化的领域 中 。 就跟

乐高积木
一

样 ， 得益于这样的理念 ， 包

装机器工程领域前所未有的理念 ， 之前

无法想象 的解决方案现在也能实现 了 。

微型模块式功能元件 ， 我们 用 之按客户

的特定要求配置 。 对于每个模块 ， 储存

了
一

份 ＣＡＤ 模板 ， 有相应的硬件和软

件 。 按照不 同客户 的要求来组合这些模

块 ， 其成果就是定制化的包装解决方案 ，

真正意义上 的按单设计 。 而且我 们还获

得 了竞争优势 。

”

每年 ， 该 公 司 集成 大 约 ２ ０ ０ 台机

器人 ， 提供关键优势 ： 更好的灵活性 （ 尤

其是对于特种机器来说 ） 、 更好的 输送

和 更快 的 幅 面 规格 更换 。 关键是 客 户

的特定需求 。
Ｒ ｕ ｆ 解释说 ：

“

每次这些

需求都不尽相 同 。

”

Ｔ ｒ ａ ｎ ｓ ｎ ｏ ｖ ａ
－ Ｒ ｕ ｆ 机

器 用 于 包装各种 各样 的 产 品 ， 从纽 扣

电池和意大利香肠到 ＩＶ 袋子 、 冰箱 以

及 甚 至控 制 柜 ； 从食 品 、 化妆 品 、 非

食 品 和化工 行业
一直 延伸至 医疗和 制

药产品 。

气动比例技术

市场需要具有成本效益的生产系统 ，

可调夹爪
：
有时必须处理不同规格的包装盒 ， 有时需要处理整个欧标栈板 只有比例技术能实现快

速而经济的规格变更

诊断和远程维护

比 例 压 力 阀 Ｖ Ｐ ＰＭ 集 成 在 阀 岛

Ｃ Ｐ Ｘ ／Ｍ ＰＡ 上 ， 其 电气元件有数字量输

人和输 出 ， 可用 于控制盒监控过程的每

个部分 。 通过互联 网 可访 问 Ｃ ＰＸ
， 并

提取诊断数据 。 这意味着 ， 无论什么时

候需要维护 ， 可用 远程诊断快速确定 问

题是否可被快速纠正或在极少数情况下

整个阀或 阀 岛必须被更换 。
Ｍ ｉ ｃｈ ａ ｅ ｌＲｕ ｆ

面带微笑的说道 ：

“

作为
一

家 中 型企业 ，

我们现在能为我们全球客户提供最优质

的服务 。

”

ｍ

空间的最优利用 ： 该堆码系统组成了
一

条高度 自动化包装线的末段

可轻松地完成频繁的产 品和包装规格更

换 。 而这种场合 中 ， 气动 自 动化技术大

有可为 。 包装和堆码工作区的抓取模块

配备 了 真空技术 、 气缸 、 气爪和 阀 岛 。

这里关键 的技术室 比例压力 阀 ， 集成在

现场 的 阀 岛 Ｃ ＰＸ ／Ｍ ＰＡ 上 。
Ｆ ｅ ｓ ｔ ｏ 产 品

经理 Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃｈＳ ｉｘ ｔ 解释说 ：

“

其被精确定

位在需要压力 的地方 。

”

比例压力 阀 Ｖ Ｐ ＰＭ 调节平行气爪

的接触压力 。 以牢固地抓取包装 ， 同 时

不产生 形变 或损坏 。 抓取压力 受 多 种

因 素左 右 ， 例 如 充足度 、 包 装密度 或

重量 。 控 制 精度和 重 复精度 同 样十分

重要 。 得益于 比 例 技 术 ， 可 随 时进行

调整 。 因 为 系 统有 时必须处理 １ ０ ０ 多

种 不 同 的规格 ， 所 以这是必需 的 。 这

些规格作为菜单参数 ， 在 Ｔ ｒ ａ ｎ ｓ ｎ ｏ ｖ ａ
－

Ｒ ｕ ｆ开发 的Ｓ Ｉ Ｍ Ｐ Ｌ ０应用 程序 中进行

管理 。 软 件允许机器操 作 员 创 建信 的

堆 码 样 式 ， 在生 产 中 导人机器人控制

系统 ， 无需编程技能 。
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