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走进行业

码垛机器人

一个甜蜜的解决方案

库卡机器人帮助塞尔维 亚糖业制造商 Ｓｕ ｎｏｋｏ 实现 ０ 动化码垛操作 。

文 丨 库卡机器人 （上海 ） 有限公司

溯过往 ， 塞尔维亚的 Ｓ ｕ ｎ ｏ ｋ ｏ 公

司距今 已有 １ ０ ０ 年辉煌 的 制 糖历

史 。 如 今其市场份额 已经超过 了５ ０％ ，

该公 荀 是 巴 尔 干地 区 最大 的 糖业 制 造

商 和 出 口 商 。 为 确 保公 司 的 可持 续 发

展 ， 该 公 司
一直致力 于 优化其 生 产 流

程 。

从 ２ ０ ０ ３ 年 起 ，
Ｓ ｕ ｎ ｏ ｋ ｏ 已 经 在 其

佛 尔 巴 斯 ， 派郡斯和 科瓦 契 察 的 工 厂

投 资 了
一

亿 多 欧 元 以 增 加 设 备 和 实

现设备 现 代 化 。 其 现 代 化 战 略包括产

能扩 张 ， 提 高 能 量 效率 ， 以及在环保

和 缩 减 生 产 成本方面进行投 资 ， 在这

一过程 中 ， 自 动化是 不可避免 的 。 如

今 在 该 公 闻 科 瓦 契 察 工 厂 里 ，

一 个

ＫＵＫＡＫＲ １ ２ ０Ｒ ３ ２ ０ ０ＰＡ型机器人正

可靠地 以 每小 时近 ｌ 〇 ｔ 的 速 度 为 １ ０ ０

个糖 品包装 进行码垛堆积 ， 借助 于 机

器 人 ， 显著节约 了 生 产 循环 时 间 ， 还

提高 了 包装 和 码 垛操 作 以及 质量 的 可

靠性 。

产能压力 引发 自 动化需求

Ｓ ｕ ｎ ｏ ｋ ｏ 公 司 能 够 为 市 场 提 供 各

种 尺 寸包 装 的糖 品 ， 其 中 包括 ７ ５ ０
ｇ 、

ｌ ｋ ｇ 、
５ ｋ ｇ 和 １ ０ ｋ ｇ 的 家 庭 用 包 装 ，

还 有 ２ ５ ｋ ｇ 和 ５ ０ ｋ ｇ 的 大 包 装 ， 当 然

ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 器 八２０ １ ７
－

０４ 

？

Ｅ１ 
现代制造４ １
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图 ２ 这一包装单元利用滚动式传送系统将包在热塑薄膜里的 １ ０ 包 １ｋ
ｇ 装的糖果运送 、 码垛在

还有 １ ０ ０ ０ｋ ｇ 和 １ ２ ０ ０ｋ ｇ 的 特大包 装 。

近年 来该公 司 订 单增 长 势头 强劲 ， 这

就使得其生产设备 能 力 ， 尤其是装填 、

包装 和 码垛工 作 ， 难 以 跟上这 样 的供

应速度 ， 影 响货 期 。 为 确保产 能压力

不会危及到企业发展 ，
Ｓ ｕ ｎ ｏ ｋ ｏ 公司与

Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ

－

ｔ ｅ ｃ 公 司 签订协议 ， 在科瓦契察

工 厂对 １ｋ ｇ 和 １ ０ｋ ｇ 装 的糖 品 进行 自

动化包装 。

目 标是为 了顺应未来 的 产能增 长 ，

而 实现糖 品 包装 速度 的 增 长 。 这一包

装 单元利 用 滚 动 式 传送 系 统将包在 热

塑 薄膜里的 １ ０ 包 １ｋ ｇ 装 的 糖果运送 、

码垛在 欧 洲 标 准 货盘上 ， 再用 塑 料膜

包好 以备运送 。 在选择 自 动 化解 决方

案时 ，
Ｓ ｕ ｎ ｏ ｋ ｏ 公司不仅要求能够大幅

度增 加 产能 ， 还 想借此 降低 包装 的 损

坏程度 。 于 此 同 时 ， 决 策者 们 还 想 要

最 大 限 度地保 障 工 作 场 所 的 安 全性 。

Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ

－

ｔ ｅ ｃ 公 司 位于塞尔维亚 的泰梅林

镇 ， 面 向 各行业分 支 专 业从 事包 装 与

码垛 系 统等 的 开 发 ， 解决客 户 的 物 流

运 输需 求 。 该 公 司 在 托盘码垛领域有

着 很 十 分强 大 的 专业 能力 ， 他们 在 传

统 的码垛和 以机器 人 为基础 的 自 动 码

垛方面都有着极为丰富 的经验 。

狭小空间 内具备灵活性

由 于 工 作 现 场 的 结 构 条 件 限 制 ，

Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ
－

ｔ ｅ ｃ 公 司在实施 自 动化解决方案

时 面 临 着几 项 难 点 。 首 先 ，
ｌ ｋ ｇ 以 及

１ ０ｋ ｇ 包 装 的 装 填 系 统很靠近再度 装

填 区域 的设备 ， 这 样就大大 限 制 了 可

操作空 间 ， 此 外 ， 工作 区域还 受 到 叉

车通行道的 限制 。 于是 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ
－

ｔ ｅ ｃ 公 司

倾 向 ｆ
一

种现代化的机器人解决方案 ，

其 灵 活性使 其 能够被整合 到 目 前 已 存

在的运输线路 中 。

而 Ｋ Ｕ ＫＡ 便是能帮助其解决这些

难 点 的 首选 公 司 ， 因 为 此 前这两 家 公

荀 就 已经 携 手合 作 过 多个项 目 。 机器

人 需要被安装 在能让 其轻易 接 触 到 托

盘堆垛 、 保护性包装 进给装置和 包装

拉伸设备 的位置 。 基 于 这些特殊 的 要

欧洲标准货盘上
，
再用塑料膜包好以备运送

求 ，
ＫＵＫＡＫＲ１ ２ ０Ｒ ３ ２ ０ ０ＰＡ型机器

人人选 了 。

实现产能提升

有 了 合 适 的设 备 ， 这
一

自 动 化 解

决方 案进人 了 试 用 阶段 。 两条 传送 带

首先运送 １ ０ｋ
ｇ 和 １ｋ

ｇ 包装 的糖果 至

机器 人工位 ， 然 后机器 人将 包 装提起

并 稳定地放置在
一个欧洲标 准托盘上 。

接 着机器 人将一个 用 来 防止托盘上下

层 之 间 受 潮 的 衬 垫 放 置 在 每 一 层 之

间 ， 此时 ， 会用 到 由 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ

－

ｔ ｅ ｃ 公司特

别 开 发 出 的 气动 抓 手 。 合计每一个托

盘上均 载 有 １ ０ ０ 个糖 品 包装 ， 每个 重

ｌ 〇 ｋｇ 。

机器 人在两条生 产 线上工 作 ， 每

小 时 能 够 处 理 ９ ６ ０ 个 包 装 ， 因 此 ， 每

个ＫＵＫＡＫ Ｒ １ ２ ０Ｒ ３ ２ ０ ０ＰＡ型机器人

可 以在 每小时包 装 近 １ ０ ｔ 的糖 果 。 如

果 仅 仅 使 用 人工 ， 这 绝对是 无法 实 现

的 。 当 托盘 装 满 后 ， 机器 人 为 其 包 上

保 护膜 ， 然后托盘 就可 以被运送 至 下

一个工序 。

码垛机器人的必要性

ＫＵＫＡＫ Ｒ１ ２ ０Ｒ ３ ２ ０ ０ＰＡ型机器

人 是 Ｋ ＲＱＵＡＮ Ｔ Ｅ Ｃ 系 列 中 的
一

种 码

垛机器人 。 该系列机器 人是专 门 为码垛

工作设计 的 ， 采 用 了 坚 固 且流 线 型 的

设计 。 这种机器 人 有三种有效载 荷变

体 ： 分别为 １ ２ ０ｋ
ｇ 、

１ ８ ０ｋｇ 和 ２４０ｋ
ｇ 的 。

每
一

种 变 体均有 ３ ２ ０ ０ｍ ｍ 的伸展 幅度

而且能达 到 ２ ５ ０ ０ｍｍ 的 堆叠高度 。 该

系 列 机器 人 的其他 优点 有所需 工 作空

间 小 、 循环 时 间 短 、 再现性高 等 。 这

款机器 人在科瓦契 察工 厂 的 安 装 过程

非常简易 。 结合 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ

－

ｔ ｅ ｃ 公司 的开发

理念 ，
ｌＯＪ ＫＡＫ Ｒ １ ２ ０Ｒ ３ ２ ０ ０ＰＡ型机

器 人 的灵活性和 伸展范 围 使托盘码垛 、

保护膜进 给装 置 和 托盘包装 单元快速

整合到 了机器人工位上 。

达到期望值

Ｋ Ｕ ＫＡ 公 司 的 机器 人 不管从 哪
一

个方 面 ， 都 圆 满 达 成 了 客 户 的 需 求 。

客 户 员 工 因 长 时 间 在 高 温 或 低 温 下 弯

腰背 负 重 物所产生 的 高 强度 身 体 负 荷

已 经得到 了 极大地 减轻 。 现在 员 工 们

只 是 负 责 管控 该 流 程 。 此外 ， 由 于 自

动 化 的 应 用 ， 包装 的速度与质量 都 大

幅 度提高 了 ， 因 此 码垛 工作 的效率极

其 明 显地提升 了 。 使 用 了 自 动化 系 统

后 ， 现在 Ｓ ｕ ｎ ｏｋ ｏ 公司 已经为进
一

步增

长做好准备 了 。

４ ２ＥＪ
现代制造 ？

 ｉ ｓ ｓｒｅ工业ｍ器ａ２ 〇 １ ７
－
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