
走进行业 ＩＣａ ｓｅＳ ｔ ｕｄｙ

测量

会说话的
“

数据
”

直径 、 孔距 、 公差一组组看似毫无关联的数据对于普通人来说是枯燥乏味的 ， 但是对于

工厂的测量人 员来说 ， 这些数据却是会
“

说话
”

的 ， 这些数据不仅可以
“

告诉
’ ’

技术人员被

测芩件是否合格 ， 而且其数据的稳定性与否还关乎到车间生产过程是否稳定 。 换句话说 ， 精

准的测量就像是生产的眼睛 ， 对于企业生产而言重要且不可或缺 。

图 １ Ｉ ＫＤ 董事长兼总经理张建成先生

文 丨 卡尔蔡司 （上海 ） 管理有限公司

生产的眼睛

博格华纳 （
Ｂｏｉｇｗａｍｅｒ

） 年度创新奖 、

法雷奥集 团 （
Ｖａ ｌ ｅ ｏ

） 质量改进奖 、 索格

菲 （ Ｓ ｏｇ
ｅｆｉ

） 最佳供应商奖 项 、 克诺尔

（ Ｋ ｎ ｏ ｒ ｒ
－Ｂ ｒ ｅｍ ｓ ｅ

） 东亚最佳交付供应商奖

项 以及连续五年荣获博世 （ Ｂ ｏ ｓ ｃｈ
） 优选

供应商认证等所有这些荣誉奖项都归属

于
一

个名 不见经传 的企业 爱柯迪股

份有限公司 （简称 ＩＫＤ
） ， 作为

一个专注

于铝合金汽车精密零部件生产研发的企

业而言 ， 上述荣誉或许从
一

个侧面肯定

了 ＩＫＤ 的付出及回报 。

“

虽然 ＩＫＤ 是定位于汽车制造业的二

级供应商 ， 但是众所周知要想成为诸如

博世 （
Ｂｏ ｓｃｈ

） 、 麦格纳 （
ＭＡＧＮＡ

） 、 大陆

（
Ｃ ｏｎ ｔ ｉ ｎｅ ｎ ｔａ ｌ

） 、 法 雷 奥 集 团 （
Ｖａ ｌ ｅｏ

） 、

马勒 （Ｍ ａｈ ｌ ｅ
） 等世界知名 汽车零部件企

业的供应商绝非易事 ， 在这之 中产品 的

质量 、 精度甚至稳定性等等都至关重要 。

而所有这一切 ， 不是我们或者客户谁说

了就能算 ， 最终还是要看测量数据 。

”

 ＩＫＤ

董事长兼总经理张建成先生如是说 。

蔡司之后 再无他选

成立于 １ ９％ 年的 ＩＫＤ
， 今年恰逢其

５２ＧＤ 现代制造ｎ
＇

ｔ金圍加工 ２０ １ ７
－

０ ９

成立 ２０ 周年 。
ＩＫＤ 起家于压铸产品 ， 直

到 １ ９９９ 年才开始正式涉足汽车零部件产

品 。

“

当时 ， 集 团领导层看好汽车零部件

这个行业 ，

一

方面源于其市场前景 ， 另

一

方面则是因为这个行业客户群体营造

的氛 围不
一

样 。 换句话说 ， 有这么多世

界先进的客户在背后督促你 ， 对于 ＩＫＤ

的督促与助 推都大有裨益 。

”

张总直言

道 ，

“

而对于立志成为世界顶级供应商的

ＩＫＤ来说这种积极的环境才是我们最需要

的 。

”

随着 ＩＫＤ 的转型 以及其国 际化程

度 的深人 ， 相应的 困 难或者说 问题也

随之而生 。 作为生产 制造厂商 ， 为 了

提高产 品质量 ， 提高加工设备的投人

是不可避免的 ， 包括 ＩＫＤ 在 内 ， 对此

也毫不含糊 。 产 品是生产 出 来 了 ， 但

紧接着新的 问题便产生 了 ， 那就是产

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ３ 在 Ｉ ＫＤ 通常是
一

个测置工程师看三台蔡司三坐标测量机图 ２  Ｉ ＫＤ 集团拥有多台蔡司的三坐标测屋机

品质量好坏谁说了算 ？

“

公司在建厂之初也采购 了
一些检具

和测量设备 ， 但是其精度 尚 无法满足新

形势下产 品 的测量精度 ， 此外还有
一点

就是 ， 我们面对的多数是欧美企业 ， 对

于测量领域的人都知道 ， 双方建立对等

的 测 量 体 系 至 关 重要 。

”

 １ＫＤ 二号工厂

质量部经理汪永颂先生 回 忆说 ，

“

在汽

车制造领域 ， 尤其是欧美客户 使用 最多

的就是德 国蔡司 的测量设备 ， 客户所建

立的测量体系 、 标准绝大多数也是 围绕

蔡司 的设备而建立起来的 。 所 以在 ２００４

年的时候 ， 抱着试试看的态度我们购买

了第
一

台蔡司 的三坐标测量机 ， 型号是

ＣＯＮＴＵＲＡ Ｇ２
。

”

在随后的使用 过程 中 ， 蔡司三坐标

测量机软件操作的便捷性 、 测量过程的

自动化程度之高 ， 还有其不可忽视的 品

牌效应 ， 尤其是在汽车零部件生产 制造

领域 ，

一

、
二级代理商都认可 ， 诸如此

类让 Ｉ ＫＤ 在后期 的测量 、 比对甚至接单

的过程 中 获益匪浅 ， 所以
“

从购买 了第

一

台蔡司三坐标测量机以后 ，
Ｉ ＫＤ 再没

有考虑过其他的测量设备 。

”

汪经理坦言 。

据 悉 ， 现 如 今 １ＫＤ 集 团 共 有

三 十 多 台 蔡 司 的三坐标 测量机 ， 包 括

ＣＯＮＴＵＲＡ
，ＡＣＣＵＲＡ ．Ｓ ＰＥＣＴＲＵＭ ，

ＭＭＺ 等众多机型 。 就在今年 ，
Ｉ ＫＤ 还刚

刚
一

口 气采购 了７ 台 蔡司 的三坐标测量

机 。

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

测量精度和重复性好

汽 车 雨 刷 系 统 、 后 视 镜 系 统 、 减

振系统 、 刹车 系统 、 转 向 系统 ． 传动 系

统 、 发动机系统等诸多产品都是 １ＫＤ 现

有的主导产品系列 。 虽然产品类别不同 ，

对于精度 的要求也不
一

样 ， 但是从 目 前

看
“

Ｉ ＫＤ 最严格 的产 品精度需要控制在

Ｏ ． Ｏ ｌ ｍｍ ｔ ｌ Ｏ
／
ｉｍ 。

， ’

汪经理介绍说 ，

“

而蔡

司的三坐标测量机虽然型号不 同 、 测量

精度也有所区别 ， 但最高精度可达 ０ ． ９ ，

所 以对于满足 Ｉ ＫＤ 产品 的精度要求来说

完全没有问题。

”

在 ＩＫＤ 任何一个新项 目 的开发阶段 ，

蔡司的测量保证都是必不可少的 ， 而对于

已经量产的产品 ，
Ｉ ＫＤ 则采用抽检制 。 工

人是三班倒 ， 但是蔡司的三坐标测量机则

是全天 ２４ ｈ 都处于工作状态 。

“

抛开上下

料及测量辅助时间不算的话 ， 保守估计蔡

司的三坐标测量机每天工作也在 ２２ ｈ 左

右 。

”

汪经理解释说 ，

“

蔡司三坐标测量机

的稳定性由此得到 了很好的验证 ， 此外因

为其测量 自动化程度高 ， 在 ＩＫＤ 通常是一

个测量工程师看三台蔡司三坐标测量机 ，

而且 由于其测量的重复性能极佳 ， 所以对

于 ＩＫＤ 这样的规模生产也特别适合 。

”

一切拿数据说话

在 Ｉ ＫＤ 看来 ， 虽然不同于生产加工 ，

测量本身并不会增值 ，

“

但是现在早 已经

不是靠 以前的检具测量合格与否的年代

了 ， 现在是要靠数据说话 。

”

汪经理直言 ，

“

蔡 司三坐标有着全 自 动测 量的先进工

艺 ， 会 自 动进行数据的采集 、 分析并直

观显示 出 来 ， 在检测过程 中
一

旦发现 问

题第
一

时间 发 出信号 ， 从而帮助工程师

及时发现生产过程中 出现的偏差 。

”

在汪经理看来 ， 蔡司 的测量机就好

比是 ＩＫＤ
“

生产的眼睛
”

， 其产品质量的

好坏通过测量显示 的数据一 目 了 然 ， 因

为其 自 动化程度高 、 测量程序标准化 ，

所以测量效率也高 ， 对于 ＩＫＤ 的测量工

程师来说 ， 就是负责上下料 、 看数据以

及最后的产品包装 。

“

当然 ， 如果客户愿

意 ， 蔡司还可 以为客户提供全 自 动 的 测

量解决方案 ， 借助于机械手的参与 ，
工

人连上下料的工作都省了 。

”

蔡司的技术

工程师补充说。

可 以说已经成为蔡司测量
“

铁粉儿
”

的 １ＫＤ
， 不仅在国 内的工厂会采购蔡司的

测量设备 ， 其位于墨西哥的北美生产基

地也配备了两台蔡司三坐标测量机 。

“

ＩＫＤ

的生产 以靠近客户为宗 旨 ， 我们有 ３ ５％

的产 品销往北美市场 ， 而 即将于今年投

产的墨西哥生产基地就是为 了更好地服

务于北美市场 。

”

对此汪经理表示 ，

“

是

蔡司 测量系统及设备 出 色的表现及其专

业的技术服务赢得了 ＩＫＤ 的信任 ， 而根

据公司发展的需求 ， 今年我们墨西哥生

产基地准备再购人
一

台蔡司三坐标测量

机。

”

□

Ｈ ｌｆＳ圓昍工 ２ ０ １ ７
－

０ ９ 

．

Ｅ］
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