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智能工厂

智能工厂助企业摆脱困境
系列制造商的产品必须更加个性化 ， 而单件加工者则要更加高效 ， 灵活的 自 我组织工厂有助

于维持个性化和效率之间的平衡 ， 但是只有当价值生产链和信息系统彻底联网时 ， 才能做到上述

这一切。

文  Ｉ 
Ｙｖｏ ｎ ｎｅＮ ｅｓ ｔ ｌｅ ｒ

更多精彩请扫描二维码

＠ 统的批量生产 已经淡出舞台 ， 如果

从前企业能够在生产线上加工标准

化的产 品 ， 那么今天的客户和消费者则

热衷于定制解决方案和配件 ：
３Ｄ 打印机 、

合适的机器控制或个ｆｔ化的零配件 。 如果

客户之后还可以订购 ， 那么即使产品 已经

开始生产 ，
生产企业仍然能够为其提供功

能更加丰富的其他附加装备 。

单件加工厂家则 是另 外
一

种情况 ，

他们 已经开始生产单件 ， 是完全个性化

的生产 ， 当然他们也必须在 国 际竞争 中

立于不败之地 ， 所以需要不断优化加工 ，

图 １Ｐ ｉ ｌ ｚ 为包装机械制造商 Ｓ ｅ ｎ ｚａ ｎ ｉ Ｂ ｒｅｖｅ ｔｔ ｉ 提供囊括安全的
一

站式解决方案
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图 ２ 未来工厂只需来 自 中央设备的
一

个

很小输出
，
但却需要很多本地分布式智

能

关键是需要生产力 更高 、 交货 时

间更短以及更加守时 。

明显的矛盾

为 了在克服 时 间压力 的情况

下保证工作 ， 价值生产链上的各

个环节 （ 如研 发 、 采 购 和 加 工 ）

必须更加 紧密地联 网 ， 其他潜力

在于服务 ： 如推 出 全新 的 维护服

务 。

市 场 研 究 机 构 ＰＡ Ｃ 的
一

份

调查显示 ：
２ ０ １ ５ 年德 国 中等规模

加工企业面 临 的最大挑 战是客户

的个性化需求 以及效率压力 ，
上

述两个 目 标让人进退两难 ， 因 为

它们相互矛盾 。 那么单件加工厂

家应该如何进行高效的个性化生

产 ？ 而批量生产厂商又应该如何

提升其在高效生产方面的个性化

和灵活性呢 ？ 数字化为此提供 了

工具 ：所谓的网络物理系统 （
ＣＰＳ

）

是把工厂和信息技术联系在
一起 ，

使呆板的生产过程转变为灵活 的

价值生产 网 络 ， 目 标是实现可 自

行组织和 自 我完善的
“

智能工厂
”

。

这样 的 工厂 只 需要来 自 中 央

设备的
一

个很小输 出 ， 但却需要

很 多 本地分布式 智 能 ， 例 如 ，
工

件很清楚其接下来将到达哪
一

生产环节 ，

它们会 自 己预订输送工具和设备 ， 同 时

设备会提示很快需要维护 。 但是
“

智 能

工厂
”

只有在
一

种前提条件下才能充分

挖掘其潜力 ： 即工厂的所有关键 区域和

信息系统联网 。
Ｔ－

Ｓｙ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 公司汽车及制

造方案咨询部门高级销售副总裁 Ｆ ｌ ｏ ｒ ｉ ａｎ

Ｇ ｒｕ ｂ ｅ ｒ 介绍说 ：

“

不仅要求横 向联 网 和

集成 ， 而且也要求纵向联网和集成 。

”

更多的合作

价值生产链上的所有环节 ， 如研发 、

销售 、 服务 以及 内部物流和加工都在水

平层面上合作 。 例如 ： 仓库清楚 目 前 的

生产计划 ，

一旦生产原料所剩无几便会

自 动订购耗材进行补给 ， 反之如果缺少

ｆ
ＮＦＣ
｜

？

通進

扫描关注官方微信

ｎ叵克哳电气

ＱＵ ＩＮＴ４ＰＯＷ Ｅ Ｒ

树立电源新标准
可组态电源

用户可以根据自身系统的不同需求 ， 对电源进行个性化的设置和组态 。

？输出功率模拟量监视 ？累计工作时间监视 ？环境温度过温报警

？远程休眠控制 ＊ Ｎ ＦＣ智能通讯 ？输出特性曲线 自定义

—千个用户
，
就有

一

千种ＱＵ 丨 ＮＴ４电源 ！

更多信息请访问 ｗｗｗ ．

ｐ
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生产部件 ， 便可根据需要 自 动调整预先

确定 的加工过程并优先选择生产步骤 。

再比如 ： 质量控制 系统记录不均匀的焊

缝表面 ， 只有将生产和质量检测两方面

的数据结合起来分析 ， 才可能发现误差

的根源 ： 在这个实例 中 的首个缺陷 出 现

前不久 ，

一

个新的焊接机器人接手了工

作 。

这些变动对所有系统来说都是透明的 。

总之 ， 彻底联 网会提高生产力并减

少 错 误 ， 这 并不奇怪 ， 毕 竟德 国 企业

Ｔ ｉ ｌ ｌ ｙ
Ｒｏ ｅ ｌ ｆｓ 咨询公司 的研究结果显示 ，

德国企业的平均整体设备效率 （设备综

值是根据整体设备的可支配性 、 功率 以

及加工物品的质量计算而来 ， 顶尖企业

在这些方面 的改善空 间还很大 。
Ｂ ａ ｋ ｅ ｒ合效率 ＯＥ Ｅ

） 仅为 ６０％
， 这

一特性数的 ０ＥＥ 可高达 ８ ５％ 。

此外 ， 价值生产链和 Ｉ Ｔ 系统 的联

网 也带来 了 满足个性化需求 的灵活性 ，

不仅仅是根据客户需求找 出 生产工件 的

个性化生 产 方法 ， 智 能 工 厂 甚 至 能 使

客户 服务水平提升
一

个新 的 台 阶 ： 在

加工期 间还能修改订单 ，
Ｔ－

Ｓ ｙ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 公

司 目 前 正 在 同 慕 尼 黑 工 业 大学 和 Ｄ Ｅ

Ｓ ｏ ｆｔｗ ａ ｒ ｅ＆ Ｃ ｏ ｎ ｔ ｒ ｏ ｌ 

— ■

起测试这
一理念 ，

在此过程 中 ， 所有生产步骤在空间上都

是分离的 ，
工厂通过蓝牙 了解什么地方

有何 种 产 品 ， 而 客户 则 借助
一

个 Ａ Ｐ Ｐ

来 了 解产 品 目 前 的 加 工进度 并传达变

化 ，
工厂再相应调整生产 。 这种端对端

的集成提高了 自 主解决方案的应用 和整

个系统的灵活性 ， 同 时避免 出错和生产

中断导致的返工 。

图 ３ 未来加工企业必须实现高效且个性化的生产

逐步成为智能工厂

然而企业究竟应该怎样才能完成 向

ＩＴ 系统柜互交流

在智能工厂 中 ， 所有 Ｉ Ｔ 系统都会纵

向相互交流 ， 而且是双 向 的 。 以往系统

只采用手动接 口 或经常 出 现 中 断 。 在智

能工厂 ， 产品生命周期管理 （ Ｐ ＬＭ ） 接

人系统 中 的设计改动会 自 动进入 ＳＡＰ 或

其他生产商的企业资源规划系统 （
ＥＲ Ｐ

）

的零件清单 ， 随后进人生产任务 中 ， 通

过制造执行系统 （
ＭＥ Ｓ

） 的接 口再次与

机器层面 （车间 ） 相连 ， 从那里 ＭＥＳ 也

获得了来 自 传统设备和 网络物理系统的

反馈 ， 如果它 们与生产过程匹配 ， 那么
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ｍ
扫描关注官方微信

使用更便捷 、 通讯更安全
您是否由于泵站 、 抽油机等设备位置偏远而无法及时监控 ？

您是否由于设备的
一

点小问题而频繁往来于各个现场 ？

您是否由于想采用远程通讯设备而担心数据安全问题 ？

菲尼克斯电气远程通讯解决方案可解除您的后顾之忧 。

Ｈ叵克酣电气 更多信息请访问 ｗｗｗ ．

ｐ
ｈｏ ｅ ｎ ｉ ｘｃ ｏ ｎ ｔ ａｃ ｔ ． ｃ ｏｍ ． ｃ ｎ

， 或致电技术热线４ ０ ０ － ８ ２ ８ －

１ ５ ５ ５

广告

ＩＮＳ Ｐ Ｉ Ｒ Ｉ ＮＧ  Ｉ ＮＮＯ ＶＡＴ Ｉ ＯＮ Ｓ

需要时甚至可 以在线更改配置 。

未来 的数字化生产和统
一

的 网络互连

将变得更加简单 ， 因为大家正在紧锣密鼓

地 出 台机器之 间 的国 际公认通信标准 ， 例

如在德国经济 、 行业协会 、 科技和政治领

域的工业 ４ ． ０ 平 台 内 ， 就连 电信公司也参

与 了工业 ４ ． ０ 的标准化 。

并非科幻小说
一切努力 都是值得 的 ： 因 为 我 们 最

终看 到 的 生产方 式 可实 现人 、 工具 和 生

产 物 资 的 高效 利 用 ， 可通过 自 主控制 回

路 来 优化生产流程 ， 可实时监控加工质

量 并 针对客户 的个性化 和 滞 后 需 求作 出

灵活反应 。

智 能工厂的转变 呢 ？ 让智能工厂

成为现实的最简单方式是完全从

无到有 ， 当 然这是在完全没有工

厂的情况下 。 如果让现有工厂
一

夜之 间摇身变成智能工厂通常并

不经济 ， 企业应该分步落实新的

应用 并逐渐成为
一

个智 能工厂 ，

为 此 特 别 适合在单个 区 域使用

“

智 能设备
”

， 这些智 能设备随时

都清楚工件 、 容器和叉车处于什

么位置 ， 可对机器的状态进行 中

央监控 ， 同 时支持员工通过移动

终端设备进行操作 ， 从平板 电脑 、

智能手套到数据眼镜 。

不过这种循序渐进的方式也

需要相应的专业技能 ， 这样才能

让各个模块成为
一个整体 ， 人们

不 能 指 望 现成 的 交钥 匙工程方

案 ， 应该采用 无需根据使用情况

而预先配置的打包解决方案 。 在

通往智能工厂的道路上 ， 决策者

不仅必须完成技术 系统的改造 ，

而且还需要不断拓展业务流程 、

方法和 员工 。

“

这意 味着需要重

大 转 变 。

”

Ｇ ｒ ｕ ｂ ｅ ｒ 谈道 ，

“

所 以

建议寻找
一个经验丰富 的转型伙

伴 。

”

标准不可或缺

如果采用 针对智 能工厂的预

配置平 台 解决方案和 基础设施 ，

企业就能节约时间和成本 ， 对于

自 营发展代价太高 的 中型企业而

言 ， 尤其值得这么做 。

一

个平 台

可用 于所有必需技术的扩展和标

准化 ： 用 于机器联网 的模块和 网

关 、 网络连接 、 云服务器 、 数据

分析 以及在线用 户指南 。 类似于

商品追踪这样的个性化解决方案

只需通过简单的 即插 即 用 方式就

可与平 台对接 ， 从而推 出 新的售

后服务方式 ： 设备生产商现在可

以将其设备连接到
一

个跨客户 的

平 台上 ， 远程监控设备 的状态 ，
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